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RESUMEN

El presente Trabajo de Titulacién se desarroll6 en la Industria REFI-ACEITES,
la cual tiene como actividad econémica la re-refinacion de aceites usados para
convertirlos en bases lubricantes. El propdsito de este proyecto es analizar la
aplicacion de un sistema de costeo por procesos en esta compafia. El
problema de este Trabajo de Titulacion es que actualmente la empresa no
cuenta con un sistema de costos definido y por lo tanto no tiene un correcto
manejo de los costos. A través de este trabajo se plantea la adaptacion del
sistema de costos por proceso en la empresa para concluir si hay una
diferencia en la determinacion de los costos unitarios de los productos. De
esta manera se puede lograr mayores beneficios y optimizacion en los
procesos de produccién, ademas de obtener una informacién financiera —
contable que permita a la direccion financiera de compafiia obtener una
informacion confiable y en consecuencia, les permita una correcta toma de

decisiones para la administracion.

Palabras Claves: Re-refinacion, aceites lubricantes, costos por procesos,

costo unitario, informacién confiable, sistema de costos.
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1. INTRODUCCION

1.1. ANTECEDENTES

REFI-ACEITES Ecuador S.A (En adelante REFI-ACEITES) fue fundada en Ecuador
durante el ejercicio economico 2011. REFI-ACEITES es una empresa privada
especializada en la construccién y operacion de una planta de re-refinacién® de
desechos de hidrocarburos permitiendo asi que dichos desechos tratados puedan
ser nuevamente comercializados como productos de alta calidad a clientes locales y

con proyeccion de ventas potenciales en el Mercado Latinoamericano.

Durante Julio 2015, el Ministerio Coordinador de Produccion, Empleo vy
Competitividad aprob6 mediante No. de Resolucion CSP-2015-08EX-02A, la
suscripcién de un Contrato de Inversion suscrito entre REFI-ACEITES y el Estado
Ecuatoriano, por un monto de US$ 9 millones de dolares destinados a inversiones en
el Sector Petroquimico. REFI-ACEITES inicia el desarrollo de esta inversion
mediante la implementacion de un proyecto que manufactura el reciclaje de aceites
lubricantes para luego ser comercializados como un producto con valor agregado,
contribuyendo de esta manera a la reduccion del impacto ambiental en el tratamiento
de este tipo de residuos mediante la disminucidn progresiva y exposicion de dichos

desechos categorizados como peligrosos en el medio ambiente.

Por tal motivo, la actividad operacional principal de REFI-ACEITES se fundamenta
basicamente en el montaje de una planta de re-refinacion de aceites usados que
utiliza una tecnologia que tiene la capacidad de re-refinar aceites previamente
usados para que puedan ser convertidos nuevamente en bases lubricantes, el cual
una vez blendeados? y aditivados® nuevamente, puedan ser comercializadas en el

mercado local o internacional.

1 Re-refinacidn se refiere a la operacion mediante la cual se obtienen de los aceites usados un nuevo aceite
base comercializable. (Casanova, 2003)

2 Blendeado es una mezcla o combinacidn, aparece como la suma de las cuantias con que existe los
componentes.

3 Aditivados corresponde a afiadir productos petroliferos a los lubricantes para mejorar una o varias de sus
propiedades naturales o, en su efecto, el agregar nuevas caracteristicas fisicas, quimicas o de aplicacion.
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1.2.PROBLEMATICA DE LA INVESTIGACION

En la aplicacion de un sistema de costeo por parte de una empresa que se dedica a
la manufactura, es importante conocer cada uno de los elementos que intervienen en
el costo de produccion de los inventarios, asi como también los distintos tipos de
recursos consumidos por dicha industria, con la finalidad de elegir un tipo de sistema
gue vaya acorde al proceso de manufactura aplicable, y con ello analizar si el sistema
lde costeo de la empresa se encuentra disefiado para brindar la informacion

necesaria requerida por la administracion.

De acuerdo a lo establecido por Polimeni, Fabozzi, & Adelberg (1994), se conoce
gue los siguientes sistemas de costeo son aplicables por la mayoria de empresas

gue administran inventarios, y a manera de ilustracion corresponde a los siguientes:

+  Sistema de Costos por Ordenes de trabajo
+ Sistema de Costos por Procesos
+ Sistema de Costos Estandar

+ Sistema de Costos ABC (Activity Based Costing)

En base a lo expuesto, el presente Trabajo de Titulacion incluira una descripcion
general de los diferentes tipos de costeo de produccién, por el cual se identificara el
sistema de costeo que actualmente aplica REFI-ACEITES, y del cual se procedera a
describir cada uno de los elementos del costo asignados a los procesos identificados
correspondientes, y a la ilustracion de los distintos registros contables del proceso de

produccion de la re-refinacion de lubricantes.

1.3. JUSTIFICACION

El presente Trabajo de Titulacion seleccionado permitird servir como una guia
ilustrativa y practica para una empresa que desarrolle una actividad operacional
relacionada con la produccion de lubricantes refinados relacionados con una
actividad del tipo petroquimica, asi como también la importancia en la utilizacién de
un Sistema de Costeo por Procesos, el cual corresponde a un tipo de sistema
utilizado para aquellos tipos de industrias que realizan una actividad productiva de

manera continua.

21



Bajo dicha circunstancia, el sistema de costeo por procesos asigna en forma
apropiada los elementos del costo: (i) los materiales directos, (ii) la mano de obra
directa y (iii) los costos indirectos de fabricacion. En dicho caso, este sistema de
costeo permitira identificar el monto de elementos del costo asignados tanto a
unidades terminadas y transferidas, asi como a las unidades que se encuentran aun
en proceso de produccién. Es preciso mencionar que para el caso de REFI-ACEITES
se prepara la orden de produccion por cada uno de sus departamentos el cual refleja
las asignaciones mencionadas anteriormente, de las cuales se ampliara su

explicacion en el desarrollo de este trabajo.

1.4. OBJETIVO GENERAL

llustrar la aplicacion de un sistema de costeo por procesos de una Compaiiia de
Refinacion de aceites lubricantes, cuya informacion financiera — contable permita a
la Direccion financiera de REFI-ACEITES obtener una informacion confiable y en

consecuencia, permita una correcta toma de decisiones para la administracion

1.5.OBJETIVOS ESPECIFICOS

Entre los principales objetivos especificos se encuentran los siguientes:

1. Conocer e identificar los principales sistemas de costeo de produccién

2. llustrar la actividad de produccion de refinacion del reciclaje de aceite
lubricante.

3. llustrar la informacion financiera que interviene en el registro contable de un
proceso de manufactura.

4. Conocer la situacion actual del sistema de costeo utilizado por REFI-ACEITES

5. Comparar los resultados entre un sistema de costos por procesos y el sistema

actual que posee la empresa.
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1.6.HIPOTESIS

Basado en los antecedentes expuestos, se plantea la siguiente hipoétesis: ¢ El sistema
de costos por procesos utilizado en la empresa de re-refinacién de lubricantes es

confiable para asignar los costos unitarios de producciéon?

1.7.TIPO DE INVESTIGACION

El tipo de investigacion del presente Trabajo de Titulacion es cuantitativa con un

enfoque descriptivo y explicativo

Un enfoque de tipo descriptivo, consiste en que se va a realizar una recopilacion de
informacion acerca de los costos de una empresa de Reciclaje de Aceite Lubricante
para realizar un analisis para verificar si el actual método de costeo que tiene
implementada la compaiiia presenta informacién razonable para los usuarios de los
estados financieros. De acuerdo al autor Bernal (2016), en la investigacion
descriptiva se muestra, narra, resefia 0 se identifican hechos, situaciones, rasgos,
carateristicas de un objeto de estudio para realizar diagnosticos, perfiles o disefiar

productos.

De la misma manera este Trabajo de Titulacion va a tener un enfoque explicativo ya
gue el mismo consiste en demostrar por que el sistema de costeo por procesos es el
mas adecuado para asignar costos unitarios en este tipo de actividad, asi como
tambien brinda informacion a la gerencia para la correcta toma de decisiones. De
acuerdo a Hernandez, Férnandez, & Baptista (2010), la investigacion de tipo
explicativa, como su nombre lo indica, se centra en explicar por qué ocurre un
fendmeno y en qué condiciones se manifiesta, o por qué se relacionan dos o mas
variables. Asi mismo de acuerdo al autor Bernal (2016), la investigacion explicativa
tiene como fundamento la prueba de la hipotesis y busca que las conclusiones lleven

a la formulacion o contraste de leyes o principios.
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1.8.METODOLOGIA

El método de investigacion en la presente propuesta es el inductivo ya que se parte
de la informacion particular que sera proporcionada por la empresa para llegar a
conclusiones que puedan ser analizadas y aplicadas de ser el caso. Ademas, se
partira de la observacion de situaciones particulares tanto técnicas como empiricas
para el andlisis del disefio de un Sistema de Costeo por procesos de una empresa
de Reciclaje de Aceite Lubricante. De acuerdo al autor Bernal (2016), el método
inductivo se inicia con un estudio individual de los hechos aceptados como validos

para llegar a conclusiones cuya aplicacién sea de caracter general.
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2. CAPITULO I: MARCO LEGAL

Respecto al marco legal a utilizar, consideramos que los aspectos tedricos mas

relevantes se fundamentan en las siguientes definiciones:

2.1.NORMA INTERNACIONAL DE CONTABILIDAD 2: INVENTARIOS.

El parrafo 9 de la Norma Internacional de Contabilidad No. 2# “Inventarios (NIC)
establece que “los inventarios se mediran al costo o al valor neto realizable, segun

cual sea el menor”.

Adicionalmente, se describe a continuacion la definicidon del valor neto de realizacién

de inventarios, asi como otras definiciones béasicas que se incluyen en dicha NIC.

2.1.1. Costos de adquisicion

Conforme al parrafo 11 de la NIC 2, el costo de adquisicion de los inventarios
comprendera el precio de compra, los aranceles de importacion y otros
impuestos (que no sean recuperables posteriormente de las autoridades
fiscales), los transportes, el almacenamiento y otros costos directamente
atribuibles a la adquisicion de las mercaderias, los materiales o los servicios.
Los descuentos comerciales, las rebajas y otras partidas similares se

deduciran para determinar el costo de adquisicion.

Como ejemplo ilustrativo para la determinacion del registro contable del costo de
adquisicién de los inventarios podemos citar el caso de una empresa minorista,
la cual decide importar telas con un precio de compra de US$125.000, cancel6
US$25.000 por concepto de aranceles de importacion, y ademas incurrié en un
gasto de US$3.000 para transportar las telas a su establecimiento de venta.

“Normas Internacionales de Informacion Financiera (NIIF)
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Tabla N° 1. Determinacion del Costo de Adquisicién

Descripcion Monto
Precio de compra US$ 125,000
Aranceles 25,000
Transporte de mercaderia 3,000
Costos de Adquisicion 153,000

Fuente: Los Autores

En base a la Tabla N° 1 mostrada precedentemente, el costo de adquisicion de
las telas es de US$153,000 ya que se debe sumar el precio de la compra de las
telas, los aranceles y el transporte incurrido en la movilizacion de las telas de la
aduana hasta el punto de venta, los cuales corresponden a todos los costos
incurridos en la adquisicion de las telas previo a darles su condicién y ubicacion

actuales, previo a su comercializacion.

2.1.2. Costos de transformacion

De acuerdo al parrafo 12 de la NIC 2, los costos de transformacion de los
inventarios comprenderdn aquellos costos directamente relacionados con las
unidades producidas, tales como la mano de obra directa. También
comprenderan una parte, calculada de forma sistematica, de los costos
indirectos, variables o fijos, en los que se haya incurrido para transformar las

materias primas en productos terminados.

En el caso de la empresa REFI-ACEITES, la materia prima es el aceite usado
gue después de cumplir por los diversos procesos de destilacién se convierte en
el aceite lubricante refinado que es el producto final. Los costos de
transformacién de esta empresa tienden a ser altos debido a que en el proceso
de produccion hay que comprar aditivos y una mezcla de base para poder
combinarlos con base lubricante y de esta manera obtener el producto terminado.

Un resumen de este proceso lo explicamos en el Capitulo 1l
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2.1.3. Costos indirectos de fabricacion.

Segun el autor Calleja (2013), los costos indirectos de fabricacion (CIF), son todos
los costos que no sean materiales directos ni la mano de obra directa que estén
relacionados con el proceso de produccion. Se pueden dividir en dos categorias:

1) Costos fijos y 2) Costos variables.

De acuerdo al parrafo 12 de la NIC 2:

e Los costos indirectos fijos son aquellos que permanecen relativamente
constantes, con independencia del volumen de produccién, tales como la
depreciacion y mantenimiento de los edificios y equipos de la fabrica, asi
como el costo de gestion y administracion de la planta. Como podemos
observar en la Figura N° 1 a pesar de que la produccién va aumentando los

costos fijos se mantienen constantes.

Figura N° 1. Costos Fijos

Costos Fijos
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Fuente: Los Autores.

e Los costos indirectos variables son los que varian directamente, o casi
directamente, con el volumen de produccion obtenida, tales como los
materiales y la mano de obra indirecta. Como podemos observar en la Figura
N° 2 los costos variables tienden a aumentar o disminuir dependiendo de las

unidades que se producen.
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Figura N° 2. Costos Variables
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Fuente: Los Autores.

Conforme al parrafo 13 de la NIC 2, el proceso de distribuciébn de los costos
indirectos fijos a los costos de transformacion se basar4 en la capacidad
normal de trabajo de los medios de produccion. La capacidad normal es la
produccion que se espera conseguir en circunstancias normales, considerando
el promedio de varios periodos o temporadas, y teniendo en cuenta la pérdida de
capacidad que resulta de las operaciones previstas de mantenimiento. En cambio,
Los costos indirectos variables se distribuirdn, a cada unidad de produccién,

sobre la base del nivel real de uso de los medios de produccion.

2.1.4. Costo de los inventarios y sus elementos

De acuerdo a lo establecido en el parrafo 10 de la NIC 2, el costo de los
inventarios comprendera todos los costos derivados de su adquisicion y
transformacion, asi como otros costos en los que se haya incurrido para darles su

condicion y ubicacién actuales.

En base a lo expuesto se cita como ejemplo una empresa que produce ladrillos
gue en su proceso de fabricacién implica la combinacién de materias primas
(arcilla, agua y materiales alcalinos) para ser mezclados. Luego este compuesto
se coloca en moldes y se dirigen a un proceso de Maduracion, Humidificacion,

Secado, Coccién y Almacenaje.
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Por tanto, podemos decir que los costos de inventarios de esa empresa
comprenderan los costos de la materia prima, mano de obra, y otros costos

indirectos de fabricacion. En la Tabla N° 2 se ilustra un ejemplo de este concepto.

Tabla N° 2. Costos de Transformacién

Descripcion Monto
Materiales Directos US$ 245,000
Mano de Obra Directa 82,500
Costos Indirectos de Fabricacion 66,000
Costos de Produccion 393,500
Unidades Producidas 125,000
Costo unitario 3.15

Fuente: Los Autores

Es importante mencionar que La NIC 2 establece en el parrafo 16 algunas

transacciones que se incurren en el proceso de transformacion de los inventarios,

los cuales deben ser excluidos de los costos y ser reconocidos como gastos del

periodo, las cuales corresponden a las siguientes:

e Las cantidades anormales de desperdicio de materiales, mano de obra u otros
costos de produccion;

e Los costos de almacenamiento, a menos que sean necesarios en el
proceso productivo, previos a un proceso de elaboracion ulterior

e Los costos indirectos de administracibn que no hayan contribuido a dar
a los inventarios su condicion y ubicacion actuales; y

e Los costos de venta.

2.1.5. Valor neto realizable (VNR)
De acuerdo al parrafo 6 de la NIC 2, el valor neto realizable es el precio estimado

de venta de un bien en el curso normal de la operacion menos los costos
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estimados para terminar su produccion y los necesarios para llevar a cabo la
venta.

Un ejemplo de aplicacion de este concepto es cuando una empresa cuya actividad
operacional corresponde a la comercializacion de transporte, efectia una venta
de tres (3) unidades cuyo precio de venta total es por un monto de US$ 150,000
y para llevar a cabo dicha venta en el mercado, contrata un agente de venta. La
comision que factura dicho agente de ventas es de un 3% sobre el precio de venta
facturado al cliente. El valor neto realizable de la comercializacién de las tres (3)
unidades de transporte en el mercado seria aproximadamente de US$145,500.
Un detalle de dicho célculo lo podemos ilustrar en la Tabla N° 3.

Tabla N° 3. Determinacion del Costo de Adquisicion de Inventarios

Descripcion Monto
Valor de compra del inventario 105,000
Aranceles de importacion 20,000
Costo de vehiculos 125,000

Descripcion Monto
Precio de venta del inventario US$ 150,000
Comisién del agente (3%) (4,500)
Valor neto realizable 145,500

Fuente: Los Autores

Conforme a la tabla precedente se puede comparar el valor de compra de los
vehiculos con su valor neto realizable. En este caso el VNR es mayor y en
consecuencia no se debe realizar un ajuste por pérdida de deterioro de valor de

los inventarios.
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2.1.6. Valor razonable

De acuerdo con el parrafo 6 de la NIC 2, el valor razonable consiste en el precio
que seria percibido por vender un activo o pagado por transferir un pasivo en una

transaccion no forzada entre participantes del mercado en la fecha de medicion.

Un ejemplo de este concepto es cuando una empresa cotiza sus acciones en la
bolsa de valores. De acuerdo a lo descrito anteriormente la cotizacion que tiene

las acciones cada dia en la bolsa de valores corresponde a su valor razonable.

2.1.7. Costo primo

Segun los autores Horngren, Datar, & Rajan (2012), los costos primos son todos
los costos directos de fabricacion, es decir, costos de materiales directos mas los
costos de mano de obra directa. Mientras mayor sea la proporcidén de los costos
primos en la estructura de costos de una compairiia, mayor confianza tendran los

gerentes en la exactitud de los costos de los productos.

A continuacion, en la Tabla N° 4 se presenta un ejemplo del Estado de Costos de
Productos Vendidos de una empresa cuya actividad comercial es la fabricar y
comercializar chocolates y dulces.

Tabla N° 4. Estado de Costos de Productos Vendidos

Descripcion Monto
Materiales Directos US$ 255,670
Mano de Obra Directa 22,702
Costos Indirectos de Fabricacion 21,939
Costo de Produccion 300,311
(MAS) Inv. Productos en Proceso Inicial 14,560
Costo de Producciéon en Proceso 314,871
(MENOS) Inv. Productos en Proceso Final (74,326)
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Costo de Productos Terminados 240,545

(MAS) Inv. Productos Terminados Inicial 350,600
Costo de Productos Disponibles para la Vta. 591,145
(MENOS) Inv. Productos Terminados Final (371,179)
Costo de Productos Vendidos 219,966

Fuente: Los Autores

En base a lo expuesto en la tabla precedente se puede calcular que los costos
primos de esta empresa serian US$ 278,372 ya que se debe considerar los

valores correspondientes a los materiales directos y mano de obra directa.

2.2.SISTEMAS DE COSTOS DE PRODUCCION

De acuerdo con los autores Osorio, Agudelo, Pineda, & Alzate (2014), un sistema de
costos es un conjunto de reglas, procesos y procedimientos, que hacen posible la
acumulacion de datos contables y administrativos para suministrar informacion
relevante encaminada a facilitar la toma de decisiones por parte de la direccién de la

empresa, asi como proceder a la valoracién de la produccion.

En la actualidad existen los siguientes sistemas de costos que son comunmente
utilizados por las empresas industriales dependiendo de su tipo de negocio, los
objetivos de la administracion, el nivel de produccién o los tipos de inventarios, los

cuales corresponden a los siguientes:

e Sistema de costeo por érdenes de produccién
e Sistema de costeo por procesos
e Sistema de costeo estandar

e Sistema de costeo basados en actividades (ABC)

A continuacién describimos en forma tedrica e ilustrativa, cada uno de estos

sistemas de costos como sigue:
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2.2.1. Sistemas de costos por Ordenes de produccion.

De acuerdo con Horngren, Datar, & Rajan (2012), este sistema de costeo consiste
en la elaboracion de lotes de productos de iguales caracteristicas. Cada lote de
productos pasa a constituirse un centro de costos, donde se acumulan y registran
los tres elementos del costo hasta la determinacién del costo total y costo unitario

de los productos terminados.

Asimismo, de acuerdo con Polimeni, Fabozzi, & Adelberg (1994), para que un
sistema de costeo por 6rdenes de produccion funcione de manera adecuada es
necesario que en la fabricacién de cada lote de productos se asigne un namero
especifico de orden de produccion. Las requisiciones de material directo y mano
de obra directa deben de llevar el nUmero de la orden de produccion y los costos
indirectos de fabricacidbn se asignan por lo general mediante una tasa de

aplicacién predeterminada de costos indirectos de fabricacion.

Este sistema se utiliza en industrias que fabrican productos terminados a pedidos
de clientes o para venta directa de almacén como por ejemplo: mueblerias,

imprentas, talleres mecénicos, textiles, construcciones, zapatos entre otras.

En base a lo expuesto, se presenta un ejemplo con los respectivos asientos de

diario y la documentacién necesaria.

Dkplasticos S.A es una empresa que tiene como actividad comercial la
produccion de muebles de plastico de acuerdo a las especificaciones de los
clientes, es decir, se fabrica sillas o mesas de diversos modelos y colores de
acuerdo a eleccion del comprador. Puesto que cada producto es distinto, se

acumula los costos por separado de acuerdo a cada pedido.

El 9 de septiembre 2016, se celebra un contrato con Eventos Dreams S.A para la
fabricacion de 590 sillas de plasticos en US$ 8.50 cada una. El cliente desea la

entrega a mas tardar el 23 de septiembre del 2016.

Dkplasticos S.A designa para el pedido de Eventos Dreams S.A la orden de
produccion 176. La siguiente informacién se relaciona con dicha orden de

produccion:
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e Compra de materiales: el 15 de septiembre del 2016, el departamento de
compras recibio US$2,900 en materiales. La compra es a crédito 30 dias, a

continuacion, un detalle de la compra en la Tabla N° 5:

Tabla N° 5. Descripcion de compra de materiales

Material Cantidad Precio Total
Saco de 25 Kg. Polietileno 55 US$ 35 US$ 1,925
Saco de 25 Kg. Polipropileno 30 32 960
Saco de 10 Kg. De Pigmentos 25 39 975
Total 110 106 3,860

Fuente: Los autores

En base a lo expuesto anteriormente se realiza a continuacion el asiento para

registrar esta compra.

DESCRIPCION PARCIAL| DEBE HABER
Inventario de Materiales 3,860.00
Saco de 25 Kg. Polietileno 1,925.00
Saco de 25 Kg. Polipropileno 960.00
Saco de 10 Kg. De Pigmentos 975.00
Cuentas por Pagar 3,860.00
P/r Compra de Materiales

e Consumo de materiales: el 15 septiembre, 2016 el departamento de produccion
solicita los materiales siguientes y empez6 a elaborar la orden de produccion 176.
En la Figura N° 3 se muestra el documento que realiza la compafiia para llevar
un control sobre el consumo de materiales para la respectiva orden de

produccion.
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El asiento de diario que se realiza cuando los materiales se emplean en la

produccion es el siguiente:

DESCRIPCION PARCIAL| DEBE | HABER
Inventario de Productos en Proceso 1,766.00
Saco de Polietileno 875.00
Saco de Polipropileno 384.00
Saco de Pigmentos 507.00
Inventario de Materiales 1,766.00
P/r Requisicién de materiales N° 201 para Orden de Prod. 176

Figura N° 3. Requisicién de Materiales

Industrias Dkplasticos S.A
Requisicion de materiales N° 201
Fecha de pedido: 15/09/2016 Fecha de entrega: 15/09/2016
Departamento:  Produccion Orden de Prod. No: 176
Aprobado por: MF Entregado a: KA
Cant. Materiales Costo Unitarid Costo Total
25 Saco de Paolietileno 35 875.00
12 Saco de Polipropileno 32 384.00
13 Saco de Pigmentos 39 507.00
TOTAL 1766.00
Jefe de produccién Jefe de Bodega

Fuente: Los Autores

Costo de la mano de obra: la empresa Dkplasticos S.A de acuerdo a la Tabla
N° 6 incurrio en los siguientes gastos de nébmina por las semanas de dedicadas a

la produccion del pedido:
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Tabla N° 6. Distribuciéon de la Mano de Obra

Mano de obra Monto
Mano de obra directa US$ 1,098.00
Mano de obra indirecta 870.00
TOTAL 1,968.00

Fuente: Los Autores

De acuerdo a lo expuesto precedentemente el asiento de diario para contabilizar

la nbmina seria el siguiente:

DESCRIPCION PARCIAL| DEBE HABER
Inventario de Productos en Proceso 1,098.00
Mano de obra directa 1,098
Costos Indirectos de Fabricacion 870.00
Mano de obra indirecta 870
Nomina por pagar 1,968.00

P/r Distribucion de Némina

e Otros costos indirectos: el departamento de produccion incurrié en otros costos

indirectos como se describe en la Tabla N° 7:

Tabla N° 7. Otros costos indirectos de Fabricacion

Descripcion Monto
Depreciacion Maquinaria y Equipos de produccion US$ 241.67
Seguro de Activos Fijos 150.00
Servicios Publicos 175.00
TOTAL 566.67

Fuente: Los autores
En base a lo descrito anteriormente la contabilizacion de los costos indirectos se

los realizaria de la siguiente manera:

DESCRIPCION DEBE HABER
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Costos Indirectos de Fabricacion 566.67
Dep. Acumulada Magq. y Equipos 241.67
Seguro pagado por anticipado 150.00
Efectivo 175.00

P/r Otros Costos Indirectos

La empresa Dkplasticos S.A para la distribucion de los costos indirectos de
fabricacion a la orden de produccién se lo realiza de acuerdo a la tasa

presupuestada por la misma compaiiia la cual se la obtiene de la siguiente

formula:
Costos Indirectos de Fabricacion Presupuestados _ % Porcentaje de
Mano de Obra Directa Presupuestada Asignacion
1,200 0
1550 77.42%

La industria Dkplasticos S.A ha determinado que el porcentaje de asignacion de
sus CIF es del 77.42%. Este porcentaje debera ser multiplicado por el monto total
de los costos indirectos de fabricacién y de esta manera se obtiene los CIF
aplicados, es decir, los costos indirectos que seran asignados a la orden de
produccion 176. Mientras que la variacion que se obtiene de los CIF se debera
contabilizar como costos de produccion. A continuacion en la Tabla N° 8 se ilustra

el respectivo célculo.
Tabla N° 8. Asignacion de los Costos Indirectos de Fabricacion.

Costos Indirectos de Fabricacién

Descripcion Monto
Mano de Obra Indirecta US$ 870.00
Otros Costos Indirectos 566.67
TOTAL CIF 1,436.67
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Porcentaje de Asignacion 77.42%
CIF Aplicados 1,112.26

Variacion en CIF 324.41

Fuente: Los Autores

De acuerdo a lo descrito anteriormente se muestra los respectivos asientos de

diario por la asignacion de los Costos Indirectos de Fabricacion.

DESCRIPCION DEBE HABER
-1-
CIF Aplicados 1,112.26
Variacion CIF 324.41
Costos Indirectos de Fabricacion 1,436.67
P/r Aplicacion de CIF
-2-
Costos de Productos Vendidos 324.41
Variacion CIF 324.41
P/r Cerrar variacion de CIF
-3-
Inventario de Productos en Proceso 1,112.26
CIF Aplicados 1,112.26

P/r Asignacion de CIF aplicados a Ord. Prod. 176

A continuacion, en la Figura N° 4 se presenta la Hoja de Costos que contiene
todos los valores que han sido asignados a la orden de produccion No. 176, los
cuales una vez que el producto esté terminado se procedera transferir los costos

al producto final.

Los asientos de diario por la transferencia de los inventarios de productos en
proceso a inventarios de productos terminados se muestran a continuacion y

también el asiento de la entrega del pedido al cliente:
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Figura N° 4. Hoja de Costos

Industrias Dkplasticos S.A
Hoja de Costos - Orden de Prod. No: 176

Materiales directos M.O.D C.I.LF
Fecha | Cant. | Req Material Costo Fecha Costo Fecha Costo
15-sep| 25 201 |Saco de Polietlen{ 875.00 | 20-sep| 1,098.00| 20-sep| 1,112.26
12 201 |Saco de Polipropil{f  384.00
13 201 |Saco de Pigmentq 507.00
Total 1,766.00 | Total | 1,098.00] Total | 1,112.26
|Tota| Costos de Fabricacion 3,976.26
Fuente: Los autores
DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER
-1-
Inventario de Productos Terminados 3,976.26
Materiales directos 1,766.00
Mano de Obra 1,098.00
CIF Aplicados 1,112.26
Inventario de Productos en Proceso 3,976.26
P/r Costo de Productos terminados
-2-
Cuentas por Cobrar 5,666.95
Retencién a Fte. por Cobrar 50.15
IVA por pagar 702.10
Ventas 5,015.00
P/r Venta de productos terminados
-3-
Costo de productos vendidos 3,976.26
Inventario de Productos Terminados 3,976.26
P/r Costo de vendidos

En la Tabla N° 9 se realiza un analisis de la venta en la cual se obtiene un costo

unitario de US$ 6.74 por cada silla vendida. Este valor se lo obtiene dividiendo

los costos totales para el total de productos fabricados que en este caso son 590

unidades. El precio de venta unitario de cada silla de acuerdo a lo pactado es de

$ 8.50 por lo tanto se obtiene un ingreso de US$1.76 por cada silla vendida.
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Tabla N° 9. Utilidad Total de la Venta

Descripcion Monto
Costos totales de productos vendidos US$ 3,976.26
Costo unitario de cada producto (590 sillas) 6.74
Precio de venta de cada producto 8.50
Utilidad de cada producto 1.76
Utilidad Total 1,038.74

Fuente: Los autores

2.2.2. Sistemas de costos por Procesos.

De acuerdo con Calleja (2013), cuando el tipo de produccion no permite la
identificacion de lotes de produccion dentro del proceso industrial por tratarse de
una produccion continua, los costos se acumulan entonces por procesos o

etapas de produccion.

Cada proceso es una etapa de produccién que pasa a constituirse un centro de
costos. Ademas, cada proceso tiene asignado su propia maquinaria, mano de

obra y los materiales que se requieren para esa etapa de produccion.

Citando a los autores Polimeni, Fabozzi, & Adelberg (1994), un sistema de costos
por procesos determina como seran asignados los costos de manufactura
incurridos durante cada periodo. Se debe tomar en cuenta que, en un periodo,
algunas unidades serdn empezadas, pero no se terminaran al final del mismo.
En consecuencia, se debe de determinar qué cantidad de los costos totales
incurridos es atribuible a unidades en proceso y qué cantidad es atribuible a

unidades terminadas.

Asimismo, de acuerdo con el autor Cuevas (2010), este sistema se utiliza en
industrias que tiene la modalidad de fabricacion de una gran cantidad de
productos similares en procesos en linea hasta el término del periodo contable,
como por ejemplo una empresa que produce gaseosas. Esta industria

manufactura de manera masiva sus productos, de tal manera que los materiales,
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la mano de obra y los costos indirectos de fabricacibn se acumulan en los
diversos procesos de: Purificacion, Mezclado y Envasado, es decir, los tres
elementos del costo que se utilizan inicialmente en el departamento de
Purificacion. Cuando las unidades son terminadas en ese proceso, éstas y sus
costos se transfieren al siguiente proceso, en este caso al de Mezclado. En el
proceso de mezclado se requiere una combinacion de materiales y mano de
obra, cuando el trabajo se termina en este proceso, las unidades y sus costos se

transfieren al siguiente proceso: Envasado y Etiquetado.

En base a lo expuesto anteriormente en la Figura N° 5 se detalla el proceso de
produccién de la compafia Ecuacolas S.A. la cual elabora dos tipos de gaseosas:
Cola Fresa y Manzana.

Figura N° 5. Proceso de Produccién de Colas

Proceso 2: Fresa Proceso 3: Fresa
Mezcla de
saborizantes y Envase y Etiquetado
. persevantes
Proceso 1: Conjunto
Purificacién de agua
potable
Proceso 2. Manzana Proceso 3: Manzana
Mezcla de
saborizantes y Envase y Etiquetado
persevantes

Fuente: Los autores

e Requisicién de materiales: El departamento de produccién de Ecuacolas S.A
solicita los siguientes materiales detallados en la Tabla N° 10.

Tabla N° 10. Solicitud de Materiales

Orden de Costo
Requisiciéon = Cantidad Material Para Proceso Unitari
nitario
No.
- : 15.00
240 1960 Metros cubicos de agua Conjunto 1
242 950 Litros de Concentrado Proceso 2M 12.00

sabor Manzana
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242 360 Quintales de Edulcorante Proceso 2M 35.00
150 Litros de Persevantes 38.00
860 Litros de Concentrado 14.00
sabor Fresa

243 270 Quintales de Edulcorante Proceso 2F 35.00
130 Litros de Persevantes 38.00
750 Tanqgues de Gas Carboénico 20.00

244 Proceso 3M
10,560 Botellas plasticas 0.05
640 Tangues de Gas Carbdnico 20.00

244 Proceso 3F
9,230 Botellas plasticas 0.05

Fuente: Los autores

En base a la informacion anterior se realiza el registro de las ordenes de

requisicion de los materiales para los diferentes procesos:

DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER

-1-

Inventario productos en proceso 29,400

Proceso 1C

Inventario Materiales 29,400

Agua Potable 29,400

P/r Requisicion de materiales N° 240

-2-

Inventario productos en proceso 29,700

Proceso 2M 29,700

Inventario Materiales

Lt. Concentrado fresa 11,400

Edulcorante 12,600

Persevantes 5,700

P/r Req No. 242 para proceso 2M
-3-

Inventario productos en proceso 26,430

Proceso 2F 26,430

Inventario Materiales

Lt. Concentrado fresa 12,040

Edulcorante 9,450

Persevantes 4,940

P/r Req No. 243 para proceso 2M
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-4-
Inventario productos en proceso 15,528
Proceso 3M 15,528
Inventario Materiales

Tanques de Gas
Carbdnico 15,000
Botellas plasticas 528

P/r Req No. 244 para proceso 3M
-5-

Inventario productos en proceso 13,262
Proceso 3F 13,262
Inventario Materiales

Tanques de Gas
Carbdnico 12,800
Botellas plasticas 462
P/r Req No. 244 para proceso 3F

e Costo delamano de obra: la empresa Ecuacolas S.A de acuerdo a la Tabla N°

11 incurrié en los siguientes gastos de némina:

Tabla N° 11. Distribucién de Mano de Obra

Descripcion Monto
Proceso 1 C Us$ 1,780
Proceso 2 M 1,350
Proceso 2 F 1,260
Proceso 3 M 740
Proceso 3 F 740
Mano de obra directa 5,870
Gerente de Produccion 2,100
Supervisor de Produccién 1,500
Contador de Costos 1,100
Jefe de Mantenimiento 900
Mano de obra indirecta 5,600
TOTAL 11,470

Fuente: Los autores
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De acuerdo a lo expuesto precedentemente el asiento de diario para contabilizar

la némina seria el siguiente:

DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER

Inventario de Productos en Proceso 5,870

Proceso 1 C 1,780

Proceso 2 M 1,350

Proceso 2 F 1,260

Proceso 3 M 740

Proceso 3 F 740

Costos Indirectos de Fabricacion 5,600

Nomina por pagar 11,470

P/r Distribucién de Némina

e Otros costos indirectos: el departamento de produccion incurrié en otros costos

indirectos como se describe en la Tabla N° 12:

Tabla N° 12. Otros costos indirectos

Descripcion
Depreciacion Maquinaria Purificadora
Depreciacion Maquinaria Mezcladora
Depreciacion Maquinaria Envasadora
Seguro de Activos Fijos

TOTAL

Fuente: Los autores

Monto

US$

269.17
288.96
253.33
275.00
1,086.46

De acuerdo a la Tabla N° 12, el asiento de diario para la contabilizacién de los

costos indirectos se los realizaria de la siguiente manera:

DESCRIPCION DEBE HABER
Costos Indirectos de Fabricacion 1,086
Dep. Acum. Mag. Purificadora 269
Dep. Acum. Mag. Mezcladora 289
Dep. Acum. Mag. Envasadora 253
Seguro pagado por anticipado 275

P/r Otros Costos Indirectos
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Asignacion de los Costos Indirectos de Fabricacion.
Al momento, la industria Ecuacolas S.A. ha acumulado los siguientes costos

indirectos de fabricacidén que se detallan en la Tabla N° 13.
Tabla N° 13. Costos Indirectos de Fabricacion

Costos Indirectos de Fabricacion

Descripcion Monto
Mano de Obra Indirecta 5,600
Otros Costos Indirectos 1,086
TOTAL CIF 6,686

Fuente: Los autores

Para realizar la asignaciéon de la mano de obra indirecta en los diferentes
procesos, lo realizamos mediante un porcentaje que se lo obtiene al dividir la

mano de obra indirecta para la mano de obra directa.

Mano de Obra Indirecta _ 5,600 _ 95.40% Porcentaje de
Mano de Obra Directa - 5,870 - S Asignacion

Tabla N° 14. Asignacion de Mano de Obra Indirecta

Porcentaje CIF
L, Monto de .
Descripcion , . asignado
(A) Asignacién .
(B) (A*B)
Mano de Obra Directa Proceso 1 C 1,780 95.40% 1,698
Mano de Obra Directa Proceso 2 M 1,350 95.40% 1,288
Mano de Obra Directa Proceso 2 F 1,260 95.40% 1,202
Mano de Obra Directa Proceso 3 M 740 95.40% 706
Mano de Obra Directa Proceso 3 F 740 95.40% 706
Total 5,870 - 5,600

Fuente: Los autores
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En la Tabla N° 14 se presenta la asignacion de mano de obra indirecta a cada
uno de los procesos mediante un porcentaje de asignacion en el cual se

prorratean los costos a cada uno de los procesos.

De la misma manera para la asignacion de otros costos indirectos de fabricacion
procedemos a calcular el porcentaje de asignacion dividiendo el monto de los
otros costos indirectos para el costo total de los CIF. A continuacion se presenta

la formula y en la Tabla N° 15 se ilustra la prorrateo de los costos indirectos.

Otros CIF _ 1,086.46 - 19.4% Porcentaje de
Total CIF - 5,600.00 - 70 Asignacion

Tabla N° 15. Asignacion de Otros Costos Indirectos

Porcentaje de Monto

Descripcién M?:)to Asignacioén asignado
(B) (AXB)
Mano de Obra Indirecta Proceso 1 C 1,698 19.40% 329
Mano de Obra Indirecta Proceso 2 M 1,288 19.40% 250
Mano de Obra Indirecta Proceso 2 F 1,202 19.40% 233
Mano de Obra Indirecta Proceso 3 M 706 19.40% 137
Mano de Obra Indirecta Proceso 3 F 706 19.40% 137
Total 5,600 - 1,086

Fuente: Los autores

A continuacién, se presenta el asiento de diario por la asignacion de los costos

indirectos a los diferentes procesos de produccion.

DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER
Inventario de productos en proceso 6,686
Proceso 1CC 2,028
Proceso 2N 1,538
Proceso 2F 1,435
Proceso 3N 843
Proceso 3F 843
Costos Indirectos de Fabricacion 6,686

P/r cierre CIF
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Una vez realizado la asignacion de todos los costos indirectos se muestra en la

Figura N° 6, las hojas de costos de cada uno de los procesos de produccién con

los costos de materiales directos, la mano de obra directa y los costos indirectos

asignados a cada proceso.

Figura N° 6. Hojas de Costos de los Procesos de Produccidn

Industrias Ecuacolas S.A.
Hoja de Costos

Proceso 1C
Materiales directos M.O.D C.LF
Fecha | Cant. | Reqg Material Costo Fecha Costo Fecha Costo
15-nov| 1960 240 |Metros cubicos de ag 29,400 30-nov| 1,780 30-nov 1,698
329
Total 29,400 | Total 1,780 | Total 2,028
Costo Total 33,208
Industrias Ecuacolas S.A.
Hoja de Costos
Proceso 2M
Materiales directos M.O.D C.LF
Fecha [ Cant. [ Reqg Material Costo Fecha Costo Fecha Costo
15-nov| 950 242 |Litros de Concentradd 11,400 30-nov| 1,350 30-nov| 1,288
360 242 |Quintales de Edulcord 12,600 250
150 242 |Litros de Preservantey 5,700
Total 29,700 Total 1,350 | Total 1,538
Costo Total 32,588
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Industrias Ecuacolas S.A.
Hoja de Costos
Proceso 2F
Materiales directos M.O.D C.ILF
Fecha [ Cant. [ Req Material Costo Fecha Costo Fecha Costo
15-nov| 860 243 |Litros de Concentradd 12,040 30-nov| 1,260 30-nov| 1,202
270 243 |Quintales de Edulcorg 9,450 233
130 243 |Litros de Preservanteyg 4,940
Total 26,430 | Total 1,260 | Total 1,435
Costo Total 29,125
Industrias Ecuacolas S.A.
Hoja de Costos
Proceso 3M
Materiales directos M.O.D C.LF
Fecha [ Cant. [ Req Material Costo Fecha Costo Fecha Costo
15-nov| 750 244 |Tanques de Gas Carg 15,000 30-novj 740 30-nov 706
10,560 | 244 |[Botellas plasticas 528 137
Total 15,528 | Total 740 | Total 843
Costo Total 17,111
Industrias Ecuacolas S.A.
Hoja de Costos
Proceso 3F
Materiales directos M.O.D C.LF
Fecha [ Cant. [ Reqg Material Costo Fecha Costo Fecha Costo
15-nov| 640 245 |Tanques de Gas Carn 12,800 30-nov| 740 30-nov 706
9,230 | 245 |Botellas plasticas 462 137
Total 13,262 | Total 740 | Total 843
|Costo Total 14,844

Fuente: Los autores
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La empresa Ecuacolas S.A. tiene un proceso conjunto (Purificacion del agua) en
el cual se han ido acumulando los costos de mano de obra, materiales directos y

CIF que se detalla en la Hoja de Costos de la Figura N° 6.

Una vez obtenida el agua purifica esta continta al proceso de Mezclado. Sin
embargo, aqui se divide entre proceso de mezclado para la cola sabor a Fresa y
mezclado para la cola sabor a Manzana, por lo tanto los costos conjuntos se
asignan a los siguientes procesos de acuerdo a un porcentaje que se obtiene de

la siguiente formula:

Total Costos Conjuntos % Porcentaje de

Asignacion

Total Costos Proceso de Mezclado

Esta férmula se aplica para cada elemento del costo (materiales directos, mano
de obra y CIF), de esta manera se obtiene tres porcentajes de asignacion con los
cuales se procede a prorratear los costos conjuntos. A continuacién en la Tabla
N° 16 se ilustra el respectivo calculo.

Tabla N° 16. Porcentaje de asignacion de Costos Conjuntos

Materiales  Mano de

Ref. Proceso directos Obra CIF
- Costo de Produccién Proceso 2 M 29,700 1,350 1,538
- Costo de Produccién Proceso 2 F 26,430 1,260 1,435
(A)  costo Total del Proceso de Mezclado 56,130 2,610 2,973
(B)  cCosto Total del Proceso 1C 29,400 1,780 2,028
(B/A)  porcentaje de Asignacion 52.38% 68.20%  68.20%

Fuente: Los autores

Una vez obtenidos los porcentajes se procede a asignar los costos conjuntos a
los procesos de Mezclado 2M y 2F multiplicando el porcentaje por los costos de
cada proceso. Esto lo realizamos para cada elemento del costo como se ilustra
en la Tabla N° 17, Tabla N° 18 y Tabla N° 19.
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Tabla N° 17. Asignacion de Costos Conjuntos de Materiales

Materiales Directos

Porcentaje de Monto
Descripcién Monto (A) Asignacién asignado
(B) (AxB)
Materiales Directos Proceso 2M 29,700 52.38% 15,556
Materiales Directos Proceso 2F 26,430 52.38% 13,844
Total 56,130 - 29,400

Fuente: Los autores

Tabla N° 18. Asignacién de Costos Conjuntos de Mano de Obra

Mano de Obra

Porcentaje de Monto
Descripcién Monto (A) Asignacién asignado
(B) (AXB)
Mano de Obra Directa Proceso 2M 1,350 68.20% 921
Mano de Obra Directa Proceso 2F 1,260 68.20% 859
Total 2,610 - 1,780

Fuente: Los autores

Tabla N° 19. Asignacion de Costos Conjuntos de CIF

Costos Indirectos de Fabricacién

Porcentaje de Monto
Descripcién Monto (A) Asignacion asignado
(B) (AXB)
CIF Proceso 2M 1,538 68.20% 1,049
CIF Proceso 2F 1,435 68.20% 979
Total 2,973 - 2,028

Fuente: Los autores

En la Figura N° 7 se presenta las Hojas de Costos de los procesos 2M y 2F
después de realizar la asignacion de los costos conjuntos.
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Figura N° 7. Nueva Hojas de Costos de los Procesos 2M y 2F

Industrias Ecuacolas S.A.
Hoja de Costos

Proceso 2M
Materiales directos M.O.D C.LF
Fecha [ Cant. | Reqg Material Costo Fecha Costo Fecha Costo

15-nov| 950 242 |Litros de Concentradd 11,400 30-nov| 1,350 30-noV| 1,288
360 242 [Quintales de Edulcord 12,600 921 250
150 242 [Litros de Preservanteq 5,700 1,049

30-nov - - Costos Conjuntos 15,556
Total 45256 | Total 2,271 | Total 2,587
Costo Total 50,114

Industrias Ecuacolas S.A.
Hoja de Costos

Proceso 2F
Materiales directos M.O0.D C.IL.F
Fecha | Cant. | Reqg Material Costo Fecha Costo Fecha Costo

15-nov| 860 243 [Litros de Concentradd 12,040 30-nov 1,260 30-novj 1,202
270 243 [Quintales de Edulcord 9,450 30-nov| 859 233
130 243 [Litros de Preservanteq 4,940 979

30-nov - - Costos Conjuntos 13,844
Total 40,274 | Total 2,119| Total 2,414
ICosto Total 44,807

Fuente: Los autores

En la Tabla N° 21 se presenta el Informe de Cantidad de Producciéon de la
empresa Ecuacolas S.A. De acuerdo al autor Polimeni, Fabozzi, & Adelberg
(1994), este informe es aquel que contabiliza el flujo fisico de unidades dentro y
fuera de los procesos.

Conforme al Informe presentado revela que Ecuacolas S.A inicio con 223,500
unidades en el proceso 2M y 208,500 unidades en el proceso 2F. De las cuales
162,000 unidades del proceso 2M y 150,000 unidades del proceso 2F fueron
terminadas y transferidas a los procesos siguientes: 3M y 3F respectivamente.

Ademas en la Tabla N° 20 se muestra la cantidad de unidades que se encuentran
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alin en proceso con sus respectivos porcentajes de avance que son supuestos

que estima la compaiiia.

Tabla N° 20. Porcentajes de avance

PROCESO PROCESO PROCESO PROCESO
Descripcion 2M 3M 2F 3F
Materiales 80% 85% 70% 60%
Mano de Obra 70% 50% 60% 40%
CIF 60% 75% 50% 30%
Fuente: Los autores
Tabla N° 21. Informe de Cantidad de Produccion
Industrias Ecuacolas S.A.
UNIDADES POR PROCESO | PROCESO | PROCESO | PROCESO
DISTRIBUIR 2M 3M 2F 3F
Del periodo Anterior:
Terminadas y Retenidas 42,000 75,000
En Proceso 1/1 31,500
De este Periodo:
Comenzadas 150,000 133,500
Recibidas del Proceso
Anterior 162,000 150,000
Total 223,500 162,000 208,500 150,000
DISTRIBUCION DE PROCESO | PROCESO | PROCESO | PROCESO
UNIDADES 2M 3M 2F 3F
Terminadas y Transferidas 162,000 115,000 150,000 93,500
Terminadas y Retenidas
En Proceso al 61,500 47,000 58,500 56,500
Materiales 80% 85% 70% 60%
Mano de Obra 70% 50% 60% 40%
CIF 60% 75% 50% 30%
Perdidas en Producciéon - - - -
Total 223,500 162,000 208,500 150,000

Fuente: Los autores
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De acuerdo a Polimeni, Fabozzi, & Adelberg (1994), el Informe de Costos de
produccion es un analisis de la actividad del proceso o centro de costos para el
periodo. Todos los costos imputables a un proceso o centro de costos se
presentan segun los elementos del costo. En base a citado en la Tabla N° 22 se

presenta el Informe de Costos de Produccion de la Industria Ecuacolas S.A.

Este informe indica la distribuciéon de los costos acumulados a las unidades

terminadas y transferidas a los procesos 3M y 3F.

Tabla N° 22. Informe de Costos de Produccion

Industrias Ecuacolas S.A.

PROCESO | PROCESO | PROCESO | PROCESO
COSTOS POR DISTRIBUIR oM 3M oF 3E
Del proceso Anterior:
Inv. Productos Terminados 15,600 14,300
Recibidas durante el Periodo - -
Total Proceso Anterior 15,600 14,300
De este Proceso:
Materiales 45,256 15,528 40,274 13,262
Mano de Obra 2,271 740 2,119 740
CIF 2,587 843 2,414 843
Total del Actual Proceso 65,714 17,111 59,107 14,844
DISTRIBUCION DE PROCESO | PROCESO | PROCESO | PROCESO
COSTOS 2M 3M 2F 3F
Terminadas y Transferidas 27,884 9,208 26,326 8,314
Terminadas y Retenidas
Este Proceso:
Materiales 8,468 3,199 7,187 3,014
Mano de Obra 7,410 1,882 6,160 2,009
CIF 6,351 2,822 5,134 1,507
Proceso Anterior 15,600 - 14,300
Costo Adicional Unidades
Perdidas
Total 65,714 17,111 59,107 14,844

Fuente: Los autores
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De acuerdo a Polimeni, Fabozzi, & Adelberg (1994), el concepto de produccion
equivalente es basico para el costeo por procesos ya que en la mayor parte de
los casos no todas las unidades se terminan durante el periodo. Asi, hay
unidades que aun estan en proceso en diversas etapas de terminacion al final
del periodo y todas esas unidades deben expresarse como unidades terminadas
con el din de determinar los costos unitarios. De esta manera la produccion
equivalente es igual al total de las unidades terminadas mas las unidades

incompletas expresadas en términos de unidades terminadas.

En las Tabla N° 23 y Tabla N° 24 se ilustra el calculo de la produccion equivalente.
Para esto se necesita obtener el porcentaje de asignacion para cada proceso
dividiendo los costos totales del proceso (Hoja de Costos) para las unidades
equivalentes.

Tabla N° 23. Produccién Equivalente Proceso Colas Manzana

PROCESO 2M PROCESO 3M
Descripcion Produccién | Distribucion | Produccién | Distribuciéon
Equivalente | de Costos Equivalente | de Costos
Terminadas 162,000 27,884 115,000 9,208
En proceso:
Materiales 49,200 8,468 39,950 3,199
Mano de Obra 43,050 7,410 23,500 1,882
CIF 36,900 6,351 35,250 2,822
Total 291,150 50,114 213,700 17,111
Porcentaje de Asignacion
Descripcion Monto (A/B) Monto (A/B)
Lf;i;gg?f)s 50,114 17111
Total Produccion 17.21% 8.01%
: u 291,150 213,700
Equivalente (B)

Fuente: Los autores
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Tabla N° 24. Produccién Equivalente Proceso Colas Fresa

PROCESO 2F PROCESO 3F
Descripcion Produccién | Distribucion | Produccion | Distribucion
Equivalente | de Costos | Equivalente | de Costos
Terminadas 150,000 26,326 93,500 8,314
En proceso:
Materiales 40,950 7,187 33,900 3,014
Mano de Obra 35,100 6,160 22,600 2,009
CIF 29,250 5,134 16,950 1,507
Total 255,300 44,807 166,950 14,844
Porcentaje de Asighacion
Descripcion Monto (A/B) Monto (A/B)
;?éi'eggs(f)s 44,807 14,844
Total Produccion 17.55% 8.89%
: 255,300 166,950
Equivalente (B)

Fuente: Los autores

A continuacién, se presenta el asiento de diario por la transferencia de las

unidades terminadas de Cola Manzana y Cola Fresa.

DESCRIPCION

PARCIAL

DEBE

HABER

-1-
Inventario de Productos Terminados
Botella Cola Manzana
Inv. Productos en proceso
Proceso 2M
Proceso 3M
P/r Cierre Inv. Productos en proceso
-2-
Inventario de Productos Terminados
Botella Cola Fresa
Inv. Productos en proceso
Proceso 2F
Proceso 3F
P/r Cierre Inv. Productos en proceso

27,884
9,208

26,326
8,314

37,092

34,640

37,092

34,640

En la Tabla N° 25 se presenta el calculo del costo unitario de la cola manzanay

cola fresa.

55



Tabla N° 25. Costo unitario de Ecuacolas S.A

Descripcion Cola Manzana  Cola Fresa
Costos total del producto 37,092 34,640
Unidades producidas 115,000 93,500
Costo unitario del producto 0.32 0.37

Fuente: Los autores

2.2.3. Sistemas de costos Estandar.

De acuerdo con Duque , Osorio, & Agudelo (2011), el sistema de costeo estandar
es una técnica que permite medir los costos bajo un desempefio aceptable y en
condiciones normales de utilizacion de los factores de produccién (materiales,
mano de obra y costos indirectos de fabricacion). Asimismo estos costos se
determinan a través de medios como estudios de tiempo y movimiento de las
operaciones y estimaciones de ingenieria sobre la maquinaria y otros medios de

fabricacion.

Los costos estandar son costos predeterminados y objetivos que se definen con

anticipacion a la produccion.

Los costos estandar tiene la finalidad de compararse con los costos reales, estos
son costos en los cuales la empresa ha incurrido. La constante comparacion
entre los costos estandar y los costos reales originan variaciones o desviaciones,
gue indican deficiencias o superaciones en la produccién. Estas variaciones
pueden producirse en los tres elementos del costo: materiales directos, mano de

obra y costos indirectos de fabricacion.

Asimismo los autores Duque Osorio, & Agudelo (2011), también establecen que
el primordial objetivo de este sistema es disciplinar y controlar todas y cada una
de las actividades y operaciones llevadas a cabo en la empresa con la finalidad

de mejorar los resultados en los presupuestos y en la produccion.

De acuerdo al autor Cuevas (2010), los beneficios de los costos estandar es que
se pueden utilizar para efectos administrativos y toma de decisiones ya que se
cuenta con informacién oportuna y ademas sirve como ayuda para evaluar el

personal en todos los aspectos de las operaciones.

56



En base a lo expuesto se cita como ejemplo la empresa Disam S.A cuya actividad
comercial es la produccion de juguetes y emplea un sistema de costos estandar.

Los estandares para producir 8,000 unidades se ilustran en la Tabla N° 26.

Tabla N° 26. Costos estandar del producto

Mano de Obra

Estandar Monto
Horas-Hombre Estandar Total 10,800
Costo Hora-Hombre Estandar 5.0
Costo Estandar total 54,000

Materiales Directos

Estandar Monto
Cantidad estandar de material (kg) 16,500
Precio Estandar 5.0
Costo Estandar total 82,500

Fuente: Los autores

En la Tabla N° 27 se presenta los costos realmente incurridos en la produccion.

Tabla N° 27. Costos Reales del producto

Mano de Obra

Real Monto
Horas-Hombre Realmente utilizadas 9,700
Costo Hora-Hombre Real 6.0
Costo Estandar total 58,200

Materiales Directos

Real Monto
Cantidad Real Utilizada (KQg) 15,900
Precio Estandar 7.0
Costo Estandar total 111,300

Fuente: Los autores
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A continuacion, se procede a realizar el calculo de las variaciones de eficiencia 'y
precio de los materiales directos y mano de obra que se presentan en la Tabla
N° 28 y Tabla N° 29.

Tabla N° 28. Variacion de Materiales Directos

Variacion de Materiales Directos

Ref Descripcion Monto

(A) Cantidad Total Estandar 16,500

(B) Cantidad Real Utilizada 15,900

(© Precio Unitario Estandar 5
(A-B)*C | Variacién Eficiencia 3,000

Ref Descripcion Monto

(A) Precio Unitario Estandar 5

(B) Precio Unitario Real 7

(© Cantidad Real Utilizada 15,900
(A-B)*C | Variacién Precio (31,800)

Fuente: Los autores

En materiales directos de acuerdo a la Tabla N° 28 hay una variacion de
Eficiencia positiva de US$ 3,000, esto quiere decir que el departamento
produccién ha utilizado menos materiales de lo que se tenia presupuestado y por
lo tanto se encuentra dentro de los parametros establecidos por la empresa. Sin
embargo en los costos de materiales hay una variacion negativa que es
desfavorable para la empresa y por lo tanto la gerencia deberia realizar ajustes

para poder cumplir con los estandares establecidos.

Tabla N° 29. Variacion de la Mano de Obra

Variacion de Mano de Obra
Ref Descripcion Monto
(A) Horas-Hombre Estandar Total 10,800
Horas-Hombre Realmente

(B) utilizadas 9,700

(© Costo Hora-Hombre Estandar 5
(A-B)*C | Variacion Eficiencia 5,500

Ref Descripcion Monto

(A) Costo Hora-Hombre Estandar 5

(B) Costo Hora-Hombre Real 6
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Horas-Hombre Realmente
(©) utilizadas 9,700
(A-B)*C | Variacion Precio (9,700)

Fuente: Los autores

De acuerdo a la Tabla N° 29 se presenta una variacion positiva en la cantidad de
horas trabajadas para elaborar los productos, es decir se utiliz6 menor cantidad
de tiempo de lo que se habia presupuestado. En cambio hay una variacion
negativa en los costos de la mano de obra ya que se sobrepaso el estandar costo

hora-hombre establecido por la empresa.

2.2.4. Sistemas de costos basados en actividades (ABC).

Segun el autor Cuevas (2010) el sistema ABC es una metodologia que mide el
costo y el rendimiento de las actividades, de los recursos y de los objetos de

costo.

El Sistema de Costeo basado en actividades busca reconocer las actividades
gue realiza la empresa, ¢ Cual es el costo de estas 0 qué recursos consume y
gué cantidad de cada actividad es demandada por cada producto? De acuerdo
a los autores Horngren, Datar, & Rajan (2012), una actividad es un evento, una
tarea o una unidad de trabajo que tiene un propésito especifico, por ejemplo, el
disefio de productos, la configuracién de maquinas, la operacion de las maquinas

y la distribucion de productos.

De acuerdo al autor Calleja (2013) el sistema basado en actividades nos ayuda

en lo siguiente:

e Eliminar los procesos o actividades cuyo costo sobrepase el valor que
generen.

e Redisefiar las actividades que consumen muchos recursos econémicos o
gue poseen potencial de ayudar en la estrategia de diferenciacion o liderazgo
de costos.

e Compartir el uso de actividades, es decir: realiza cambios que permitan

compartir las actividades entre diferentes productos.
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Conforme al autor Cuevas (2010), la mayor parte de compafiias operan con un
sistema de costeo tradicional, que en muchos casos no esta produciendo la
informacion que necesita la gerencia para tomar decisiones importantes ya que
los costos de los productos estan distorsionados. Por ejemplo, si los costos
unitarios de productos de alto volumen de ventas estan sobreestimados, los
precios de venta de estos productos serian excesivos frente a la de sus

competidores.

Asimismo Cuevas (2010) indica que el problema no radica en la asignacién de
los costos de mano de obra directa y materiales directos. Los sistemas de costeo
tradicionales estan disefiados para asignar estos costos primos a cada producto
sin mayor dificultad. Sin embargo la asignacion de los costos indirectos de
fabricacion a los productos individuales es mucho mas complejo ya que al usar
los métodos convencionales, basados en volumen para su distribucidon, se
originan las distorsiones. El costeo ABC usa tanto bases de volumen como bases
no fundamentadas en el volumen, como resultado, el método de costeo ABC

incrementa la exactitud en los calculos para asignar los costos.

Para comprender mejor los beneficios de un sistema de costeo ABC a
continuacién presentamos una comparacion entre este enfoque de costeo y el

enfoque de los sistemas tradicionales.

Como ejemplo podemos citar el caso de la empresa Global S.A que tiene como
actividad comercial prestar servicios de telecomunicaciones y television por
cable. En el servicio de televisiobn por cable que ofrece la compafiia se

encuentran dos tipos de servicio: Servicio Basico y Servicio Premium.

En la Tabla N° 30 se ilustra los costos de los servicios de la empresa bajo el
enfoque de costeo tradicional, en el cual los tres elementos del costo son
asignados mediante la base de instalaciones realizadas dependiendo del tipo de
servicio: Basico o Premium. Dando como resultado un costo unitario de US$

28.18 para la Instalacién Basica y US$ 32.75 para Instalacion Premium.

Tabla N° 30. Sistema de Costos Tradicional

Tipo de Servicio Instalaciones

Servicio Basico 106,500
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Servicio Premium

55,200

Total

161,700

Servicio Basico Servicio Premium

Jeserpeen Toal | it | Tl | o
Materiales Directos 695,000 6.53 598,000 10.83
Mano de obra directa 320,500 3.01 315,000 5.71
Total costos directos 1,015,500 9.54| 913,000 16.54
CIF 970,000 9.11 895,000 16.21
Total costos 1,985,500 18.64| 1,808,000 32.75

Fuente: Los autores.

Global S.A después de revisar su sistema de costeo decide implementar un

sistema de costos ABC. Los costos de materiales directos y mano de obra directa

se pueden atribuir facilmente a cada tipo de servicio y por lo tanto, el sistema de

costeo ABC se va concentrar en mejorar la asignacion de los costos indirectos

de fabricacion. En base a descrito se presenta la Tabla N° 31 que ilustra el

desglose de los costos indirectos de fabricacion.

Descripcién
Depreciacion de equipos y edificio

Instalaciones eléctricas

Gastos de viaje, pasaje local, puentes

Capacitacion y adiestramiento
Uniforme administrativo
Seguridad e higiene

Papeleria y articulos de oficina
Energia eléctrica
Contrataciones

Seguros y fianzas
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Monto
183,620
212,560

52,360
168,950
2,950
156,400
98,560
256,400
198,000
177400

Tabla N° 31. Detalle de los Costos Indirectos de Fabricacion




Servicios profesionales y honorarios 357,800

Total Costos Indirectos de Fabricacion 1,865,000
Fuente: Los autores.

De acuerdo al autor Calleja (2013), para implementar un sistema de coste ABC
se sugiere realizar estos cuatro pasos:

1. Analizar la empresa, determinando sus procesos claves y todas las
actividades de manufactura y apoyo.

2. Medir y vincular las actividades con los recursos que las originen.

3. Para determinar el costo total de un producto o servicio se acumulan las
actividades requeridas para elaborarlo

4. Asignar los costos a los productos que realmente absorven las actividades.

Conforme a lo expuesto Global S.A solicita a sus equipos de ingenieros de
procesos y disefio que identifique y analice los procesos de la empresa para
determinar las actividades clave de la compafiia que son detalladas en la Tabla
N° 32.

Tabla N° 32. Actividades Clave de la Empresa

Actividad Causante de costo
Operaciones Numero de Contratos
Servicio al cliente Numero de llamadas
Ventas Numero de Ventas a realizar
Mantenimiento Numero de quejas

Numero de equipos de

Apoyo o
poy Telecomunicaciones

Fuente: Los autores

Cuando ya se han establecido las actividades se procede a asignar los costos
indirectos de fabricacion dependiendo del porcentaje de uso o consumo de

recursos que tenga la actividad. Este calculo se lo ilustra en la Tabla N° 33.

62



Tabla N° 33. Asignacion de recursos a cada actividad

Servicio al

Recurso usado para efectuar la actividad | Operaciones cliente Ventas Mantenimiento Apoyo Total
Depreciacion de equipos y edificio 60% - - 20% 20% 100%
Instalaciones eléctricas 65% 20% - 10% 5% 100%
Gastos de viaje, pasaje local, puentes - 5% 50% 45% - 100%
Capacitacion y adiestramiento 60% - 30% 10% - 100%
Uniforme administrativo 15% 30% 40% 10% 5% 100%
Seguridad e higiene 45% - - 40% 15% 100%
Papeleria y articulos de oficina - 50% 50% - - 100%
Energia eléctrica 65% - 10% 20% 5% 100%
Contrataciones 35% 50% 15% - - 100%
Seguros y fianzas 35% 25% 5% 30% 5% 100%
Servicios profesionales y honorarios - 50% 35% 15% - 100%

- : Servicio al -

Recurso usado para efectuar la actividad | Operaciones cliente Ventas Mantenimiento Apoyo Total
Depreciacion de equipos y edificio 110,172 - - 36,724 36,724 | 183,620
Instalaciones eléctricas 138,164 42,512 - 21,256 10,628| 212,560
Gastos de viaje, pasaje local, puentes - 2,618 26,180 23,562 - 52,360
Capacitacion y adiestramiento 101,370 - 50,685 16,895 -| 168,950
Uniforme administrativo 443 885 1,180 295 148 2,950
Seguridad e higiene 70,380 - - 62,560 23,460| 156,400
Papeleria y articulos de oficina - 49,280 49,280 - - 98,560
Energia eléctrica 166,660 - 25,640 51,280 12,820 256,400
Contrataciones 69,300 99,000 29,700 - -| 198,000
Seguros y fianzas 62,090 44,350 8,870 53,220 8,870| 177,400
Servicios profesionales y honorarios - 178,900 125,230 53,670 -| 357,800
Total 718,579 417,545 316,765 319,462 92,650
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En la Tabla N° 334 los costos indirectos ya estan asignados a cada actividad, por
lo tanto se procede calcular el costo unitario de las actividades. Esto se calcula
dividiendo los costos indirectos para la base de asignacion que la empresa haya
determinado la mas adecuada. De acuerdo al autor Cuevas (2010), las bases
usadas para distribuir los CIF se llaman guias de asignacion. La naturaleza y la

variedad de las guias de actividad distiguen al costo ABC del costeo tracicional.

Tabla N° 34. Calculo de la Tasa de Asignacion

Costos . . . .
Actividad indirectos Base de Asignacion de Tasa de Asignacion
costo de costo
totales
: Numero de
Operaciones 718,579 150,000 Contratos US$ 4.79 por contrato
Servicio al 417,545 32,300 ~ Numerode 12.93  por llamada
cliente ' ' llamadas ' P
NUmero de por ventas a
ventas etlepes 15,000 Ventas a realizar 2ldz realizar
. NuUmero de :
Mantenimiento 319,462 18,000 quejas 17.75 por quejas
Numero de -
Apoyo 92,650 1,250 equipos 74.12 por equipos

Fuente: Los autores.

En la Tabla N° 35 se ilustra la asignacion de los costos de las actividades al
Servicio Basico y Servicio Premium por medio de las tasas de asignacion,
calculadas anteriormente en Tabla N° 34. Por tanto, terminada la asignacion
de los costos indirectos se puede obtener el costo unitario de los servicios
siendo: US$16.64 por el Servicio Basico y US$ 37.38 por el Servicio Premium.
Al comparar estos valores con los costos unitarios obtenidos del sistema de
costeo tradicional surgen variaciones. Los costos del Servicio Basico estaban

sobrevalorados y los costos del Servicio Premium se encontraban subvaluados.
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Tabla N° 35. Diferencias entre los sistemas costeo

Servicio Basico

Servicio Premium

Descripcion
Total Cpstp Total C.OSt.O
unitario unitario
Materiales Directos 695,000 6.53 598,000 10.83
Mano de obra directa 320,500 3.01 315,000 5.71
Total costos directos 1,015,500 9.54 913,000 6.54
Costos Indirectos de Actividades
Operaciones
52,500 NuUmero de Contratos Basico 251,502 2.36
97,500 NUmero de Contratos Premium 467,076 8.46
Servicio al cliente
12,920 Numero de llamadas Bésico 167,018 1.57
19,380 Numero de llamadas Premium 250,527 4.54
Ventas
5,250 NuUmero de Ventas Basico 110,868 1.04
9,750 Numero de Ventas Premium 205,897 3.73
Mantenimiento
8,100 Numero de quejas Basico 143,758 1.35
9,900 Numero de quejas Premium 175,704 3.18
Apoyo
563 Numero de equipos Basico 41,692 0.39
688 Numero de equipos Basico 50,957 0.92
Total Costos Ind. De Actividades 714,838 6.71| 1,150,162 20.84
Total costos por ABC 1,730,338 16.25| 2,063,162 37.38
Total costos por sistema tradicional |1,985,500 18.64| 1,808,000 32.75

Fuente: Los autores
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3. CAPITULO I
3.1.SITUACION ACTUAL DE LA COMPANIA

REFI-ACEITES se crea como un proyecto de inversion que tiene como actividad
operacional el proceso de reciclaje de aceite lubricante y posterior venta, cuya
finalidad de la Compafia es reducir el impacto medioambiental colaborando con la

reduccién progresiva de desechos peligrosos en el pais.

La empresa fue constituida el 14 de abril del 2011, mediante escritura publica en la
Notaria Vigésima Sexta en la ciudad de Guayaquil e inscrita en el Registro Mercantil
el 30 de mayo del 2011.

REFI-ACEITES tiene como actividad la compra, venta, importacion, exportacion,
gestion, recoleccion, almacenamiento, tratamiento y disposicion final de desechos
peligrosos en general. Ademas, REFI-ACEITES es la segunda planta de re-refinacion

de aceites usados en el pais y la primera en capacidad de producir bases Grupo II°

3.2.TIPOS DE PRODUCTOS COMERCIALIZADOS

Los productos y subproductos creados a través del re-refinamiento de REFI-ACEITES
son:

Productos:
e Bases lubricantes.

e Lubricantes Terminados.

Subproductos:
e Asfalto: un subproducto utilizado para mejorar productos asfalticos
e Combustible: para uso interno y terceros

e Agua tratada: El equipo de tratamiento de aguas de REFI-ACEITES

5> Base Grupo |l se refiere a aceites que se destaca por su pureza sobre todos los aceites convencionales.
Widman International SRL
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3.3.POLITICAS CONTABLES
3.3.1. INVENTARIOS

El costo de los inventarios de materia prima e inventario de productos terminados
se valora bajo el método de costo promedio ponderado. El costo de los productos
terminados comprendera el precio de la compra, aranceles e impuestos de
importacion, transporte, almacenamiento y otros costos indirectos que se incluyen

en el costo final.

Los inventarios se medirdn al costo o al valor neto realizable, segun cual

sea el menor

3.3.2. PROPIEDAD PLANTA'Y EQUIPO

Las propiedades, maquinarias y equipos se presentan a su valor razonable menos
la depreciacion acumulada y los deterioros acumulados del valor. La depreciacion
de los activos se registra en los resultados del afio, utilizando tasas de
depreciacion basados en los afios de vida util estimados de los bienes definidos

por la administracién que se detallan en la Tabla N° 36, siguiendo el método de

linea recta:
Tabla N° 36. Propiedad, Planta y Equipo
Activo Afos de vida atil
Instalaciones, muebles y equipos de oficina 10
Equipos de computacion, software 3

Fuente: Los autores

3.3.3. PROVISIONES

Las provisiones son reconocidas cuando la compaiiia tiene una obligacion
presente ya sea legal o implicita como resultado de un evento pasado y es
probable que se requieran recursos para cancelar las obligaciones y cuando

pueda hacerse una estimacion fiable del importe de la misma. Las provisiones se
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revisan a cada fecha del estado de situacion financiera y se ajustan para reflejar

la mejor estimacion.

Provisiones para jubilacion patronal y desahucio: El valor presente de las
provisiones para obligaciones definidos a trabajadores depende de varios factores
gue son determinados en funcién de un calculo actuarial basados en varios
supuestos e hipétesis actuariales. Estos supuestos utilizados para determinar el
valor presente de estas obligaciones incluyen una tasa de descuento. Cualquier
cambio de los supuestos posee un impacto en el calculo de las provisiones de

estos beneficios.

El actuario contratado por la compafiia para realizar el calculo actuarial, utiliza la
tasa de mortalidad y de rotacién al final de cada afio, segun lo establece el parrafo
78 de la NIC 19, por lo cual se utilizara el rendimiento de los bonos de alta calidad.
La tasa de descuento es la tasa de interés que debe ser utilizada para determinar
el valor presente de los flujos futuros de efectivo estimados que se espera van a

ser requeridos para cumplir con la obligacion de estos beneficios.

3.4.IMPORTACIONES

Para obtener el producto final es necesario contar con la materia prima como: Bases

lubricantes, Aditivos, Bright Stock, Arcilla, entre otros que seran utilizados en el

proceso de produccion. Estos elementos no se encuentran disponible en el pais por

lo que REFI-ACEITES opta por importar estos materiales como se muestra a

continuacion en la Tabla N° 37.

Tabla N° 37. Materia prima importada

PRODUCTO Eéﬁ“%i UN[|>[|)5AD ORIGEN
MEDIDA
ADITIVOS 1000-3000 Galones USA
ADITIVOS 100-300 Galones USA
ADITIVOS 100-150 Galones  USA
ADITIVOS 100-150 Galones  USA
ADITIVOS 100-150 Galones  USA
AIRLIET KIT 1-100 Unidad  USA
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ARCILLA MICRO SORB 1-6 Toneladas USA

BASE ART 150 11000- 15000  Galones USA
BASE Il 600 4000-5000 Galones USA
BASE Il CALPAR 250 10000-15000 Galones USA
BASE Il CALPAR 250 15000-20000 Galones USA
BASE Ill VHVI 4 5000-10000 Galones RUSIA
BRIGHT STOCK 150 5000-10000 Galones USA
e oA e IMINIA 20-80 Unidades ~ USA
FILTRO MICRON PP718 20-100 Unidades USA
FILTRO ST 718 10-50 Unidades USA
WASHBOX FIELD KIT 1-200 Unidad USA
WASHBOX RING 1 Unidad USA

Fuente: Los autores
A continuacion se describe cada una de la materia prima de la Tabla N° 37:

Aditivos: Son aquellos productos derivados del petroleo que al mezclarlo con otros
aceites lubricantes estos pueden mejorar una o varias de sus propiedades naturales,

agregando ciertas caracteristicas, fisicas y quimicas.

Airlift Kit: Es una parte o pieza perteneciente a la maquinaria la cual se encarga del

tratamiento de agua en el proceso de destilacién.

Arcilla Micro Sorb: Es aquella que permite la separacion de sustancias dentro del

proceso de destilacion.

Bases Lubricantes Grupo II: Es un tipo de base lubricantes ligera con determinadas
viscosidades, sirven para la produccion de aceites lubricantes sintéticos utilizados en

vehiculos de lujo y motores que requieren mayor cuidado.

Filtros: Son aquellos pertenecientes al area de filtrado de refinacion, estos filtros se

colocan dentro de los tanques vy filtran las bases re-refinadas.

Washbox: Se utiliza para el lavado del agua residual del proceso de re-refinacién de

aceite usado.
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3.5.PROCESO DE PRODUCCION REFI-ACEITES ECUADOR

La empresa REFI-ACEITES como se ha mencionado anteriormente, tiene una
actividad operacional de reciclar aceites usados para convertirlos en lo posterior en
un producto disponible para la venta a las diferentes empresas de tipo industrial. Se
definen como aceites industriales usados los residuos que son peligrosos y de los
cuales se pueden derivar dafios medioambientales muy severos si la situaciéon y
gestion se maneja inadecuadamente. Estos aun siendo aceites usados tienen un
evidente valor econdmico, debido a que mantienen todavia gran parte de los

hidrocarburos que los lubricantes contenian inicialmente. (Mufioz, 2013)

Generalmente en ciertos paises, el aceite usado se lo define como aquel aceite que
ya ha sido utilizado y luego este ya no puede ser aplicado para el uso que se le asigno
anticipadamente, transformandose en una especie de desecho en el cual como
combustible no es capaz que se aproveche su valor energético. Sin embargo, su
disponibilidad genera inconvenientes tanto para el medio ambiente como para la salud
publica. (Canales, 2010)

La refinacion de aceite usado se realiza mediante la recuperacion de base lubricante
de los aceites usados con los que se empieza a trabajar, lo cual para aquello es
necesario la utilizacién de procedimientos de destilacion y extraccion. Segun EPA (US
Environmental Protection Agency), una vez que el aceite ha sido usado, éste puede
recogerse, reciclarse y usarse una y otra vez. Se estima 380 millones de galones de
aceite usado son reciclados cada afio segun EPA. El aceite usado reciclado puede
utilizarse algunas veces para la misma funcién o en una funcién totalmente diferente.
Por ejemplo, el aceite de motor usado puede volverse a refinar y venderse de nuevo
como aceite de motor 0 se puede procesar para usarse como combustible para

calefactores.
Refinamiento de Aceite Usado

El Re-refinamiento se lo define como un multiproceso en el cual agua, solidos, aceites
livianos, metales disueltos, aditivos degradados y algun otro componente no deseado
son retirados. Este proceso se lo realiza por medio de la destilacion que se lo define
como el tratamiento de separacion, para retirar de un material agua u otros fluidos,

mediante la vaporizacion, remocién del fluido y posterior condensacion al vacio mas
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tratamiento de arcillas, de esta manera, el proceso empleado envuelve tres reactores
de destilacion de varias fracciones bajo condiciones controladas de temperatura y

presion:

a) reactor separacion-deshidratacién en donde se separan contaminantes presentes

especialmente agua y suciedad (polvo),

b) reactor extraccion de keroseno (recuperacion de bases lubricantes ligeras y

pesadas),
c) reactor aceite basico. Con la recuperacion de una fraccion pesada asfaltica.
Tecnologia de Re-Refinacién seleccionada

Generalmente la tecnologia de REFI-ACEITES se basa en combinar una re-refinacion
de aceites usados a través de destilacion al vacio mas tratamiento de arcillas. Esta
tecnologia que es una mezcla de algunos procesos hace que el paso sea sumamente
efectivo ademas de una excelente calidad de producto final, los cuales son los
siguientes:

e Proceso de Destilaciéon N°1

e Proceso de Destilacién N°2

e Proceso de Destilacion N°3

e Proceso de Destilacion N°4

e Blending.

Al final en estos procesos se obtienen las bases lubricantes a partir del aceite usado:
Para el cumplimiento de aquello es necesario hacer separaciones de los
contaminantes existentes en el aceite usado como por ejemplo agua, suciedad
(polvo), esta contaminacién es causada especialmente por el manipuleo del aceite

lubricante usado antes de llegar a la planta y efectuar procesos.

A continuacién, se detalla cada uno de los procesos de re-refinacion:
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3.5.1. PROCESO DE DESTILACION N°1

En este proceso se realiza el bombeo del aceite ya usado al lado de entrada del
sistema por medio de un colador para que las particulas grandes sean eliminadas.
Esta mezcla pasara a través de la primera caldera del intercambiador de calor al
vacio para extraera el agua presente en el aceite usado. Este proceso quitara

algunas de las particulas de azufre presente en los liquidos.

Para una mejor comprension del proceso de Destilacién N°1, se muestra la Figura

N° 8 en la cual se describe los ocho pasos en que se divide este proceso:

Paso 1. Se realiza el ingreso de los aceites o aditivos usados al tanque de

almacenamiento.

Paso 2: Luego se procede a ingresar al tanque, aceite térmico enviado por caldera

por la tuberia N° 9 a espiral de los calentadores para dar temperatura de 170 F°.

Paso 3: Luego regresa por la tuberia N° 10 ahi empieza a circular aceite y aditivos

usados para sacar el agua haciéndola vapor.

Paso 4: Glycol entra por la tuberia N° 7 a espiral de los enfriadores y sale por la
tuberia N°8

Paso 5: El vapor almacenado en el tanque del skit pasa al enfriador.

Paso 6: Por la baja temperatura el vapor se convierte en agua condensada y es

almacenada en un tanque.

Paso 7: El agua condensada es enviada por la tuberia N°3 a la planta de

tratamiento.
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Figura N° 8. Proceso de Destilacion N°1: Paso 1-7
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Fuente: Los autores

Paso 8: En la Figura N° 9 muestra el tanque que contiene el aceite usado sin agua
gue ya esta en las condiciones Optimas para continuar pasa al proceso de

destilacion N° 2.

Figura N° 9. Proceso de Destilacion N°1: Paso 8

Fuente: Los autores
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3.5.2. PROCESO DE DESTILACION N° 2

Figura N° 10. Proceso de Destilacion N°2: Paso 1-7

Fuente: Los autores

En este proceso el aceite usado se dirige al segundo recipiente intercambiador de
calor al vacio el cual sacara combustibles y livianos que se encuentren en el
aceite. También el proceso antes descrito eliminara mas azufre presente en los

liquidos.
A continuacion, se describe la Figura N° 11:
Paso 1: Ingresa el aceite o aditivos usados sin agua.

Paso 2: Ingresa aceite térmico enviado por caldera a través de la tuberia N°9 a
espiral de los calentadores para dar temperatura de 260 F°.

Paso 3: Luego regresa por la tuberia N°10 ahi empieza a circular aceite y aditivos

usados para sacar el combustible haciéndola evaporarse.

Paso 4: Glycol entra por la tuberia N°7 a espiral de los enfriadores y sale por la
tuberia N°8
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Paso 5: El combustible almacenado en el tanque del skit pasa al enfriador.
Paso 6: Se convierte en combustible condensado y es almacenada en un tanque.

Paso 7: Luego el combustible condensado pasa por la tuberia N°9 al tanque de

almacenamiento externo N°1 con capacidad de 20000 galones.

Paso 8: En la Figura N° 11 el aceite usado sin agua y sin combustible se conserva

en el tanque hasta que continle al proceso de destilacion N°3.

Figura N° 11. Proceso de Destilacién N° 2: Paso 8

Fuente: Los autores

3.5.3. PROCESO DE DESTILACION N° 3

En este proceso interviene el tercer intercambiador de calor al vacio, el cual
eliminara los ultimos contaminantes del aceite usado, y de la misma manera los
contaminantes de azufre y metales pesados adicionales. Estos fluidos finales

continuaran al sistema de filtracion de arcillas.

En la Figura N° 12 se muestra los siete primeros pasos que se realizan en este

proceso, a continuacion, detallamos cada uno de ellos:
Paso 1: Ingresa aceite o aditivos usados sin agua y sin combustible.
Paso 2: Ingresa aceite térmico enviado por caldera por la tuberia N°9 a espiral de

los calentadores para dar temperatura de 371 F°,
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Paso 3: Luego regresa por la tuberia N°10 ahi empieza a circular aceite y aditivos
usados sin agua y sin combustible para sacar minerales y cualquier otro

componente, haciéndola vapor.

Paso 4: Glycol entra por la tuberia N°7 a espiral de los enfriadores y sale por la
tuberia N°8

Paso 5: El aceite almacenado en el tanque del skit pasa al enfriador.
Paso 6: Se convierte en aceite condensado y es almacenada en tanques

Paso 7: Pasa por la tuberia al tanque de almacenamiento de base interno de
15000 galones.

Figura N° 12. Proceso de Destilacion N° 3: Paso 1-7

Fuente: Los autores

Paso 8: En la Figura N° 13 se muestra lo extraido en este proceso (minerales y
cualquier otro componente) que se lo denomina bunker y es almacenado en

tanque externo con capacidad de 20,000 galones.
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Figura N° 13. Proceso de Destilacion N° 3: Paso 8

Fuente: Los autores

Paso 9: En la Figura N° 14 se muestra como la base almacenada en el tanque

central es transferida a filtros de arcilla.

Figura N° 14. Proceso de Destilacién N° 3: Paso 9

{ =1 e

Fuente: Los autores
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Paso 10: En la Figura N° 15 el aceite pasa a filtros donde se extrae color, olor y
azufre dando el resultado final una base con los mejores pardmetros o calidad

para la elaboracién a diferentes productos.

Figura N° 15. Proceso de Destilacion N° 3: Paso 10

ll | ‘}‘\

Fuente: Los autores

3.5.4. PROCESO DE DESTILACION N° 4

En este proceso el sistema se realiza la filtracion de arcilla y esta eliminara en
cierta cantidad la coloracién y azufre del aceite lubricante destilado y para luego
ser enviado a la filtracion final. EI rodamiento de la filtracién final hace que se
elimine mas azufre y color, ademas despojara al aceite lubricante destilado de
cualquier tipo de particulas finas o restos. Este proceso en efecto da capacidad a

la produccién de bases lubricantes grupo Il.

Paso 1: Ingresa metanol a los espirales de los calentadores a alta temperatura

para limpiar los filtros de arcilla.

Paso 2: El metanol usado en la limpieza de filtros es transferido a tanque de

almacenamiento externo con capacidad de 10000 galones.
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En la Figura N°16 se muestra el procedimiento y la secuencia de los Pasos 1y 2

Figura N° 16. Proceso de Destilacion N° 4: Paso 1-2

Fuente: Los autores

En la Figura N° 17 se muestra el monitor de controles el cual es el aparato central
gue controla el sistema de automatizacion a través del cual se manejan y utilizan
las bombas centrifugas, bombas de vacio y motores. Con las bombas y motores
hay la posibilidad de realizar los movimientos de mercaderia. En esa pantalla se
muestra los sensores de toda la maquinaria que se utiliza para el proceso de re-
refinacion de aceites utilizados pues sirve para llevar un control o seguimiento del

proceso antes descrito.
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Figura N° 17. Monitor de Controles

™ vy

Fuente: Los autores

En la Figura N° 18 se muestra los tanques que poseen una capacidad de entre
2,000 hasta 30,000 galones. Estos tanques son aquellos en donde se almacenan
gran cantidad de combustibles, diésel, desechos provenientes del proceso de

destilacién y otros compuestos quimicos.

Figura N° 18. Tanques de almacenamiento

Fuente: Los autores
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3.5.5. BLENDING DE LUBRICANTES

El Blending es el proceso mediante el cual se mezclan los lubricantes obtenidos
del Proceso de Destilacion N° 4, y las materias primas como las bases lubricantes
y aditivos para generar de esta manera un producto lubricante que mejora muchas
de sus propiedades e incluso pueden aportar otras nuevas para ser

comercializado y utilizarlo en maquinarias industriales o automoviles.

Para la elaboracion final de lubricantes se debe realizar la mezcla de diferentes
bases lubricantes considerando los porcentajes exactos para obtener la
viscosidad en el producto deseado, estas proporciones son definidas por la
“formula” lo cual determinara también la calidad y funcién del producto, todo
acorde al tipo de lubricante que se tiene predestinado producir. En la Figura N° 19
se explica brevemente cuales son las principales materias primas utilizadas en el

proceso de produccion de aceites lubricantes disponibles para comercializarse.

Figura N° 19. Formula del producto lubricante.

Base
Lubricante

Re-
refinada

Producto Lubricante
disponible para la venta.

Fuente: Los Autores

3.5.5.1. MATERIAS PRIMAS
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A continuacién, se detallan los conceptos y la explicacion respectiva de la materia
prima que se utiliza en el proceso de produccion de los aceites lubricantes.

Bases Lubricantes

Cuando se escoge el tipo de base de valores es un factor clave en la condicion y
naturaleza del producto terminado. REFI-ACEITES es capaz de la produccion de
Base Grupo I, lo que la sitia como una base de excelente calidad en el mercado

tanto nacional como internacional de bases lubricantes.

Es importante conocer que los aceites basicos estan disponibles en diferentes
viscosidades y a traves de la mezcla de dos o mas bases diferentes para un tipo
de producto, en especial se puede realizar una correcta produccion referente a la

viscosidad base para un producto en especifico.

En la Figura N° 20 se puede notar los diferentes tipos de bases lubricantes que se

utilizan:
Figura N° 20. Tipos de Bases Lubricantes

Aceite usado Lubricante
3 destlad

Base de Aceite
Grupo |l

Fuente: Los autores
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La utilizacion de aceites bases re — refinados se la realiza frecuentemente en
paises muy avanzados, actualmente existen diferentes tipos de tecnologias

disponibles para reciclaje o re -refinacion de aceites.

Cabe tomar en cuenta que uno de los puntos criticos en la determinacion de la
calidad y el rendimiento del producto lubricante final se basa en la cantidad

adecuadas que se utilice.
e Aditivos

Generalmente los aditivos son usados en procesos quimicos para la produccion,
en el mundo no existen muchos fabricantes de aditivos que sean nombrados como
lideres en la industria y estos lideres trabajan acompafados de organismos de
calificacion tales como API y ACEA para en su efecto poder producir aditivos que

cubran las necesidades de los fabricantes de equipos originales.

Hay ciertas empresas en el pais que proveen aditivos, actualmente es de mayor
importancia y con la cual se trabaja regularmente es Lubrizol y se ha realizado
pruebas con las bases lubricantes re-refinadas, esta ademas proporciona apoyo
en la formulacién y seguridad técnica de distintas maneras como el tipo de aditivo

y el porcentaje que define la calificacion y desempefio de un aceite.

3.5.5.2. ADQUISICION LOCAL DE LA MATERIA PRIMA

A continuacion, en la Figura N° 21 se ilustra todos los procesos que realiza la

comparniia para la compra de materia prima en el mercado local:

1. Requerimiento del Departamento
Surge de la necesidad de compra de cada departamento como sistemas, bodega,
planta y laboratorio; realiza la requisicion al Jefe de Compras quien elabora la

orden de compra.

2. Orden de compra

Se realiza una vez especificados los items y cantidad que necesite cada
departamento, se escogen tres cotizaciones de las cuales una se escoge para
proceder con la orden de compra tomando en cuenta que cumple con la calidad y

especificaciones solicitadas por el departamento involucrado.
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3. Aprobacion Gerencia
El gerente de la compafiia se encarga de la revision de las cotizaciones adjuntas
a la orden de compra y aprobaciéon de esta ultima, tomando en cuenta también la

forma de pago o cancelacion.

4. Procede al anticipo o pago de la Orden de Compra
Segun la orden de compra aprobada y del proveedor que esta contiene se realizan
los pagos de las 6rdenes de compra ya sea por su totalidad o a través de anticipos

aplicados con porcentajes.

5. Recepcion de facturas del bien o servicio solicitado y cancelado
Una vez entregado el bien o servicio y se haya pagado los mismos, se solicita la

factura de dichos bienes o servicios.

6. Ingreso de factura de compra en contabilidad
Cuando la factura es receptada por contabilidad, el departamento se encarga del
ingreso en el sistema de la factura y elaboracion de las retenciones.

7. Clasificacion del costo segun area o departamento
En el momento que se contabiliza la factura se asignan los materiales, o servicios

al costo o gasto segun el departamento que los solicito.

Figura N° 21. Procesos de Adquisicion Local de Materia Prima

5.Ingreso de | 7. Clasificacion
1. Requerimiento factura de del costo segun
del Departamento compra en area o

contabilidad departamento

6. Recepcion de

2 Ordenes de facturas del bien

0 servicio
Lot solicitado y
- Y, cancelado
4. Procede al
3. Aprobacién anticipo o pago
Gerencia de la Orden de

Compra

Fuente: Los autores
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3.5.5.3. ADQUISICION INTERNACIONAL DE LA MATERIA PRIMA

A continuacion, en la Figura N° 22 se ilustra todos los procesos que realiza la

compafiia para la compra de materia prima de origen internacional:

1. Requisiciéon Planta

Se realiza la solicitud de planta la cual puede requerir: materiales, insumos,
servicios, materia prima, maquinaria todo aquello que se encuentra en el exterior
y que debe ser adquirido como importaciones de bienes. Esta decision se lleva a
cabo por cuanto corresponde a bienes que no se encuentran a su disposicion en

el mercado local.

2. Orden de compra

Se realiza una vez especificados los items y cantidad que necesite cada
departamento, se escogen tres cotizaciones de las cuales una se escoge para
proceder con la orden de compra tomando en cuenta que cumpla con la calidad y
especificaciones solicitadas por el departamento involucrado.

3. Aprobacién Gerencia

El gerente de la compafiia se encarga de la revision de las cotizaciones adjuntas
a la orden de compra y aprobacién de esta ultima, tomando en cuenta también la

forma de pago o cancelacion.

4. Procede al anticipo o pago de la Orden de Compra
Segun la orden de compra aprobada y del proveedor que esta contiene, se
realizan los pagos de las 6rdenes de compra ya sean por su totalidad o a través

de anticipos aplicados con porcentajes.

5. Recepcion de facturas del bien o servicio solicitado y cancelado
Una vez entregado el bien o servicio por parte del proveedor, y se ha procedido al

pago de los mismos, se solicita la factura de dichos bienes o servicios.

6. Ingreso de factura de compra en contabilidad
Cuando la factura es recibida por el area de contabilidad, dicho departamento se
encarga del ingreso en el sistema de la factura, la elaboracion de liquidaciones de

compra y emision de comprobantes de retencién.
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7. Clasificacion del costo segun area o departamento
En el momento que se contabiliza la factura se asignan los materiales o servicios

al costo o0 gasto segun el departamento que los solicito.

Figura N° 22. Procesos de Adquisicion del Exterior de Materia Prima

1. Requisicion 2. Orden de 3. Aprobacion
Planta Compra Gerencia
6. Ingreso 4. Solicitud de
Factura de 5. Pago de la Factura a
Compra en factura o anticipo Proveedor del
Contabilidad Exterior

7. Clasificacion
de los costos
segun area

Fuente: Los autores

3.6.COSTOS PRODUCCION

En la siguiente ejemplificacion que se describe en este capitulo, procederemos a

revisar el sistema de costeo utilizado por la empresa REFI-ACEITES.

La empresa REFI-ACEITES actualmente no cuenta con un sistema de costos definido
por lo que procede a agrupar todos sus costos de acuerdo a la identificacion de los

tres elementos de costo que lo conforman.

En el siguiente caso la empresa REFI-ACEITES decide empezar la produccion del
lubricante IPT HDEO SAE 40. Para lo cual requiere de materias primas como bases

lubricantes y aditivos que las importa de proveedores internacionales.
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Materia Prima Local: REFI-ACEITES decide comprar BASE ACEITE C 600. A
continuacion, se muestra el registro contable de los costos de adquisicion de la
materia prima compradas localmente para la produccién que realiza. A

continuacion, se muestra la contabilizacion:

DESCRIPCION DEBE HABER

-1-

INVENTARIOS MATERIA PRIMA 3,859
INV MP BASE ACEITE C 600
CUENTAS POR PAGAR PROVEEDORES 3,859

P/R COMPRA DE MATERIA PRIMA BASE DE ACEITE
PARA PROCESO BLENDING

Materia Prima Importada: Para esta produccion REFI-ACEITES necesita
importar tres tipos diferentes de Bases Lubricantes como: (1) Base 600 BS, (2)
Base IPAC 400y (3) Base CASC 680.

IMPORTACION N° 1

La empresa REFI-ACEITES realiza la importacién de Base 600 BS, materia prima
requerida por Planta para el proceso de Blending, de acuerdo a la orden de
produccion requerida por el Departamento de Ventas. A continuacion, un detalle

de esta materia prima:

DETALLE MATERIA PRIMA

Proveedor QUIMICOS ADO

A nombre de Servicio Nacional de Aduana del
Ecuador (SENAE)

Asunto Pagos Aranceles

Pais de Origen UNITED STATES

Factura 1023A

DAU 028-2016-10-00743941

Valor en Factura 26,775

Seguro 268

ISD 1,294

AGENTE ADUANERO 1,220

Conversién de Kilos a Dividir kilos para densidad y

Galones resultado dividir para 3,78541
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Para la importacion de esta mercaderia la empresa decidié contratar un Agente
de Aduanas para todos los tramites que se requerian realizar en la importacion. A

continuacion, detallamos todos los costos que se realizaron para este tipo de

COBROS ADICIONALES POR
AGENTE ADUANERO AL COSTO

1,220

mercaderia:

IE
|| REFI-ACEITES —I
|‘ DETALLE DE COSTOS ASOCIADOS A LA IMPORTACION DE |‘
|| MATERIA PRIMA |\
| FECHA FACTURA DETALLE VALOR | |
‘ 01/11/2016 28656  Servicios Gastos Administrativos 410 ‘
|22/11/2016 1067 Recibo de Caja 170 | |
‘ 25/11/2016 298164 Otorgamiento de Pases Puerta 11 ‘
‘ 06/12/2016 300589 Despacho de Contenedores 316 ‘
|08/12/2016 13225  Transporte Contenedores 300 ||
‘ 08/12/2016 182 Servicios de Despacho 280 ‘
| Total 1,487 | |
| LIQUIDACION ADUANERA |
FLETE/SEGURO 268

|

La liquidacion de importacion de esta base lubricante incluye todos los costos que
se incurren hasta que la materia prima ingrese a bodega y se realiza de la

siguiente manera:

LIQUIDACION A CANCELAR

item |‘

LISTADO DE PRODUCTOS POR ITEMS DE LA

1
| Producto (BASES) CALPAR 250
| Factura 1023A)
|

Partida 2710193590

I‘Peso Neto Kg 40 107”
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% 100%|
‘Cantidad en Galones 6,300/

Precio Unitario en Galones 4,25

‘ Precio Neto en Galones

26,775
‘ Seguro 268 |
‘ Base Imponible 27,043 ‘
I‘ AdValorem |
I‘ FodInnfa 135

Base Imponible IVA

27,179
VA 3,805

Costo Aduana 30,984

SD 1,294

Costos Extras Agente Aduanero 1.220

Costo Total por Producto 29,693

P
\l
[ERN

\ Costo Unitario Final en Galones

|
=

Todos los costos incurridos en esta importacion de materia prima, luego de ser
liquidados en su totalidad por el departamento de contabilidad, se procede a

realizar la respectiva contabilizacion de la siguiente manera:

DESCRIPCION PARCIAL | DEBE HABER
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-2-

IMPORT. POR LIQ. BASE 600 GL BS 33,497
HONORARIOS AGENTE DE ADUANA 410
RECIBO DE CAJA 170
OTORGAMIENTO PASES PUERTA 11
DESPACHO DE CONTENEDORES 316
SERVICIO DE TRANSPORTE 300
SERVICIO DE DESPACHO 280
LIQUIDACION ADUANERA 3,940
FACTURA PROVEEDOR DEL EXTERIOR 26,775
IMP. SALIDA DIVISAS 1,294

CUENTAS POR PAGAR PROVEEDORES 33,497
P/R IMPORTACION DE MATERIA PRIMA BASE
PARA PROCESO BLENDING

-3-

INVENTARIOS MATERIA PRIMA 29,692
BASE 600 GL BS 29,692
14% IVAPAGADO EN COMPRAS 3.805

IMPORT. POR LIQ. BASE 600 GL BS 33,497
P/R IMPORTACION DE MATERIA PRIMA PARA
PROCESO BLENDING

En el asiento N° 2 se van registrando con cargo a una cuenta transitoria
denominada “Importaciones por liquidar’, cada uno de los gastos aduaneros
incurridos en la importacién, la cual se da de baja al momento de liquidar por
completo estos costos por parte del departamento de contabilidad, y finalizado
estos procesos, se obtiene el costo total del inventario importado, tal como lo
podemos describir en el asiento N° 3.

IMPORTACION N° 2

Se realiza la importacion de Base IPAC 400, aditivo requerido por Planta para el
proceso de Blending, segun orden de produccién requerida por el Departamento
de Ventas. A continuaciéon, un detalle de la materia prima de lo que se va a

importar:

| DETALLE DE ADITIVOS m
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A nombre de

Servicio Nacional de Aduana del
Ecuador (SENAE)

Asunto

Pagos Aranceles

Pais de Origen

UNITED STATES

DAU

028-2016-10-00315092

Flete

1,800

Seguro

586

AGENTE ADUANERO

2,725

Conversién de Libras a Kilos

Dividir las libras para 2.2

Conversion de Kilos a Galones Dividir kilos para densidad 3.78541

Para la importacion de esta mercaderia la empresa decidié contratar un Agente

de Aduanas para todos los tramites que requieran realizar dicha importacién. A

continuacion, detallamos todos los costos que se realizaron para esta mercaderia:

1
REFI-ACEITES |
DETALLE DE COSTOS ASOCIADOS A LA IMPORTACION DE
MATERIA PRIMA
I
FECHA FACTURA DETALLE VALOR
28/12/2016 3566 Bl Recepcion del Contenedor 662
28/12/2016 2261 Flete Maritimo 3,640
04/01/2017 13355  Transporte 300
03/01/2017 201 Servicio de Despacho 280
04/01/2017 307494 Manipuleo de Contenedores 33
03/01/2017 307388 Manipuleo de Contenedores 33
03/01/2017 307314 Almacenaje 164
Total 5112] |
LIQUIDACION ADUANERA
FLETE/SEGURO 2,386
COBROS ADICIONALES POR
AGENTE ADUANERO AL 2,725
COSTO
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La liquidacion de referida importacion de este aditivo, incluye todos los costos que
se incurren hasta que la materia prima ingrese a bodega y se realiza de la siguiente

manera:
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LISTADO DE PRODUCTOS POR ITEMS DE LA LIQUIDACION A CANCELAR

c
x
2 O C) S =
— — —_ — — * — + — + + =
Formulas &3 > S 2 L &) o S S e = e =
¥ g = IS IS &
> S < S <
I
T
= GC') %] % g Q © Q < o E o o
e 3] ° 0 pd g @ 9 c @2 e 3.—9< < S c QEE 2_5% | 2c5
g 3 TS 2 > K 52| &5 s | 853 > 23 553 | g3 | 882
= o = S % L O._a m o o m o= - Q'g LIJ?% » 9 QgLL
o 8° T < E | & E 2|3 =
. E@S@S%R DRUMS 44 8861 | 24596 | 147 452 | 125 | 25320 | 127 | 25447 | 3563 | 29,010 1504 | 27,041 | 3.0
IPAC 9762 - DRUMS 2 352 2184 7 21 6| 2217 8| 2225 311 | 2536 63 | 2288 | 651
> |DRUMS
, |IPAC404-DRUMS 2 DRUMS | 237 840 3 10 3 856 6 862 121 983 43 905 | 3.82
IPAC 9220 - DRUMS 2 364 1,498 7 21 6| 1531 6| 1537 215 | 1,752 65 | 1,602 | 4.40
4 | DRUMS
. |IPAC 9190 DRUMS 3 DRUMS | 604 2379 | 10 31 9| 2428 | 11| 2439 341 | 2781 109 | 2548 | 422
] :SQSI\/?SJ-OK DRUMS 14 2030 | 10743 | 365 | 1122 | 312 | 12542 | 63| 12,605 | 1,765 | 14.370 365 | 12,970 | 6.39
IPAC 301 PLUS DRUMS 2 349 1,214 7 21 9| 1249 | 11| 1261 176 | 1,437 63 | 1323 | 3.79
- |DrRUMS
8 | IPAC 6410 - DRUMS 201 676 3 10 3 692 4 697 98 794 36 733 | 364
9 | IPAC 9110 DRUMS 1 205 829 3 10 3 846 3 849 119 968 37 886 | 432
10 | IPAC 745 DRUMS 1 211 1,167 3 10 3| 1184 4| 1188 166 | 1354 38 | 1226 | 5.80
11 | IPAC 95931 DRUMS 1 193 970 3 10 3 987 6 993 139 | 1132 35 | 1,027 | 532
12 | IPAC 9348 DRUMS 1 184 1,170 3 10 3| 1,186 5| 1191 167 | 1,358 33 | 1224 | 665
13 | IPAC 9533 DRUMS 4 828 4888 | 13 21 11 | 4954 | 25| 4979 697 | 5,676 149 | 5128 | 619
14 | IPAC 304 DRUMS 3 531 2106 | 10 31 6| 2153 | 12| 2165 303 | 2468 96 | 2260 | 425
TOTAL 15151 | 55260 | 586 | 1,800 | 500 | 58146 | 201 | 58437 | 8181 | 66618 2725 | 61162 | 68.36
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Todos los costos incurridos en esta importacion de materia prima luego de ser
liquidados en su totalidad por el departamento de contabilidad, se realiza su respectiva

contabilizacion de la siguiente manera:

DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER
-4-
IMPORT. POR LIQ. ADITIVO IPAC 400 69,343
RECEPCION CONTENEDOR 662
FLETE MARITIMO 3,640
TRANSPORTE 300
SERVICIO DESPACHO 280
MANIPULEO CONTENEDORES 33
MANIPULEO CONTENEDORES 33
ALMACENAJE 164
LIQUIDACION ADUANERA 8,472
FACTURA PROVEEDOR DEL EXTERIOR 55,260
OTROS GASTOS 500
CUENTAS POR PAGAR PROVEEDORES 69,343

P/R IMPORTACION DE MATERIA PRIMA ADITIVO
PARA PROCESO BLENDING

-5-
INVENTARIOS MATERIA PRIMA 61,162
ADITIVO IPAC 400 29,692
14% IVA PAGADO EN COMPRAS 8,181
IMPORT. POR LIQ. ADITIVO IPAC 400 69,343

P/R IMPORTACION DE MATERIA PRIMA ADITIVO
PARA PROCESO BLENDING

IMPORTACION N°3

Se realiza la importacion de la Base CASC 680, aditivo requerido por Planta para
el proceso de Blending, segun orden de produccion requerida por el Departamento
de Ventas. A continuacion, un detalle de la materia prima de lo que se va a

importar:

DETALLE DE ADITIVOS

Fecha 30/12/2016

Servicio Nacional de Aduana del
Ecuador (SENAE)

Asunto Pagos Aranceles

A nombre de
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Pais de Origen

UNITED STATES

DAU 028-2016-10-00315092
Flete 2,975
Seguro 134
ISD 2,557
AGENTE ADUANERO 3,000

Para la importacion de esta mercaderia la empresa decidié contratar un Agente

de Aduanas para todos los tramites que se requieran realizar en la importacion. A

continuacion, detallamos todos los costos que se realizaron para esta mercaderia:

REFI-ACEITES

DETALLE DE COSTOS ASOCIADOS A LA IMPORTACION DE

MATERIA PRIMA

FECHA

30/05/2016
09/06/2016
09/06/2016

09/06/2016

FACTURA

2599
2654
2652

2653

DETALLE

Reembolso Costos Locales Naviera
Reembolso de Bodegaje Contecon

Flete Maritimo Internacional

Servicios de Manejo de Carga,
bodega y honorario

Total

LIQUIDACION ADUANERA

FLETE/SEGURO

COBROS ADICIONALES POR
AGENTE ADUANERO AL COSTO

La liquidacion de importacion de este aditivo incluye todos los costos que se

incurren, hasta que la materia prima ingrese a bodega y se realiza de la siguiente

manera:
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LISTADO DE PRODUCTOS POR ITEMS DE LA LIQUIDACION A CANCELAR

(@)+(b)+(c)

(d)+(e)

H)+(9)

0+@0)+0)

(K)/(x)

Férmulas x > < a < O C S = = =
.. i X = I
5 < | £
s | 2| o 3 2 g g -
o) 2 Q¢ 8 15 ° = 8 = IS 5,9 =9 s
£ 3 z R 5 < 5 & 2 = 2« < 3 a 5 EQ 88 | £
Q o Q e 2 > 2 £ S E> > < N 0w ® 8| T =
= o %) 2 ®© o [3) % L - 3 - = = fe) - fe] g’_g o © ouw
o g g O 8 o @ o @ 173 0 <2 750 7
o fae] o0 O O O O
1 :;DF/?SN?S%E -DRUMS.25 | 5797 | 1300 | 12 | 15275 | 23 | 504 | 15802 | 79 | 15,881 | 1,006 | 17,787 | 433 | 508 | 16,823 | 12.94
IPAC T-506 - DRUMS
2 | (560 Iba/drum) 3 DRUMS | 1548 | 101 | 11 | 1152 | 13 | 279 | 1444 | 7 | 1451 | 174 | 1625 | 240 | 282 | 1973 | 1962
3 :JPF/?SN?st - DRUMS 2 224 | 104 | 22 | 2288 | 2 | 40 | 2330 | 12 | 2342 | 281 | 2623 | 35 41 | 2417 | 2324
4 :;*Shfglo -DRUMS8 | 5949 | 416 | 16 | 6864 | 56 | 1,253 | 8173 | 41 | 8214 | 986 | 9200 | 1,077 | 1,263 | 10,554 | 25.34
5 :;?SJ;‘S - DRUMS 2 224 | 104 | 24 | 2498 | 2 | 40 | 2540 | 13 | 25553 | 306 | 2,859 | 35 41 | 2628 | 2527
6 :;’ig,\fglo -DRUMS25 | 447 | 208 | 13 | 2704 | 4 | 81 | 2788 | 14 | 2802 | 336 | 3139 | 69 81 | 2953 | 14.20
IPAC 5095 F.
T UM 2850 | 1325 | 6 | 7420 | 23 | 514 | 7,957 | 40 | 7,097 | 960 | 8956 | 442 | s18 | 8957 | 6.76
8 :SDF?SN?S“O -DRUMSA4 |\ 447 | 208 | 17 | 3453 | 4 | 81 | 3537 | 18 | 3555 | 427 | 3981 | 69 81 | 3705 | 17.81
9 '[';QSN?S‘Q"Q’ - DRUMS 2 224 | 104 | 24 | 2444 | 2 | 40 | 2486 | 12 | 2,499 | 300 | 2798 | 35 41 | 2574 | 24.75
10 'TPOATCEl‘”O - TOTES 1 566 | 263 | 18 | 4676 | 5 | 102 | 4783 | 24 | 4807 | 577 | 5383 | 88 103 | 4,997 | 19.00
11 '[;’?S,V‘I‘g"' - DRUMS 2 224 | 104 | 17 | 1768 | 2 | 40 | 1810 | 9 | 1,819 | 218 | 2038 | 35 41 | 1,895 | 18.22
TOTAL 16,500 | 4.237 | 179 | 50542 | 134 | 2.975 | 53.651 | 268 | 53,910 | 6.470 | 60,389 | 2.557 | 3.000 | 59.476 | 207
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Todos los costos incurridos en esta importaciéon de materia prima luego de ser

liquidados en su totalidad se realiza su respectiva contabilizacion de la siguiente

manera:
DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER
-6-

IMPORT. POR LIQ. ADITIVO CASC 680 65,946

COSTOS LOCALES NAVIERA 196

BODEGAJE CONTENEDORES 153

FLETE MARITIMO INTERNACIONAL, DESDE NY A

GYE 2,600

SERVICIOS MANEJO DE CARGA Y BODEGA 3,160

LIQUIDACION ADUANERA 6,739

FACTURA PROVEEDOR DEL EXTERIOR 50,542

IMP. SALIDA DIVISAS 2,557

CUENTAS POR PAGAR PROVEEDORES 65,946

P/R IMPORTACION DE MATERIA PRIMA
ADITIVOS PARA PROCESO BLENDING

-7-
INVENTARIOS MATERIA PRIMA 59,476
ADITIVO CASC 680
14% IVA PAGADO EN COMPRAS 6,470
IMPORT. POR LIQ. ADITIVO CASC 680 65,946

P/R IMPORTACION DE MATERIA PRIMA
ADITIVOS PARA PROCESO BLENDING

Después de haber realizado la contabilizacion de las importaciones de las bases
lubricantes importadas, se muestra en la Tabla N° 38 los costos unitarios de cada una
de ellas. Esto se obtiene dividiendo el costo que se obtuvo al liquidar la importacion

de la materia prima para el numero de unidades importadas.

Tabla N° 38. Costo Unitario del Inventario Materia Prima Importada

Inventario de Materia

Prima Galones Costo Costo Unitario
INV BASE ACEITE C 600 1,000 3,859 3.86
INV BASE 600 GL BS 6,300 29,692 4.71
INV ADITIVO IPAC 400 15,150 61,162 4.04
INV ADITIVO CASC 680 4,237 59,476 14.04

Fuente: Los autores.
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Requisicion de materiales: Una vez que se tiene toda la materia prima disponible
en las bodegas del inventario, el departamento de produccion solicita los
materiales necesarios para la Orden de Produccion en el proceso de Blending de
acuerdo a la Tabla N° 39. A continuacion en la Figura N° 23 se ilustra la requisicion

de materiales.

Tabla N° 39. Requisicion de Materia Prima para Blending

Galones
. ) Costo . Costo de la
Materia Prima o utilizados para P
Unitario = Produccién
Producciéon

INV BASE ACEITE C 600 3.86 1,100 4,245
INV BASE 600 GL BS 471 231 1,089
INV ADITIVO IPAC 400 4.04 71 287
INV ADITIVO CASC 680 14.04 8 112
Total 5,733

Fuente: Los autores.

Figura N° 23. Requisicién de materiales Industrias REFI-ACEITES

INDUSTRIAS REFI-ACEITES S.A.

Requisicion de materiales N° 166

Fecha de pedido: 15/09/2016 Fecha de entrega: 15/09/2016
Departamento: Produccion Proceso: Blending
Aprobado por: JV Entregado a: CcVv
Cdédigo Cant. Materiales CC.)SK.) Costo Total
Unitario
1010309001 1,100 INV BASE ACEITE C 600 3.86 4,245
1010309152 231 INV BASE 600 GL BS 471 1,089
1010309840 71 INV ADITIVO IPAC 400 4.04 287
1010309850 8 INV ADITIVO CASC 680 14.04 112
TOTAL 5,733

Jefe de produccién Jefe de Bodega

Fuente: Los autores.
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A continuacion, se muestra el asiento de diario respectivo:
DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER
-8-
INVENTARIO PROD. EN PROCESO 5,733
PRODUCCION HDEO SAE 40 CF/SG
INVENTARIOS MATERIA PRIMA 5,733
INV BASE ACEITE 600 4,245
INV BASE 600 GL BS 1,089
INV ADITIVO IPAC 400 287
INV ADITIVO CASC 680 112
P/R REQUISICION DE MATERIA PRIMA PARA
PRODUCCION DE IPT HDEO SAE 40

Ademas, se contabilizan los costos indirectos de fabricacion, otros costos y mano

de obra como sigue:

DESCRIPCION

PARCIAL

DEBE

HABER

-0-

MOD SUELDOS Y SALARIOS

SUELDOS Y SALARIOS
NOMINA POR PAGAR

P/R ASIGNACION COSTOS DE SUELDOS PARA
PRODUCCION DE IPT HDEO SAE 40

-10-
CIE DEPRECIACIONES
Costo de Depreciacion Edificios

Costo de Depreciacion Instalaciones

Costo de Depreciacion Maquinarias

Costo de Depreciacion Equipos

Costo de Depreciacion Repuestos

Costo de Depreciacion Racks (Bodega)
DEPRECIACION ACUMULADA

P/R ASIGNACION COSTOS DE DEPRECIACION
PARA PRODUCCION DE IPT HDEO SAE 40

-11-
CIFE MANTENIMIENTO Y REPARACIONES
CUENTAS POR PAGAR PROVEEDORES

P/R ASIGNACION COSTOS DE
MANTENIMIENTOS Y REPARACIONES PARA
PRODUCCION DE IPT HDEO SAE 40

-12-
CIFE MATERIALES Y REPUESTOS

99

1.160
995
1.589
203
596
126

255

4,669

176

63

255

4,669

176




Suministros de Materiales
Implementos de Seguridad Industrial
Suministros de Limpieza
CUENTAS POR PAGAR PROVEEDORES

P/R ASIGNACION COSTOS DE MATERIALES Y
REPUESTOS PARA PRODUCCION DE IPT
HDEO SAE 40

-13-
CIF OTROS COSTOS DE PRODUCCION
Servicios Técnicos

Consumo Energia Eléctrica
Transporte de Combustible
Otros Costos de Produccion
CUENTAS POR PAGAR PROVEEDORES

P/R ASIGNACION OTROS COSTOS PARA
PRODUCCION DE IPT HDEO SAE 40

45

11

49
93
33
30

204

63

204

En el asiento de diario No. 9 se registran sueldos y salarios que intervienen en la

produccion del lubricante, estos se detallan en la Tabla N° 40:

Tabla N° 40. Total Mano de Obra REFI-ACEITES

Mano de Mano de
Cargo Obra Obra Totall\,/Ig/IIOD *

Directa Indirecta
Analista de Laboratorio - 20 20
Supervisor de Planta - 17 17
Jefe de Produccién - 33 33
Supervisor de Bodega - 13 13
Instrumentalizador - 42 42
Operador de Planta 18 - 18
Operador de Planta 15 - 15
Operador de Planta 15 - 15
Operador de Planta 18 - 18
Operador de Planta 18 - 18
Operador de Planta 15 - 15
Jefe de Desarrollo - 25 25
Compras y Logistica - 7 7
Total 100 156 255

Fuente: Los autores
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Se realiza el registro de estos importes con cargo a la cuenta de Inventarios de
Productos en Proceso todos los Costos anteriormente registrados para asignar a
la produccién del Inventario IPT HDEO SAE 40.

DESCRIPCION DEBE HABER
-14-
INVENTARIO PROD. EN PROCESO 5,368
MOD SUELDOS Y SALARIOS 255
CIF DEPRECIACIONES 4,669
CIE MANTENIMIENTO Y REPARACIONES 176
CIF MATERIALES Y REPUESTOS 63
CIF OTROS COSTOS DE PRODUCCION 204
P/R RECLASIFICACION DE COSTOS DE PRODUCCION INVENTARIO
PRODUCTO TERMINADO HDEO SAE 40 CF/SG

De acuerdo a lo planteado anteriormente, se presenta a continuacion un ejemplo
de presentacion de los costos de produccion de la empresa REFI-ACEITES, la
cual mostramos en la Tabla N° 41 como sigue:

Tabla N° 41. Costos de Produccion

PRODUCTO HDEO SAE 40 CF/SG

Costo de Materia Prima 5,733

Inventario Base de Aceite 600 4,245
Inventario Base de Aceite 600 Bs 1,089
Inventario Aditivo Ipac 400 287
Inventario Aditivo Casc 680 112

(+) Mano de Obra Directa
(+) Otros Costos Indirectos de

Fabricacién/Depreciacion Propiedad Plantay

Equipo
Costo de Depreciacién Edificios 1,160
Costo de Depreciacion Instalaciones 995
Costo de Depreciacién Maquinarias 1,589
Costo de Depreciacion Equipos 203
Costo de Depreciacion Repuestos 596
Costo de Depreciacién Racks (Bodega) 126

(+) Mantenimiento y Reparaciones

(+) Suministros Materiales y Repuestos

Suministros de Materiales 45
Implementos de Seguridad Industrial 7
Suministros de Limpieza 11
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(+) Otros Costos de Produccién 204

Servicios Técnicos 49
Consumo Energia Eléctrica 93
Transporte de Combustible 33
Otros Costos de Produccion 30
Total Costos de Ventas y Produccién 11,101

INVENTARIO PRODUCTO TERMINADO

Todos los costos que intervienen para elaborar el producto terminado, una vez
que se haya procedido a la liquidacion total, de la cuenta de Inventario de
Productos en Proceso, se transfiere a la cuenta de Inventario de Productos
Terminados, mas otros costos que intervinieron en forma directa o indirecta en la
produccion de aquel producto, a continuacion, la respectiva contabilizacién luego
de que todo el proceso de costeo finalmente resulta en el inventario de producto

terminado disponible para la venta

DESCRIPCION DEBE HABER
-15-
INVENTARIO PROD. TERMINADO 11,101
INV. HDEO SAE 40 CF/SG
INVENTARIO PROD. EN PROCESO 11,101
P/R INVENTARIO PRODUCTO TERMINADO HDEO SAE
40 CF/SG

Tabla N° 42. Costo Unitario con Sistema Actual

Detalle Valor
Costos Totales 11,101
Unidades Producidas 1,410
Costo Unitario por Galén 7.87

Fuente: Los autores

De acuerdo con la Tabla N° 42 el costo unitario por galén se lo determina una vez
costeado todos los elementos que intervinieron en la produccién del aceite
lubricante HDEO SAE 40 CF/SG, como materia prima, mano de obra y otros
costos indirectos de fabricacion dividendo aquellos para el total de unidades que
resultaron en dicha produccion, este costo unitario sirve de base para asignar a

determinadas presentaciones y soportar un precio de venta indicado.
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REFI-ACIETES realiza una venta de 12 Tanques, 50 baldes y 25 galones de su
producto HDEO SAE. Considerando que las presentacion del Tanque Azul
contiene 55 galones y que la presentacion en Balde contiene 5 galones. El precio
de venta por galon es de US$12.48. En la Tabla N° 43 se ilustra el detalle de esta

venta:

Tabla N° 43. Venta del Producto HDEO SAE con Sistema Actual

Ventas de HDEO SAE
Cantidad Presentacion Galones
12 Tanques Azules 660
50 Baldes 250
25 Galones 25
Total Galones 935
Precio de Venta 12.48
Total Venta 11,669
Costo Unitario 7,87
Total Costo de Venta 7.361
Utilidad por galén 4,61
Utilidad Total de Venta 4.308

Fuente: Los autores
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4. CAPITULO Il

En este capitulo se desarrolla el caso mediante el cual la empresa REFI-ACEITES
decide implementar un nuevo sistema de costos por procesos. Ademas como se
detall6 en el capitulo anterior en REFI-ACEITES, solo estaba en funcionamiento el
proceso de Blending ya que importaban las bases de lubricantes que se utilizan para
obtener el producto final. Con la implementacién del nuevo sistema de costos la
empresa conforme a una decisién administrativa, dispone dejar de importar una de las
bases lubricantes para adquirir nacionalmente aceite usado y de esa manera iniciar la
produccion de su propia base lubricante que sera utilizada para el proceso de

Blending.

4.1.CASO PRACTICO DE COSTOS POR PROCESO PARA LA EMPRESA REFI-
ACEITES

La empresa REFI-ACEITES adopta el sistema de Costos por Procesos para
determinar los costos unitarios de sus productos terminados. De acuerdo a la
Figura N° 24 se inicia con la compra de aceites usados los cuales pasan por los
cuatro procesos de destilacion, que al final resulta una base lubricante esperada
gue pasara al siguiente proceso de Blending, y alli es donde al finalizar se obtiene

los diferentes tipos de productos (lubricantes) disponibles para la venta.

Figura N° 24. Flujo de Procesos en REFI-ACEITES

;

Destilacion N° 1 Aceite Lubricante

Destilacion N° 2

Compra de aceite
usado a proveedor

\
.

naciona [ R } [ Blending }
_

Destilacion N° 4

Fuente: Los autores

104



PROCESO DE DESTILACION N° 1

Para iniciar este proceso se realiza lo siguiente:

Requisicion de materiales: El departamento de produccion de REFI-ACEITES

solicita la materia prima detallada en la Tabla N° 44y para esto genera el

documento de requisicion que se ilustra en la Figura N° 25.

Tabla N° 44. Materiales: Destilacion N° 1

Orden de Costo
Requisicion Cantidad Material Para Proceso o
No. Unitario
3,495 Gal. Aceite Usado 0.55
101 . Destilacion 1
8,980 Gal. Aceite Usado estilacion 0.12
200 Lt. de Aceite Térmico 6.16

Fuente: Los autores

Figura N° 25. Requisicion Destilacion N° 1

INDUSTRIAS REFI-ACEITES S.A.

Requisicion de materiales N° 101

Proceso: Destilacion N° 1 Fecha de pedido: 05/02/2017
) Fecha de entrega: 05/02/2017
Departamento que solicita:  Produccién Aprobado por: JV
Entregado por: FS Recibido por: Ccv
L . Costo
Cddigo Cant. Materiales o Costo Total
Unitario
1010309232 3,495 Gal. Aceite Usado 0.55 1,922
1010309520 8,980 Gal. Aceite Usado 0.12 1,078
1010309280 200 Lt. de Aceite Térmico 6.16 1,232
TOTAL 4,232

Firmas de Autorizacién

Jefe de produccion Jefe de Bodega

Fuente: Los autores
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En base a la informacién anterior se realiza el registro de la orden de requisicion

de los materiales para el proceso Destilacion N°1:

DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER
-1-

Inventario productos en proceso 4,232

Proceso Destilacion 1
Inventario Materiales 4,232
Gal. Aceite Usado 1,922
Gal. Aceite Usado 1,078
Lt. de Aceite Térmico 1,232

P/r Requisicion de materiales N° 101

PROCESO DE DESTILACION N° 2

En este proceso continua el aceite usado que se ha obtenido de la Destilacion N°1

y que cumpla con una densidad del 60%.

e Requisicion de materiales: El departamento de produccion de REFI-ACEITES
solicita la materia prima detallada en la Tabla N° 45 y para esto genera el

documento de requisicion que se ilustra en la Figura N° 26.

Tabla N° 45. Materiales: Destilacion N° 2

Orden de . . Para Costo
Requisicion No. Cantidad Material Proceso Unitario
102 150 Lt. de Aceite Térmico o 6.16
Destilacion 2
100 Gal. de Glycol 6.95

De acuerdo a lo expuesto anteriormente se procede a la contabilizacion de la
transferencia del aceite usado del proceso anterior a la Destilacion 2 en el Asiento
1. Este valor se encuentra en la Tabla N° 58 con su respectivo célculo. Ademas

se ilustra la contabilizacién de la requisicion de materiales en el Asiento 2:
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DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER
-1-
Inventario productos en proceso 3,365
Proceso Destilacion 2 3,365
Inventario Productos en proceso 3,365
Proceso de Destilacion 1 3,365




P/r Transferencia de galones al Proceso N° 2
-2-

Inventario productos en proceso 1,619
Proceso Destilacion 2
Inventario Materiales 1,619

Lt. de Aceite Térmico 924

Gal. de Glycol 695

P/r Req No. 102 para Proceso N° 2

Figura N° 26. Requisicion de Materiales Destilacion N° 2

INDUSTRIAS REFI-ACEITES S.A.

Requisicion de materiales N° 102

Proceso: Destilacién N 2 Fecha de pedido: 08/02/2017

) Fecha de entrega: 08/02/2017
Departamento que solicita:  Produccion Aprobado por: Jv
Entregado por: FS Recibido por: CVv

. . Costo
Caddigo Cant. Materiales o Costo Total
Unitario

1010309280 150 Lt. de Aceite Térmico 6.16 924

1010309670 100 Gal. de Glycol 6.95 695

TOTAL 1,619

Firmas de Autorizacion

Jefe de produccion Jefe de Bodega

Fuente: Los autores

PROCESO DE DESTILACION N° 3

En este proceso continua el aceite usado que se ha obtenido de la Destilacion N°2

gue cumpla con una densidad del 70%.

Requisicion de materiales: El departamento de produccion de REFI-ACEITES
solicita la materia prima detallada en la Tabla N° 46 y para esto genera el

documento de requisicion que se ilustra en la Figura N° 27.

107



Tabla N° 46. Materiales: Destilacién N° 3

Orden de Costo
Requisicion Cantidad Material Para Proceso o
No. Unitario
85 Lt. de Aceite Térmico 6.16
103 Destilacion 3
90 Gal. de Glycol 6.95

Fuente: Los autores

Figura N° 27. Requisicion de Materiales Destilacion N° 3

INDUSTRIAS REFI-ACEITES S.A.

Requisicion de materiales N° 103

Proceso: Destilacién N° 3 Fecha de pedido: 09/02/2017

) Fecha de entrega: 09/02/2017
Departamento que solicita:  Produccién Aprobado por: N\Y
Entregado por: FS Recibido por: CVv

. t
Cddigo Cant. Materiales C(.)S (.) Costo Total
Unitario

1010309280 85 Lt. de Aceite Térmico 6.16 524

1010309670 90 Gal. de Glycol 6.95 626

TOTAL 1,149

Firmas de Autorizacion

Jefe de produccion Jefe de Bodega

Fuente: Los autores

A continuacion se presenta en el Asiento 1 la contabilizacion de la transferencia
del aceite usado al proceso de Destilacion 3. Este valor se encuentra detallado en
la Tabla N° 58 con su respectivo calculo. Y en el Asiento 2 se presenta la

contabilizacion por la requisicion de materiales para este respectivo proceso.
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DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER

-1-

Inventario productos en proceso 2,096

Proceso Destilacion 3 2,096

Inventario Productos en proceso 2,096

Proceso de Destilacion 2 2,096

P/r Transferencia de galones al Proceso N° 3
-2-

Inventario productos en proceso 1,149

Proceso Destilaciéon 3 1,149

Inventario Materiales

Lt. de Aceite Térmico 524

Gal. de Glycol 626

P/r Req N0.103 para proceso N° 3

PROCESO DE DESTILACION N° 4

En este proceso continua el aceite usado que se ha obtenido de la Destilacién N°3

gue cumpla con una densidad del 75%.

Requisicion de materiales: El departamento de produccion de REFI-ACEITES
solicita la materia prima detallada en la Tabla N° 47 y para esto genera el

documento de requisicion que se ilustra en la Figura N° 28.

Tabla N° 47. Materiales: Destilacion N° 4

Orden de

Requisicion Cantidad Material Para Proceso CC.)StC.’
Unitario
No.
105 135 Metanol Destilacion 4 20.00

Fuente: Los autores

De acuerdo a lo expuesto anteriormente se procede a la contabilizacion de la
transferencia del aceite usado del proceso anterior a la Destilacion 4 que se ilustra
en el Asiento 1. Este valor se encuentra detallado en la Tabla N° 58 con su
respectivo calculo. Ademas en el Asiento 2 se ilustra la contabilizacion de la

requisicion de materiales.
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DESCRIPCION PARCIAL [ DEBE HABER

-1-

Inventario productos en proceso 1,866

Proceso Destilacion 4 1,866

Inventario Productos en proceso 1,866

Proceso de Destilacion 3 1,866

P/r Transferencia de galones al Proceso N° 4
-2-

Inventario productos en proceso 2,700

Proceso 3M 2,700

Inventario Materiales

Metanol 2,700

P/r Req No. 105 para Proceso N° 4

Figura N° 28. Requisicidon de Materiales Destilacion N° 4

INDUSTRIAS REFI-ACEITES S.A.

Requisicion de materiales N° 105

Proceso: Destilacién N 4 Fecha de pedido: 10/02/2017

) Fecha de entrega: 10/02/2017
Departamento que solicita:  Produccion Aprobado por: JV
Entregado por: FS Recibido por: CcVv

. Cost
Cadigo Cant. Materiales 0sto Costo Total
Unitario
1010301130 135 Metanol 20 2,700
TOTAL 2,700

Firmas de Autorizacién

Jefe de produccion Jefe de Bodega

Fuente: Los autores

BLENDING

En este proceso continua el aceite usado que se ha obtenido de la Destilacién N°4
que cumpla con una densidad del 85%. Ademas para obtener el producto
terminado se necesita de aditivos y otro tipo de bases que REFI-ACEITES ha

importado.
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Requisicion de materiales: El departamento de produccion de REFI-ACEITES
solicita la materia prima detallada en la Tabla N° 48 y para esto genera el

documento de requisicion que se ilustra en la Figura N° 29.

Tabla N° 48. Materiales: Blending

Orden de Costo
Requisicion Cantidad Material Para Proceso Unitari
No. nitario
231 Base 600 Gl BS 4.71
106 71 Aditivo Ipac 400 Blending 4.04
8 Aditivo Casc 680 14.04

Fuente: Los autores

Figura N° 29. Requisicion de Materiales Blending

INDUSTRIAS REFI-ACEITES S.A.

Requisicion de materiales N° 106

Proceso: Blendin Fecha de pedido: 11/02/2017

) 9 Fecha de entrega: 11/02/2017
Departamento que solicita:  Produccion Aprobado por: JV
Entregado por: FS Recibido por: CcVv

. Costo
Codigo Cant. Materiales L Costo Total
Unitario

1010309152 231 INV BASE 600 GL BS 4.71 1,089

1010309840 71 INV ADITIVO IPAC 400 4.04 287

1010309850 8 INV ADITIVO CASC 680 14.04 112

TOTAL 1,488

Firmas de Autorizacion

Jefe de produccion Jefe de Bodega

Fuente: Los autores

A continuacion se presenta los Asiento 1 la contabilizacion por la transferencia del
aceite ya destilado al proceso de Blending. Este valor se encuentra detallado en
la Tabla N° 58 con su respectivo calculo. Ademas en el Asiento 2 se presenta la

contabilizacién de la requisicion de materiales para este respectivo proceso.
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DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER
-1-
Inventario productos en proceso 1,172
Proceso Blending 1,172
Inventario Productos en proceso 1,172
Proceso de Destilacion 4 1,172
P/r Transferencia de galones a Blending
-2-
Inventario productos en proceso 1,488
Proceso Blending 1,488
Inventario Materiales
Base 600 Gl BS 1,089
Aditivo Ipac 400 287
Aditivo Casc 680 112
P/r Req No. 106 para proceso Blending

MANO DE OBRA

e Costo de la mano de obra directa: la empresa REFI-ACEITES de acuerdo a la
Tabla N° 49 utiliza mano de obra directa solo en el proceso de Blending. De
acuerdo a politicas de la empresa el costo de mano de obra se calcula al
multiplicar el nUmero de horas trabajadas por el costo hora. El costo hora de cada
trabajador se obtiene al dividir el sueldo mensual para el total de horas

presupuestadas que trabajarian un mes.

Tabla N° 49. Mano de Obra Directa REFI-ACEITES

Numero de Horas mensuales 192 horas

L Sueldo Mano de Obra
Descripcion mensual Costo hora utilizada

Operador de Planta- Blending 550 2.86 11
Operador de Planta- Blending 450 2.34 9
Operador de Planta- Blending 450 2.34 9
Operador de Planta- Blending 550 2.86 11
Operador de Planta- Blending 550 2.86 11
Operador de Planta- Blending 436 2.27 9
Mano de obra directa 2,986 - 62

Fuente: Los autores

e Costo de la mano de obra indirecta: de acuerdo a la Tabla N° 50 el gasto de

noémina en la mano de obra indirecta seria el siguiente:
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Tabla N° 50. Mano de Obra Indirecta REFI-ACEITES

. Sueldo |Mano de Obra
Descripcion -
mensual utilizada

Analista de Laboratorio 1,200 240
Supervisor de Planta 1,000 31
Jefe de Produccion 2,000 63
Supervisor De Bodega 750 23
Instrumentalizador 2,500 78
Jefe de Desarrollo 1,500 47
Compras y Logistica 400 13
Mano de obra indirecta 9,350 495

Fuente: Los autores

De acuerdo a lo expuesto precedentemente el asiento de diario para contabilizar

la nébmina seria el siguiente:

DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER
Inventario de Productos en Proceso 62
Operador de Planta- Blending 11
Operador de Planta- Blending 9
Operador de Planta- Blending 9
Operador de Planta- Blending 11
Operador de Planta- Blending 11
Operador de Planta- Blending 9
Costos Indirectos de Fabricacién 495
Nomina por pagar 557
P/r Distribucion de Némina

OTROS COSTOS INDIRECTOS

El departamento de producciéon incurri6 en otros costos indirectos como se

describe en la Tabla N° 51:

Tabla N° 51. Otros costos indirectos REFI-ACEITES

Descripcién Monto
Depreciacion Edificios 1,160
Depreciacion Instalaciones 995
Depreciacion Maquinarias 1,589
Depreciacion Equipos 203
Depreciacion Repuestos 596
Depreciacion Racks (Bodega) 126
Mantenimiento y Reparaciones 176
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Suministros de Materiales 45

Implementos de Seguridad Industrial 7
Suministros de Limpieza 11
Servicios Técnicos 49
Consumo Energia Eléctrica 93
Transporte de Combustible 33
Otros Costos de Produccion 30

TOTAL 5,113

Fuente: Los autores

De acuerdo a la tabla precedente, el asiento de diario para la contabilizacion de

los costos indirectos se los realizaria de la siguiente manera:

DESCRIPCION DEBE HABER
Costos Indirectos de Fabricacién 5,113
Depreciacion Acumulada Edificios 1,160
Depreciacion Acumulada Instalaciones 995
Depreciacion Acumulada Maquinarias 1,589
Depreciacion Acumulada Equipos 203
Depreciacion Acumulada Repuestos 596
Depreciacion Acumulada Racks 126
Mantenimiento y Reparaciones 176
Suministros de Materiales 45
Implementos de Seguridad Industrial 7
Suministros de Limpieza 11
Servicios Técnicos 49
Consumo Energia Eléctrica 93
Transporte de Combustible 33
Otros Costos de Produccion 30
P/r Otros Costos Indirectos

ASIGNACION DE LOS COSTOS INDIRECTOS FABRICACION

De acuerdo a la Tabla N° 52 el total de los costos indirectos de fabricacién son los

siguientes:

Tabla N° 52. Total CIF de REFI-ACEITES

Costos Indirectos de Fabricacién
Descripcion Monto
Mano de Obra Indirecta 495
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Otros Costos Indirectos 5,113
TOTAL CIF 5,608
Fuente: Los autores
Como se muestra en la Tabla N° 53 para realizar la asignacion de la mano de obra
indirecta en los diferentes procesos, la compafiia por politicas internas decide
asignar el 50% al proceso de Blending ya que en este proceso se necesita un
mayor control en la calidad de producto y supervision de los equipos y maquinarias.
Por lo tanto el otro 50% de la mano de obra indirecta debe ser asignada a los
Procesos de Destilacion.

Tabla N° 53. Distribucién de Mano de Obra Indirecta

Costos Indirectos de Fabricacion
Descripcion Monto Blending | Destilacion

Mano de Obra Indirecta 495 247 247

Fuente: Los autores

Para asignar el monto de mano de obra indirecta a los procesos de destilacion se
realiza mediante un porcentaje que se obtiene al dividir la mano de obra indirecta
para las unidades de produccion totales. En este caso las unidades de produccion
serian los galones producidos en cada proceso de destilacion que se obtiene del

Informe de Cantidad de Producciéon en la Tabla N° 57.

Mano de Obra Indirecta 247 0.74% Porcentaje de
= = . 0 . .z
Unidades de Produccidon Terminadas 33,580 Asignacion

Tabla N° 54. Asignacion de Mano de Obra Indirecta

Porcentaje de Monto
Descripcion Monto (A) Asignacion asignado

(B) (AxB)
Destilacion N° 1 10,560 0.74% 78
Destilacion N° 2 10,110 0.74% 74
Destilacion N° 3 9,260 0.74% 68
Destilacion N° 4 3,650 0.74% 27
Total 33,580 - 247

En la Tabla N° 54 se muestra la asignacion de la mano de obra indirecta para cada

proceso de Destilacion y Blending.
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Para asignar el monto de otros costos indirectos a los procesos de destilacion y
Blending se realiza mediante un porcentaje que se obtiene al dividir el total de
otros costos indirectos para las unidades de produccion totales de los diferentes
procesos. En este caso las unidades de produccion serian los galones producidos
en cada proceso de destilacion y Blending que se obtiene del Informe de Cantidad

de Produccién en la Tabla N° 57.

5,113 i
Otros CIF _ - 14.61% Porcentaje de

Unidades de Produccion Terminadas 34,990 Asignacion

Tabla N° 55. Asignacién de Otros Costos Indirectos

L Porcentaje de Monto
Descripcion Monto (A) : N asignado

Asignacion (B) (AXB)
Destilacion N° 1 10,560 14.61% 1,543
Destilacion N° 2 10,110 14.61% 1,477
Destilacion N° 3 9,260 14.61% 1,353
Destilacion N° 4 3,650 14.61% 533
Blending 1,410 14.61% 206
Total 34,990 - 5,113

Fuente: Los autores

Una vez asignado la mano de obra indirecta y otros costos indirectos a los
procesos de produccion se presenta en la Tabla N° 56 con los CIF totales para
cada proceso.

Tabla N° 56. Total CIF

Mano de Obra Otros Costos

Descripcion Indirecta Indirectos Total CIF
Destilacion N° 1 78 1,543 1,621
Destilacion N° 2 74 1,477 1,552
Destilacion N° 3 68 1,353 1,421
Destilacion N° 4 27 533 560
Blending 247 206 453

Total 495 5,113 5,608

A continuacion, se presenta el asiento de diario por la asignacién de los costos

indirectos a los diferentes procesos de produccion.
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DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER
Inventario de productos en proceso 5,608
Destilacion N° 1 1,621
Destilacion N° 2 1,552
Destilacién N° 3 1,421
Destilacion N° 4 560
Blending 453
Costos Indirectos de Fabricacion 5,608

P/r cierre CIF

Una vez realizado la asignacion de los costos que intervienen en cada proceso

se presenta en la Figura N° 30 las respectivas hojas de costos.

Figura N° 30. Hojas de Costos REFI-ACEITES

REFI-ACEITES S.A
Hoja de Costos
Destilacion N° 1
Materiales directos M.O.D C.lLF
Fecha | Cant. | Req Material Costo Fecha Costo Fecha Costo
05-feb| 3,495 101 |Gal. Aceite Usado 1,922 13-feb 78
8,980 101 |Gal. Aceite Usado 1,078 13-feb 1,543
200 101 |Lt. de Aceite Térmico 1,232
Total 4232 | Total - Total 1,621
Costo Total 5,853
REFI-ACEITES S.A
Hoja de Costos
Destilacion N° 2
Materiales directos M.O.D C.lLF
Fecha | Cant. | Req Material Costo Fecha Costo Fecha Costo
08-feb| 150 102 |Lt. de Aceite Térmico 924 13-feb 74
100 102 |Gal. de Glycol 695 13-feb 1,477
Total 1,619 Total - Total 1,552
Costo Total 3,171
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REFI-ACEITES S.A.

Hoja de Costos
Destilacion N° 3

Materiales directos M.O.D C.lLF
Fecha | Cant. | Req Material Costo Fecha Costo Fecha Costo
09-feb| 85 103 |Lt. de Aceite Térmico 524 - - 13-feb 68
90 103 |Gal. de Glycol 626 13feb 1,353
Total 1,149 | Total - Total 1,421
Costo Total 2,570
REFI-ACEITES S.A.
Hoja de Costos
Destilacion N° 4
Materiales directos M.O.D C.ILF
Fecha | Cant. | Req Material Costo Fecha Costo Fecha Costo
10-feb| 135 105 [Metanol 2,700 - - 13-feb 27
13-feb 533
Total 2,700 | Total - Total 560
Costo Total 3,260
REFI-ACEITES S.A.
Hoja de Costos
Blending
Materiales directos M.O.D C.LF
Fecha | Cant. | Req Material Costo Fecha Costo Fecha Costo
11-feb| 231 106 |Base 600 GI BS 1,089 13-feb 11 13-feb 247
71 106 [Aditivo Ipac 400 287 13-feb 9 13-feb 206
8 106 |Aditivo Casc 680 112 13-feb
13-feb 11
13-feb 11
13-feb 9
Total 1,488 Total 62| Total 453
[Costo Total 2,003

Fuente: Los autores
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En la Tabla N° 57 se ilustra el Informe de Cantidad de Produccion en el cual indica
las unidades de galones producidos en cada uno de los cinco procesos. En este
informe se detalla la cantidad en galones de aceite que han sido terminados y
transferidos a los procesos siguientes dependiendo si cumplen los estandares de
calidad especificados por la compafiia de acuerdo a las caracteristicas de peso y
densidad del aceite que se ha descrito anteriormente. Aquellos galones de aceite
que no cumplen con las caracteristicas establecidas se mantienen en el proceso
y se establece los porcentajes de avance de materiales directos, mano de obra y

CIF para que de esta manera se pueda estimar su costo.

En la Tabla N° 58 se presenta el Informe de Costos de Produccion el cual detalla
todos los costos de materiales, mano de obray CIF que fueron asignados a cada
uno de los procesos durante la produccidén. Ademas incluyen los costos de las
unidades que todavia se encuentra en proceso ya que todavia no llegan al nivel
especifico de densidad para considerarlas como unidades terminadas. Para
realizar el célculo del costo de las unidades en proceso se utilizd el concepto de

produccion equivalente.

En la Tabla N° 59 se muestra el célculo respectivo de las unidades equivalentes.
Para esto se utilizd un porcentaje de asignacién para cada proceso, el cual se
obtuvo al dividir los costos de cada proceso para la produccion equivalente total

de cada proceso.
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Tabla N° 57. Informe de Cantidad de Produccién de REFI-ACEITES

REFI-ACEITES S.A.

UNIDADES POR DISTRIBUIR DESTILACION 1 | DESTILACION 2 | DESTILACION 3 | DESTILACION 4 BLENDING
Del periodo Anterior:
Terminadas y Retenidas 2,590 2,652 1,500 - 850
En Proceso 1/1 -
De este Periodo:
Comenzadas 12,475 -
Recibidas del Proceso Anterior 10,560 10,110 9,260 3,650
Total 15,065 13,212 11,610 9,260 4,500
DISTRIBUCION DE UNIDADES DESTILACION 1 | DESTILACION 2 | DESTILACION 3 | DESTILACION 4 BLENDING
Terminadas y Transferidas 10,560 10,110 9,260 3,650 1,410
Terminadas y Retenidas
En Proceso al 4 505 3,102 2,350 5,610 3,090
Materiales 80% 75% 65% 60% 60%
Mano de Obra - - - - 75%
Costos Indirectos de Fabricaciéon 90% 85% 75% 55% 50%
Perdidas en Produccién
Total 15,065 13,212 11,610 9,260 4.500

Fuente: Los autores
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Tabla N° 58. Informe de Costos de Produccion de REFI-ACEITES
REFI-ACEITES S.A.

DESTILACION

DESTILACION

DESTILACION

DESTILACION

COSTOS POR DISTRIBUIR 1 2 3 4 BLENDING
Del proceso Anterior:
Inventario Productos Terminados (Inicial) 14,580 13,590 14,300 - 6,378
Recibidas durante el Periodo (Proceso Inicial) - - - -
Total Proceso Anterior 14,580 13,590 14,300 - 6,378
De este Proceso: (Hoja de Costos)
Materiales 4,232 1,619 1,149 2,700 1,488
Mano de Obra - - - - 62
Costos Generales de Fabricacion 1,621 1,552 1,421 560 453
Total del Actual Proceso 20,433 16,761 16,870 3,260 8,381
DESTILACION | DESTILACION | DESTILACION | DESTILACION BLENDING
DISTRIBUCION DE COSTOS 1 2 3 4
Terminadas y Transferidas 3,392 2,127 1,897 1,178 396
Terminadas y Retenidas
En Proceso al:
Este Proceso:
Materiales 1,158 489 313 1,086 521
Mano de Obra - - - - 651
Costos Generales de Fabricacion 1,303 555 361 996 434
Proceso Anterior (Terminadas) 14,580 13,590 14,300 - 6,378
Total 20,433 16,761 16,870 3,260 8,381

Fuente: Los autores
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Tabla N° 59. Unidades Equivalentes de REFI-ACEITES

DESTILACION N° 1

DESTILACION N° 2

DESTILACION N° 3

DESTILACION N° 4

BLENDING

52 S8 5 & s g 5 & s g £ S8 5 £ S
Descripcién 82 %g 32 %‘g 82 %g 32 %g S < gg
g | 59 | B3 | 33 | B2 | Be | ¥z | s | B3 | %:
] 87° ] 8° ] 8° ] 8 ] a87°
Terminadas 10,560 3,392 10,110 2,127 9,260 1,897 3,650 1,178 1,410 396
En proceso:
Materiales 3,604 1,158 2,327 489 1,528 313 3,366 1,086 1,854 521
MOD - - - - - - - - 2,318 651
CIF 4,055 1,303 2,637 555 1,763 361 3,086 996 1,545 434
Total 18,219 5,853 15,073 3,171 12,550 2,570 10,102 3,260 7,127 2,003
Porcentaje de Asignacion
Descripcién Monto (A/B) Monto (A/B) Monto (A/B) Monto (A/B) Monto (A/B)
Total Costos
Proceso (A) 5,853 3,171 2,570 3,260 2,003
Produccion 32.13% 21.04% 20.48% 32.27% 28.11%
Equivalente 18,219 15,073 12,550 10,102 7,127

(B)

Fuente: Los autores
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DESCRIPCION PARCIAL DEBE HABER
-1-

Inventario de Productos Terminados 8,594

HDEO SAE 40 CF/SG
Inv. Productos en proceso 8,594
Destilacion N° 1 3,392
Destilaciéon N° 2 2,127
Destilaciéon N° 3 1,897
Destilacion N° 4 1,178
Blending 396

P/r Cierre Inv. Productos en proceso

Para determinar el costo unitario del producto HDEO SAE, dividimos el costo total
para el numero de galones que se ha producido del aceite lubricante como se

ilustra en la Tabla N° 60.

Tabla N° 60. Costo unitario en Costos por Procesos

Descripcién Producto HDEO SAE
Costos total del producto 8,594
Unidades producidas 1,410
Costo unitario del producto 6.09

Fuente: Los autores

REFI-ACIETES realiza una venta de 12 Tanques, 50 baldes y 25 galones de su
producto HDEO SAE. Considerando que las presentacion del Tanque Azul
contiene 55 galones y que la presentacion en Balde contiene 5 galones. El precio
de venta por galon es de US$12.48. En la Tabla N° 61 se ilustra el detalle de esta

venta:

Tabla N° 61. Venta del Producto HDEO SAE con Sistema de Costos por

Proceso
ACEITE RE-REFINADO HDEO SAE

Cantidad Presentacion Galones
12 Tanques Azules 660

50 Baldes 250

25 Galones 25
Total Galones 935

Precio de Venta 12.48
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Total Venta 11,669
Costo Unitario 6.09
Total Costo de Venta 5,699
Utilidad por galén 6.39
Utilidad Total de Venta 5,970

Fuente: Los autores

En la Tabla N° 62 se presenta una comparacion entre el costo unitario actual que
tiene la industria REFI-ACEITES vy el costo unitario de la empresa en el caso que
adopte un Sistema de Costos por procesos. Como lo ilustra la tabla siguiente el
costo unitario obtenido mediante un Sistema de Costos por procesos es menor
ya que al importar materia prima y al no tener un adecuado control en el manejo

de los costos esto provoca una sobrevaloracion en los costos unitarios.

La empresa REFI-ACEITES al tener una sobrevaloracion en los costos de sus
productos al momento de venderlos obtiene una utilidad menor y ademas puede

perder competitividad en el mercado ya que sus precios van a ser superiores a los

de su competencia.

Tabla N° 62. Comparacion de costos unitarios

Sistema de

Descripcion Sistema Actual | Costos por | Diferencias
Procesos
Precio de Venta 12.48 12.48 -
Costo Unitario 7.87 6.09 1.78
Utilidad por galéon 4.61 6.39 1.78

Fuente: Los autores
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5. CONCLUSIONES

A lo largo de este trabajo de titulacion se ha podido demostrar que es factible la
aplicacion del sistema de costeo por procesos en la empresa REFI-ACEITES, con lo

cual se ha llegado a las siguientes conclusiones:

e La empresa REFI-ACEITES no cuenta con el adecuado control de los costos de
Materia prima, Mano de obra y CIF en el proceso de Blending ya que actualmente
asignan costos sobreestimados y no se ven reflejados correctamente en los
Estados Financieros y causen un impacto en la informacién financiera presentada
a la administracion lo cual lleva a una toma equivocada de decisiones.

e Se observa que la materia prima en el capitulo 11l es importada por los que, sumado
todos impuestos, aranceles hacen que el costo se eleve ain mas, en cambio en el
capitulo IV muestra la produccion de materia prima efectuada por su misma planta
de re-refinacion lo que notablemente hace que lo costos se amenoren mucho mas.

e Los costos de mano de obra, aplicando el Sistema de Costos por procesos se basa
en las horas trabajadas del personal que aplican para una orden de produccion, lo
cual hace que los costos sean asignados solo a esa produccion y no se generan
costos generales que mano de sobreestimados.

e Los Costos Indirectos de Fabricacion se asignan generalmente en los procesos de
produccion, es decir se acumulan todos los costos y no tienen una base de
prorrateo para cada proceso.

e La empresa actualmente no dispone de suficientes controles, reportes o informes
de costos que permitan a la administracién presupuestar o asignar costos a cada
proceso oportunamente.

e Los costos unitarios son menores a través de un sistema de costos por procesos,
consecuentemente reflejan una utilidad mayor en la venta de los mismos.

e La empresa al tener los costos unitarios sobrevalorados, pierde competitividad en
el mercado ya que pueden ofertar productos similares a un menor precio.

e De acuerdo a la actividad comercial de la compafiia es mejor implementar un

sistema de costos por procesos.
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6. RECOMENDACIONES

La empresa REFI-ACEITES deberia cambiar el Sistema de costeo por Procesos
ya que conlleva a un mayor beneficio en el tratamiento y control de los costos de
produccion.

La empresa deberia basarse en los siguientes métodos de asignacion para

determinar los costos de produccion:

Descripcion Método de Asignacién
Materia Prima Cantidad realmente utilizada
Mano de Obra Directa Costo horas-hombre

Costos Indirectos de Fabricacion Unidades terminadas en cada proceso

Se recomienda que la empresa aplique hojas de costos para llevar un control mas
efectivo de todos los valores que se estan cargando a cada proceso de produccion.
Ademas de implementar los Informes de Cantidad de Producciéon e Informe de
Costos por cada proceso y realizar el costeo de las unidades que se encuentran

todavia en proceso.
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