UNIVERSIDAD CATOLICA
DE SANTIAGO DE GUAYAQUIL
FACULTAD DE ARQUITECTURA Y DISENO

GESTION GRAFICA PUBLICITARIA
TITULO
“ANALISIS DE PREPRENSA DIGITAL EN FLEXOGRAFIA

CASO DE ESTUDIO: CAJA DE BANANO”

AUTOR:

CORRALES LEON, KEVIN RASHID

TUTOR:

ING. FELIX JARAMILLO, Mgs.

Guayaquil, Ecuador 2016



UNIVERSIDAD CATOLICA
DE SANTIAGO DE GUAYAQUIL
FACULTAD DE ARQUITECTURA Y DISENO

GESTION GRAFICA PUBLICITARIA

CERTIFICACION
Certificamos que el presente trabajo fue realizado en su totalidad por Kevin

Rashid Corrales Ledn, como requerimiento parcial para la obtencién del
titulo de Licenciado en Gestion Grafica Publicitaria.

TUTOR

Mgs. Félix Jaramillo Valle

REVISORES

Ms. Roger Ronquillo

Ms. Yuliana Corral

Ms. Billy Soto Chavez

DIRECTORA DE LA CARRERA

Arg. Maria Fernanda Compte G. Dra

Guayaquil, a los 29 dias del mes de abril del afio 2016



UNIVERSIDAD CATOLICA

DE SANTIAGO DE GUAYAQUIL
FACULTAD DE ARQUITECTURA Y DISENO

GESTION GRAFICA PUBLICITARIA

DECLARACION DE RESPONSABILIDAD

Yo, Kevin Rashid Corrales Ledén

DECLARO QUE:

El Trabajo de Titulacion “Analisis de Preprensa Digital en Flexografia

Caso de Estudio: Caja de Banano”, previo a la obtencién del Titulo de
Licenciado en Gestion Grafica Publicitaria ha sido desarrollado respetando
derechos intelectuales de terceros conforme las citas que constan al pie de
las paginas correspondientes, cuyas fuentes se incorporan en la bibliografia.
Consecuentemente este trabajo es de mi total autoria.

En virtud de esta declaracion, me responsabilizé del contenido, veracidad y
alcance cientifico del Trabajo de Titulacion referido.

Guayaquil, a los 29 dias del mes de abril del afio 2016

EL AUTOR

Kevin Rashid Corrales Ledén



UNIVERSIDAD CATOLICA
DE SANTIAGO DE GUAYAQUIL
FACULTAD DE ARQUITECTURA Y DISENO

GESTION GRAFICA PUBLICITARIA

AUTORIZACION

Yo, Kevin Rashid Corrales Ledn

Autorizo a la Universidad Catélica de Santiago de Guayaquil, la publicacién

en la biblioteca de la institucion del Trabajo de Titulacion: “Andlisis de

Preprensa Digital en Flexografia Caso de Estudio: Caja de Banano”, cuyo

contenido, ideas y criterios son de mi exclusiva responsabilidad y total

autoria.

Guayaquil, a los 29 dias del mes de abril del afio 2016

EL AUTOR:

KEVIN RASHID CORRALES LEON



AGRADECIMIENTO

Agradezco a mi padre Jehov4, fuerza espiritual e incondicional en mi

vida, a Jesus, ya que por medio de €l se realiz6 este trabajo.

A mis padres y hermanos mayores, por brindarme su ayuda siempre
honesta, sincera y profesional como todos los valores que me han inculcado en

toda mi formacién académica.

A todos los docentes que me han formado hasta esta etapa de mi vida,
por haber compartido responsablemente sus conocimientos en una profesion

tan importante como la pedagogia.

A todos mis compafieros, con los que competi y comparti sanamente

toda mi carrera universitaria.
A mi tutor Mgs. Félix Jaramillo experto en pre prensa. Tuvo la paciencia y

dedicacion para guiarme correctamente en mi proyecto de titulacion, siendo un

pilar fundamental en la realizacién del mismo.

KEVIN RASHID CORRALES LEON



DEDICATORIA

Dedico este trabajo de titulacion a la Universidad Catolica de Santiago de

Guayaquil, como un instrumento que permita instruir a los alumnos en la

busqueda de nuevas formas mas eficientes de imprimir los disefios realizados.

vi



TRIBUNAL DE SUSTENTACION

ING.FELIX JARAMILLO

TUTOR

MS. ROGER RONQUILLO

DELEGADO

MS. YULIANA CORRAL

DELEGADO

MS. BILLY SOTO CHAVEZ

DELEGADO

Vil



INDICE GENERAL

IR | 10 Yo 18 Tox o1 o | o 1 1
1.1 Planteamiento del problema ..........cccoooiii 2
1.2 ODbjetivos del Proyecto..........coooeeeeeeiieeeeeeeeeee e 10

1.2.1 ODbjetivo GENEIaAl ......cccoeeeeeieieeiiiee e 10
1.2.2 Objetivos ESPecCifiCOS........cocuvurviiiiiieeiieeecce e, 10
2 Metodologia de la investigacion ...........ccccccviiiiiiiiiiie e 11

2.1 Descripcion del proceso seguido en la etapa de investigacion.. 11

2.1.1 Recoleccion de informacion sobre el cliente.............cc.vveee. 12
2.1.2 Andlisis, interpretacion y organizacion de la informacion..... 13

2.2 Analisis de proyectos SIMIlareS ..........ccoovvvvvviiiiiieeeeeeeeiiee e 19

3 PIOYECIO . 20
0 N O 11 (=T [0 F =) ][0 20
3.2 Desarrollo de bocetos 0 artes iniciales ............cccvvvvvvvvviniiiiinnnnnn. 23
3.3 Evaluacion de artes iniCialeS.............uuvuvureiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieneennnn. 35
3.4 Desarrollo de la propuesta gréfica inicial ..............cccccccvvvivnnnnnns 36
3.5 Desarrollo de la linea gréfica definitiva ..............ooociiieieiineennnn, 38
3.6 Arte final de las piezas graficas .........ccccccveiiie e 39
3.7 Implementacion y verificacion de las piezas graficas................. 39
3.8 Producto fiNal..........oiiiiiiiiieece e 45

4 Conclusiones y Recomendaciones..............uueeeieeeeeieeeiiiiniineeeeereeeenens 50
5 Bibliografia.........ccooiiiiiiiiii i 51
B ANEXOS ..t 53

INDICE DE TABLAS

viii



Tabla 1.Comparativo proyecto Similar..........cccooeeeviiiiiiiiiiiiii e, 19
Tabla 2. Comparativo Flexografia con OffSet........cccccooiiiiiiiiiinnns 35

TaADIA 3. SUSIIALOS .. eoeeeeeee e e 44

INDICE DE GRAFICOS

Grafico 1. Sistema de IMPresSion ........cc.ueeeieiieeiiiiee e 5

INDICE DE FIGURAS


file:///C:/Users/de/Desktop/ENTREGA%20FINAL%20TESIS%2011%20DE%20MARZO/ULTIMA%20CARPETA/KEVIN/ukltima/KEVIN%20CORRALES%2029%20DE%20FEBRERO.docx%23_Toc445663858

Figura 1. Fotopolimero de cauCho...........ccouuviiiiiiiiiiieeece e, 6

Figura 2. Pelicula KOdak ... 7
Figura 3.LamiNadOr .......cooooiiiieiiiiiie e 7
Figura 4.Lado A de |8 CaJa..........uuuuuummmiiiiiiiiiiiiiiii e 9
Figura 5.Lado B de & Caja...........uuuuummimiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 9
Figura 6.Entrevista Wilson Yambay ............ceoiiiiiiniiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeiiiinnn 15
Figura 7.Miguel Alvarez, Freddy COrTales. ...........ccccceeveeveeveeeeeeeeceenenn. 16

Figura 8.Laura Palacios, Miguel Alvarez, Freddy Corrales, Adolfo Vaca.

.......................................................................................................................... 17
Figura 9.0bservacion partiCipante...........ccccceeviiiiiiiiiiieieee e 18
Figura 10.Etiqueta AKI ..........uuuiiiiiiiiiiiiiii e 19
Figura 11.Envoltorio en flexografia..........ccccceniiiiiiiiiiieeeen 20
FIgura 12.0OVEIPriNt ..........uueiiiiiiiiiiiiiiiii e 21
Figura 13.Imagen COrmegida .............uuuuuuuummmmiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieneieiennnnees 21
[0 10 1= R I =T o] o] o T 22
Figura 15.Envoltorio en RefleX ... 22
Figura 16.Tonalidades..............uuuuumiiiiiiiiiiiiiiiiii e 24
Figura 17. Seleccion de puntoS SUCIOS...........eeeeiiiririeiiiiiiiee e 25
Figura 18.Correccidn tonalidades rojas........ccccoeeeeveeeeiiviiiiie e, 26
Figura 19.CorrecCiOn total ...........cooeeeeeiiiiiiicee e 26
Figura 20. Porcentajes de puntos de minimos .............ccceeeeeeeeeeeeeviinnnnnn. 27
Figura 21.Tonalidad y puNtoS SUCIOS .......cccevuuiieiiiiiiieeeeiie e 28
Figura 22.MOIdIENEES ........vuiiieiiii e e 28
Figura 23. Seleccion de bordes..........ccoovvviiiiiiiie e, 29


file:///C:/Users/de/Desktop/ENTREGA%20FINAL%20TESIS%2011%20DE%20MARZO/ULTIMA%20CARPETA/KEVIN/ukltima/KEVIN%20CORRALES%2029%20DE%20FEBRERO.docx%23_Toc445663866
file:///C:/Users/de/Desktop/ENTREGA%20FINAL%20TESIS%2011%20DE%20MARZO/ULTIMA%20CARPETA/KEVIN/ukltima/KEVIN%20CORRALES%2029%20DE%20FEBRERO.docx%23_Toc445663867
file:///C:/Users/de/Desktop/ENTREGA%20FINAL%20TESIS%2011%20DE%20MARZO/ULTIMA%20CARPETA/KEVIN/ukltima/KEVIN%20CORRALES%2029%20DE%20FEBRERO.docx%23_Toc445663868
file:///C:/Users/de/Desktop/ENTREGA%20FINAL%20TESIS%2011%20DE%20MARZO/ULTIMA%20CARPETA/KEVIN/ukltima/KEVIN%20CORRALES%2029%20DE%20FEBRERO.docx%23_Toc445663876

FIQUra 24. OVEIPIINT ...t 30

Figura 25. OVEIPIINT .......uiiiiiiiiiiiiii e 31
Figura 26. Color CYaN .........oooviiiiiiiiee e 32
Figura 27. Color Magenta.............oiiiieeiiiiiiiiie e 33
Figura 28. Color amarillo .............oiiiiiiiiiiiii e 33
FIgura 29.Col0r NEQOIO ......coovieiiiiici e 33
Figura 30.TroqUEN ...........uuueiii e 34
Figura 31.Arte enviado por el Cliente............ccccuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee 36
Figura 32.Comparativo entre el arte del cliente y el corregido. .............. 37
Figura 33.Propuesta final ................oimiimiiiiiiiiiiis 38
Figura 34.Pelicula de revelado...........c.uuveeiiiiiniiiiiiiiieeeee e 39
Figura 35.Cyrel VIFgEN .......uuuiiiiiiiiiiiiiii e 40
Figura 36.UniON Negativo Y CYrel..........uuvviiiiiiiiiiiiiiieieeee e 40
Figura 37.Cyrel y pelicula de revelado ..............occcvviiieeiiiiiniiiiiiiieeeeen 41
Figura 38.EXpOSICION @ la lUZ.........ccieiiiiiiiiee e 41
Figura 39.Cyrel y arte revelado ..............euiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee 42
Figura 40.MAquina para lavar...........cccueeeeeeeeiiiiiiieeeee e 42
FIQUra 41.LAVATO0 .....uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 43
Figura 42.VerifiCacCion.............ouuuiiiiii e 46
Figura 43.VerifiCacCiOn.............ouuuiiiiii i 47
Figura 44.VerifiCacCion.............ouuuiiiiii i 48
Figura 45.VerifiCacCion.............ouuuiiiiii i 49

Xi



"El desarrollo del hombre depende fundamentalmente de la invencion. Es

el producto mas importante de su cerebro creativo".

Nikola Tesla.

“La mayoria de la gente cree que el disefio es algo decorativo. Para mi,
nada es mas importante en el futuro que el disefio. El disefio es el alma de todo

lo creado por el hombre.”

Steve Jobs.
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1 Introduccién

“No hay disefio grafico sin disciplina. No hay disciplina sin inteligencia.”

MassimoVignelli.

El presente proyecto de titulacion tiene como objetivo analizar desde
la preprensa digital una caja de cartdn escogida por ser el producto mas
producido en flexografia, segun la pagina web del Sistema Nacional de
Informacidn. La flexografia es una tecnologia de impresion muy importante
en nuestro pais, que ha tomado gran espacio y ventaja en el mercado de la
industria grafica en comparacion con su principal competencia, el sistema de
impresion offset. Su alta calidad, su beneficio en costos de produccién
masiva y su aporte al cuidado del medio ambiente en la impresion de sus
diferentes soportes a imprimir, hacen que la flexografia sea el sistema mas

idéneo en la reproduccion de trabajos de disefio.

Se realiza un andlisis de la caja de carton de fruta para el embalaje
del banano de la empresa DOLE, este analisis es Unicamente para fines
académicos y para desglosar y establecer las principales ventajas de la

impresion flexogréfica.

Se analiza las caracteristicas de la caja y su adaptacion en preprensa
digital para su impresion final. Se identifican errores y se muestra como

corregirlos para dejar listo el arte final para la impresion.



Este proceso se realizard mediante pruebas de color previas a la
impresion final de cyreles, donde se aplicara preprensa digital para
flexografia. De esta manera se logra una pieza digital 6ptima para ser
impresa sin problemas ni errores de acabado en tonalidades, bordes y

sustratos en flexografia.

1.1 Planteamiento del problema

Los disefiadores se enfocan especificamente en realizar una
ilustracion original, una fotografia perfecta con retoques y todos los artes que
se dispongan a disefar, sin considerar parametros técnicos importantes de
preprensa digital para la impresion final del producto. Para llevar a cabo este
proceso de preparacion final del arte, se deben realizar todos los criterios de
disefio que se exigen en los sistemas de impresion, digital, offset y

flexografia.

Al analizar la caja, se pueden identificar por medio de la preprensa
digital, errores considerados en los conceptos de criterios generales como
son los puntos sucios de color; puntos minimos que no cumplen los
porcentajes requeridos y que a simple vista en la pantalla no se detectan.
Estos errores seran notorios porque el arte no se imprimio exactamente
como estaba disefiado en digital, causando pérdidas econOmicas, retrasos
en el flujo de produccion y la incompatibilidad en las plataformas y soportes

del sistema de flexografico.



Es por ello que es necesario el analisis y mejoramiento de estos artes

para su correcto desarrollo técnico de disefio e impresion final.

La tecnologia de impresion digital en la Gltima década, ha tenido una
intervencion significativa en el mercado. Sin embargo, la flexografica es la
principal opcién en la industria de las etiquetas, por su velocidad, versatilidad

y calidad.

Mary Sullivan, directora de marketing global para el fabricante de
prensas flexograficas Mark Andy, menciona que, los prondsticos contindian
reportando un crecimiento del 3,8% en la impresion flexogréafica para

etiquetas y empaque hasta el afio 2016. (Sullivan, 2014)

La ventaja principal de flexografia es la velocidad con la que se
realizan las impresiones, la flexibilidad es una de sus caracteristicas
preponderantes. Steve Leibin, Vicepresidente Ejecutivo de Desarrollo de
Negocios para Matik, fabricante italiano de la prensas flexogréficas, indica
que, “Flexo significa versatilidad”, y ningun otro sistema de impresion posee
esta caracteristica. Flexografia representa un método de produccién en linea
gue genera productos innovadores, tres procesos rentables de un solo

paso, impresion laminado y troquelado.

Eric Hoendervangers, director comercial fabricante holandés de
prensas, los beneficios de la impresion flexografica se pueden dividir en tres

puntos principales:



e Alta calidad de impresién en solo cuatro colores, CMYK.
e Laimpresion flexografica es adaptable con otras tecnologias de
conversion deseadas.

e Ofrece la mas alta productividad y funcionalidad.

Estos parametros son los mas indicados para la produccion de

etiquetas y garantizan la satisfaccion de los clientes y consumidores.

Hoendervangers afiade: En las nuevas tecnologias de prensa existen
innovaciones de funcionamiento de tres procesos en uno, que estan
ahorrando los gastos de funcionamiento por cada 1.000 etiquetas impresas,
permitiendo la competencia entre la impresion flexografica y la impresion

digital. (S. Katz, 2014)
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Grafico 1. Sistema de Impresion

Elaboracion propia



La industria de la impresion registra los origenes de la flexografia que
también se llamaba impresion anilina en 1890, durante medio siglo el
proceso fue ampliamente utilizado en el empaque de alimentos. En la
década de 1940, la Administracion de Alimentos y Medicamentos FDA (Food
and DrugAdministration) report6 que las tintas de anilina eran toxicas y no
aptas para empaques de productos alimenticios. Un punto de inflexion se
produjo cuando el proceso obtuvo su nuevo nombre, flexografia, en 195.
Una coincidencia con el desarrollo en la misma época de las tintas nuevas y
seguras para su uso. Cumpliendo esa normativa de uso de tintas no toxicas,
la flexografia obtuvo el permiso para la impresion de etiquetas y empaques

para alimentos de la FDA. (S. Katz, 2014)

e [Fotopolimero de caucho

.

Figura 1. Fotopolimero de caucho

Elaboracion propia



e Percloro para enjuague.

e Pelicula Kodak para revelado.

Figura 2. Pelicula Kodak

Elaboracion propia

e Laminador entre la pelicula y el fotopolimero de caucho.

Figura 3.Laminador

Elaboracion propia

e Horno para el proceso de relieve.
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Elaboracion propia



La caja de fruta esta disefiada para el embalaje y transporte de la

fruta en forma masiva. La caja estd compuesta por dos partes que se

describen a continuacion:

PRODUCT OF ECUADOR
HETWEIGHT. 40 1b (1814 kg)

4]

— i —
| BANANAS

DOLE® s & registersd trademark of Dole Faod Company, inc.
O TRIBUTED BY DOLE FRESH FRUIT COMPANY, WESTLAKE VILLAGE, GA 94361

Figura 4.Lado A de la caja

Elaboracion propia

En el lado A de la caja en la parte frontal se encuentra el disefio y en
la parte posterior esta la informacion de color de los rodillos y su porcentaje
de carga de tinta, esta informacion es importante para el prensista

flexografico.

(=
e or DOLE FRESH FRUIT COMPANY, earLAE VeLAGE €A 1561 PREMIUM BANANAS

EH

Figura 5.Lado B de la caja

Elaboracion propia



Basicamente el lado B posee las mismas caracteristicas del lado A,
solo se adiciona la informacion de la maquina en la parte posterior. El cliente
solicita la caja en tamafo 1,80 cm de ancho por 35 cm de alto en carton
corrugado de 5 milimetros de grosor. La caja proporcionada por el cliente
tiene cuatro colores aunque en la informacion del arte tiene tres colores en
su disefo. Todo esto se analizara mediante los criterios técnicos y el

desarrollo del analisis final del arte.

1.2 Objetivos del proyecto

1.2.1 Objetivo General

Implementar los principales parametros técnicos a la caja de fruta,
desde la preprensa digital para su reproduccion en sistema de impresion

flexografico.

1.2.2 Objetivos Especificos

» Realizar analisis bibliogréafico del sistema de impresion flexogréfico.

» Identificar parametros técnicos de la caja de fruta que afectan su
reproduccion en impresion flexografica.

= Determinar los materiales que ofrezcan mejores condiciones de
produccion en el proceso de impresion de la caja de fruta en flexografia.

= Describir acabados necesarios en post prensa para presentacion de

la caja de fruta.
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2 Metodologia de la investigacion

2.1 Descripcion del proceso seguido en la etapa de investigacion

El economista estadounidense Naresh-Malhotra en su libro de
investigacién de mercados, recomienda para el estudio de un proceso
técnico de produccion, el método cualitativo. Es por ello que se utiliza el

método de investigacion con las siguientes técnicas:
e Observacion participante

En la empresa de servicios de preprensa (ESP) se trabaja con todo el
personal de disefio y personal técnico observando, interactuando y
evidenciando todo el proceso de elaboracion desde su inicio en preprensa
hasta la creacion de la plancha flexografica.
e Entrevistas de profundidad

Se entrevista al jefe de produccion y disefiadores de preprensa digital
para revisar el arte de la caja con todos los criterios técnicos

correspondientes al trabajo finalizado.

e Focus group

11



Se realiza un focus group con personas de la planta ESP para
conocer sobre:
e Particularidades y caracteristicas de la caja de fruta.
e Materiales en los que se puede reproducir la caja de banano.
e Experiencias y recomendaciones en aplicaciones sobre la caja de

fruta.

2.1.1 Recoleccién de informacién sobre el cliente

Ficha de entrevista Jefe de Produccion

¢ Nombre: Wilson Yambay

e Cargo: Jefe de produccion ESP.

Ficha de entrevista Disefiadores

e Nombres: Miguel Alvarez, Freddy Corrales.
e Cargo: Disefiadores de preprensa digital ESP.
e Nombre: Adolfo Vaca.

e Cargo: Disefiador especializado en troqueles.

Ficha de focusgroup

e Participantes:
Disefladores de preprensa digital:

Laura Palacios, Miguel Alvarez, Freddy Corrales, Adolfo Vaca.

12



Fotograbadores:

Geovanny Sacoto y Jimmy Montoya.

Ficha de observacion participante

e Nombres: Geovanny Sacoto y Jimmy Montoya.

e Cargo: Fotograbadores ESP.

2.1.2 Analisis, interpretacion y organizacion de la informacién

Conclusiones de la entrevista:

Segun Wilson Yambay jefe de produccion, determina que en
transcurso de dos afios el sistema de impresion offset disminuiré
considerablemente su participacion en el mercado porque la flexografia lo

esta abarcando totalmente por las siguientes caracteristicas:

En el sistema offset se hacian 133 lineas por punto en 8 planchas,
ahora en flexografia se imprime hasta 300 lineas por punto en solo 4
planchas, es decir aumenta la calidad de impresién con la reduccion del 50%

de planchas.

En flexografia el proceso de laminado, pegado y troquelado es
automatizado, es decir, existen bobinas con rollos que realizan estas tareas
dentro de la misma impresion. A diferencia del sistema offset que para cada
uno de estos procesos los realiza individualmente. Por ejemplo, el sistema

offset solo imprime, el troquelado es otro proceso aparte muchas veces

13



realizado por otras empresas, para el laminado es otra plancha a imprimir y

para el pegado de adhesivos.

En flexografia el costo es mayor al sistema offset, pero el ahorro en el
producto final lo tiene la flexografia, porque las maquinas estan
automatizadas para ahorrar los tres procesos de offset (laminado, pegado y

troquelado) y también la cantidad de planchas usadas para la impresion.

Otro aspecto muy importante es que la plancha de flexografia (cyrel),
puede durar hasta tres afios, durante todo este tiempo puedes volver a
imprimir cuantas veces sea necesario. En offset las planchas son de
aluminio y si se rayan o se doblan con el mal manejo, incluso pueden
dafiarse al estar recién impresas y tendrian que volver a repetir el proceso y

eso demanda tiempo y dinero.

Sobre la caja de fruta, Wilson Yambay sugiri6 la tinta a base de agua,
ya que la flexografia contribuye a la proteccion del medio ambiente y es la
tinta mas idénea porque segun laadministracion de alimentos y
medicamentos FDA, (Food and DrugAdministration) este tipo de tintas no

son toxicas.

El proceso de preprensa digital para la caja de fruta toma

aproximadamente cinco horas y maximo tres horas en imprimir los cuatro

cyreles por los colores CMYK que posee la caja de fruta. La reproduccion

14



masiva de unos cinco mil ejemplares del juego también se la realizaria en un

dia segun la producciéon de Senefelder.

Esta entrevista aportd como criterio técnico para establecer que la
flexografia es la opcidn mas acertada para la reproduccion masiva de la caja
de fruta, por calidad de impresion en el cyrel de calibre numero 42, que es el
gue posee la mas alta calidad de lineatura (175) por punto de color, un
costo de 30% en comparacién al sistema offset y digital, tiempo de

realizacion de dos dias entre preprensa digital e impresion.

7 v,?,}\\‘:'
E
-|v\ \
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L
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I
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Figura 6.Entrevista Wilson Yambay

Elaboracion propia

Conclusiones entrevistas a disefiadores

Al mostrarles el archivo de la caja de fruta, lo disefiadores realizaron
el andlisis respectivo y ensefiaron todo el proceso de preprensa digital,

donde se analizaron los siguientes criterios de disefio:

15



e Tonalidades

e Puntos sucios

e Puntos minimos

e Mordientes

e OverPrints

e Retoque fotografico (en este caso no se requiere)

e Separacion de colores

e Troquel

Figura 7.Miguel Alvarez, Freddy Corrales.

Elaboracion propia

Conclusiones Focus Group
Todos los disefiadores y parte del equipo técnico de ESP
determinaron las siguientes opciones de sustratos en los cuales se puede

imprimir la caja de fruta:

e Papel con lineatura 133 lineas por punto de color (resolucién).

e Cartulina con lineatura 150 lineas por punto de color (resolucion).

16



e Etiquetas adhesivas y papel couche con lineatura 175 lineas por punto

de color (resolucion).

Luego de revisar y analizar técnicamente con muestras y pruebas de
color, se determind que la tinta que se va a usar es la tinta a base de agua y
se imprimira en carton con lineatura 175. Esta fue la propuesta del disefiador
Miguel Alvarez y aprobado por todos los miembros del focus group para su

pegado en las bobinas con rollos de cartén de cinco milimetros de grosor.

Figura 8.Laura Palacios, Miguel Alvarez, Freddy Corrales, Adolfo Vaca.

Elaboracion propia

Conclusiones Observacion participante

Después del proceso de preprensa digital, el arte pasa a manos de los
fotograbadores. Se interactu6 con los técnicos de planta y se presencio todo
el proceso de creaciéon de la plancha flexografica donde se dieron las

siguientes recomendaciones:
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La pelicula de revelado es una lamina muy fragil de delicado manejo,
por lo tanto, su movimiento y transportacion debe ser con mucho cuidado ya
gue se puede doblar o ensuciarse y no serviria para el proceso de impresion

de los negativos.

La magquina donde se imprimen los negativos posee una mesa donde
ingresa la ldmina de revelado, en esta mesa no puede haber ninguna
particula de polvo, agua, ni siquiera el cabello de los fotograbadores, ya que
puede afectar en la impresion de los negativos y se recomienda limpiar la

mesa antes de cada impresion.

Todo este proceso de la creacion de la plancha flexografica se realiza
en una hora, desde la impresion del negativo hasta el proceso en el horno

para lograr el relieve del cyrel.

Figura 9.0bservacion participante

Elaboracion propia
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2.2 Andlisis de proyectos similares

Por motivos de costos de cyrel y produccion, se escogié una caja de
almendras de impresién similar por su gramaje de carton, papel, resoluciéon

(lineatura), los colores usados y tipo de cyrel a elaborar.

Figura 10.Etiqueta AKI

Elaboracion propia

Tabla 1.Comparativo proyecto similar

Caja de Almendras Caja de fruta de banano
AKI
Gramaje de cartén Cartoncillo gris 300g Por definir
Papel Adhesivo Por definir
Lineatura 175 lineas por punto Por definir
Colores Cinco colores CMY, pantone | Dos pantones, y color

de rojo numero 485 y color | amarillo 100%

azul reflex

Calibre de cyrel Calibre de alta resolucion 42 | Por definir

Elaboracion propia
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3 Proyecto

3.1 Criterios Técnicos

Conceptos de criterios generales para disefiar en flexografia

Para el conocimiento de los criterios técnicos en flexografia, es
necesario explicar los conceptos de los parametros técnicos que se realizan

en la preprensa digital.

Contencidn.- es la separacion de dos elementos que se encuentran

en el mismo tono.

% de Valores Diarios basados
en una dieta'de 2000 Cal.

12 unidades de 27
" Papas Frit f,

Figura 11.Envoltorio en flexografia
Elaboracion propia
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Overprint.- Es realizar una sobreimpresion de color en una area del
arte, donde se necesite reforzar la calidad de la fotografia, ilustracion o para

anadir una nueva.

Ze
'.* ;‘ — 4 A Ml—] "r_—‘
Figura 12.0verprint

Elaboracion propia

Como se puede observar en esta imagen la sobreimpresion arreglo la

resolucién y la tonalidad de la foto.

&

Figura 13.Imagen corregida

Elaboracion propia

Trapping o Mordientes.- Compensacion de los espacios entre
diferentes tonalidades para no dejar espacios en blanco. Lo mas

recomendable es que el tono oscuro vaya por encima de la tonalidad clara.
21



Figura 14.Trapping

Elaboracion propia

Ejemplos de partes tomadas de una prueba de color de ruffles

realizada en empresa de servicios de Preprensa en adelante ESP.

=
=

Figura 15.Envoltorio en Reflex
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Elaboracion propia

3.2 Desarrollo de bocetos o artes iniciales

Con base en la investigacion realizada en ESP y ayuda de sus
disefiadores se establecio que, la caja de fruta es totalmente reproducible en
flexografia porque la misma posee varios sustratos y materiales adecuados
para la reproduccion masiva de la caja de fruta en sus diferentes
tonalidades, degradados, sombras, tamafio e ilustraciones con los cuales fue

disefnado.

Se establecid que el proceso de finalizado del arte (preprensa) es el

siguiente:

e Tonalidades

e Puntos sucios

e Puntos minimos

¢ Mordientes

e OverPrints

e Separacion de colores

e Troquel

La caja de fruta no esté lista para imprimir en flexografia porque

posee muchos vacios entre un color y otro y en todas las letras en las
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cuales, si se imprime saldrian las letras con filos y rellenos en blanco, por
eso es necesario los OverPrints o sobreimpresion para darle el color y
relleno a las letras para diferenciar la tonalidad del fondo en donde estan,

esto se identifica en el proceso de preprensa con la opcion OverPrints.

e Tonalidades

=
Separations Preview

~ Overprint Preview

@ H OMYK
Cyan
Magenta

B Yellow
Black

Figura 16.Tonalidades
Elaboracion propia

Cuando abrimos el archivo de la caja de fruta en illustrator lo primero
gue se debe verificar es cuantos colores posee el disefio, en este caso el

cliente envié la caja con cuatro colores que son CMYK y no contiene ningin

pantone como podemos observar en la figura 20.

e Puntos sucios

Los puntos sucios son los valores minimos que no tienen importancia
para completar un solo color, es decir, la palabra del titulo “DOLE” en el arte

son de color Magenta y Amarillo en un 97%, pero tiene 2% de Cian y 4% de
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Negro, lo cual no es necesario, lo correcto es 100% de Magenta y 100% de
Amarillo y se debe eliminar los porcentajes de los otros colores, a estos
porcentajes no necesarios se les denomina puntos sucios y la caja de fruta

posee muchos puntos sucios en todo su disefio.

Luego lo que debemos hacer es identificar los puntos sucios de

color en el disefio y se lo realiza de la siguiente manera:

",

<Transform  Alig Pathfindes b
_7.Maﬁun A 52787 em o~
v: EEEEE < EEIEEN
< - -

ayers |links Actions Artboards

Figura 17. Seleccion de puntos sucios

Elaboracion propia

Seleccionamos una tonalidad (color rojo en la figura 21), y verificamos
en la paleta los porcentajes de cada color y podemos observar el 0,4% de
color Negro (punto sucio), 0,2% de Cyan que no es necesario ya que esta

tonalidad solo se compone de Amarillo y Magenta.

Entonces para poder hacer la correccion de la misma tonalidad en

todo el arte realizamos lo siguiente:
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%
%

Figura 18.Correccion tonalidades rojas

Elaboracion propia

Se realiza la respectiva correccion de los porcentajes en la paleta de
colores, en donde aumentamos el color magenta y amarillo al 100% para
dejar porcentajes cerrados, el color negro y el color cyan se reducen a 0%
porgue no tiene ninguna funcién su color en la composicion de la tonalidad.
Como podemos observar en la figura, donde se ha corregido todas las

tonalidades rojas del disefio de la caja de fruta.

Figura 19.Correccion total

Elaboracion propia

El mismo método para eliminar y corregir puntos sucios se aplica a

todas las tonalidades del juego didactico.
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e Puntos minimos

Los puntos minimos son el porcentaje de Cian, Magenta, Amarillo o
Negro que lleva el color del arte segun el material a imprimir, por la
abosorcion de la tinta en el carton se exige un minimo de 5%, no puede

haber 3% de Cyan, 2% de Magenta, 1% de Negro y 4% de Amarillo.

Para identificar los puntos minimos de color, vamos a usar la parte de
color azul de la caja, donde se establecen porcentajes de color 6ptimos para
su tonalidad por ser oscura, y, ¢Por qué se realiza esta correccion
diferente? es porque en la flexografia las tonalidades oscuras al momento de
revisar lo impreso se aumenta de un 5% a 10% su color dependiendo de la
intensidad de la tonalidad, por lo tanto, en el proceso se reduce al mismo
porcentaje de los colores para que al momento de obtener la caja en fisico,

tenga los colores deseados por el cliente.

PREMIUM BANANAS

Figura 20. Porcentajes de puntos de minimos

Elaboracion propia

Como podemos observar hemos seleccionado el area de color azul y

verificamos los porcentajes de los colores que poseen puntos sucios, en los
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cuales reduciremos los porcentajes en la tonalidad oscura y reduciremos el
punto minimo de 5% en la tonalidad por el material a imprimir que es el

carton como podemos observar en la figura 21.

PREMIUM BANANAS

Figura 21.Tonalidad y puntos sucios

Elaboracion propia

Si bien el cambio en los colores es minimo pero es muy importante
realizar este proceso para que el producto final se imprima sin ningun error y

como el cliente sugiere, de alta calidad y con las tonalidades exactas.

e Mordientes

Figura 22.Mordientes

Elaboracion propia
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Las mordientes son la union de tonalidades diferentes en el arte, se
aplica un overprint fill para reforzar el borde de color rojo con el azul y el
amatrillo, porque en la flexografia al realizar la impresion la plancha es
flexible y se puede mover la tinta y no pueden quedar espacios en blanco

entre un color y otro.

Como la plancha es flexible y tiende a moverse, se crean bordes
invisibles entre una tonalidad y otra, para que en el movimiento de la
impresion no existan vacios de tinta, si no se hiciera este proceso, quedaria

un tono de color blanco entre cada margen de las tonalidades.

"'V’

~ Owerprint Fill

¢ Artributes

Separations Preview
+ Overprint Preview
= [ CMYK
Cyan
Magenta
& W Yellow
Black

Figura 23. Seleccion de bordes

Elaboracion propia
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Como se muestra en la figura 23, estan seleccionados los tres bordes
y aplicando la opcion overprint fill, se crea un borde invisible de cada color

para que no haya espacios en blanco en la impresion final.

e OverPrints

Como ya sabemos que toda tonalidad debe tener un borde, lo mismo
pasa con los textos que poseen fondo, se los tiene que sobreimprimir
(overprint) para que adquiera un borde invisible que conecte el texto. Este
proceso es diferente al mordiente por que el texto muchas veces es pequefo
y hay que sobreimprimir el texto para que su lectura sea idénea y no se
pierda por su tamafio al momento de imprimir con la plancha flexible como

veremos detalladamente en las figuras 24 y 25.

Appearance

[  mixed Objects
o » O 0.5 pt Overprint
3 » D -

Opacity: Default

Figura 24. Overprint

Elaboracion propia
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Cuando ponemos la opcion visualizar stroke, se nota claramente el

borde de color rojo que se sobreimpremira.

Appearance

D Mixed Objects

Figura 25. Overprint

Elaboracion propia

Al ocultar el stroke pasa a ser un borde invisible y las letras se
imprimiran con una Optima visualizacion sin dejar espacios en blanco entre el

fondo amarillo y el color rojo del texto.
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e Separacion de colores

Se realizé la separacién de colores del arte para verificar que no haya
ningun error con el registro de las guias de impresion con el respectivo

nombre del color.

Se introducen el registro de color con el nombre respectivamente,
para que la persona encargada de la impresion sepa que tono tiene cada

cyrel y cual es el orden en el que va cada color.

CYAN

®
YA o

Figura 26. Color cyan

Elaboracion propia
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Separations Preview

¥ Overprint Preview MAGENTA

I oMy

Figura 27. Color magenta

Elaboracion propia

Figura 28. Color amarillo

Elaboracion propia

NEGRO

Figura 29.Color negro

Elaboracion propia



e Troquel

1,80 cm

Figura 30.Troquel

Elaboracion propia

Como el troquel es cortado por la misma maquina que se imprime, se

determina que es necesario colocar:

e Las guias de registro
e Nombres de los colores que tiene el arte (CMYK)

e Barra de porcentaje de colores

Estas tres caracteristicas sirven para los prensistas como guia para

verificar los colores y cortes correctos.

Ventajas de impresion de la caja de fruta en flexografia

Para analizar las ventajas de la caja de fruta en flexografia se realiz6
una investigacion de factores de produccion, y la siguiente tabla en
comparacion con el sistema de impresion de SEPLASER, una empresa de

offset en Guayaquil, principal competencia de la flexografia.
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3.3 Evaluacion de artes iniciales

Tabla 2. Comparativo Flexografia con Offset

Flexografia

Offset

Resistencia de

Hasta tres afios usando la misma

Riesgo de dafiarse cuando

plancha plancha para su reproduccién durante recién se elabora la plancha.
todo el tiempo mencionado.
Tiempo de Promedio de veinte mil ejemplares en Promedio de solo cinco mil
produccion adelante por dia, segun requiera el ejemplares por dia.
cliente.
Costo de Hasta 30% menos que offset al final de Costo menor que la

produccién por

plancha

la produccioén.

flexografia al inicio de la

produccion.

Procesos de

produccién

Tres procesos en la misma maquina,

impresion, laminado y troquelado.

Procesos individuales, no
existe ninguna maquina
offset que realice los tres
procesos en uno que
realizan las maquinas

flexogréficas.

Elaboracion propia

El resultado de la comparacion entre ambos sistemas de impresion,

nos demuestra que la flexografia tiene un costo mayor al inicio por

elaboracion de planchas, pero obtiene ventaja al costo de produccion final,

ya que se reducen los procesos de produccién que se realizan en una sola

magquina y se pueden elaborar mas ejemplares por dia con una amplia

diferencia de 200%.
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3.4 Desarrollo de la propuesta grafica inicial

&"" HANDLE WITH CARE
KEEP AT 58°F OR 14°C
d"_@

—/T\ 1

PREMIUM BANANAS

Figura 31.Arte enviado por el cliente

Elaboracion propia

Tamafio de la caja es de 1,80 cm de ancho por 35 cm de altura. Se
aplicaron todos los criterios de disefio y las correcciones entre el arte de la

caja entregado por la el cliente.
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PREMIUM BANANAS

Figura 32.Comparativo entre el arte del cliente y el corregido.

Elaboracion propia
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3.5 Desarrollo de la linea grafica definitiva

&"” HANDLE WITH CARE
KEEP AT 58°F OR 14°C
JAH

Figura 33.Propuesta final

Elaboracion propia

Para la propuesta final la caja mantiene su tamafio original en 1,80 cm
de ancho por 35 cm de altura. Para el desarrollo de la propuesta final se
hicieron correcciones en las tonalidades con los disefiadores de ESP porque
la marca Dole solo posee tres colores, un pantone de rojo 192 C y un
pantone de azul 072 Cy el color amarillo en las bananas es de 100% sin

pantone.
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3.6 Arte final de las piezas gréficas

La pelicula de revelado, es una lamina Kodak que sirve para la
impresion de los negativos antes del laminado en la plancha de caucho o
cyrel virgen. La pelicula de revelado esta montada en la maquina Kodak

para la impresion del arte en negativo.

Figura 34.Pelicula de revelado

Elaboracion propia

3.7 Implementacion y verificacion de las piezas graficas

La pelicula ingresa en la maquina durante diez minutos, el arte
elaborado y analizado en preprensa es impreso en negativo en la pelicula de

revelado para montarse en la maquina laminadora junto con cyrel virgen.
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Figura 35.Cyrel virgen

Elaboracion propia

Luego pasa a la maquina laminadora para unir el negativo con el

cyrel.

-
¥

LAY -

Figura 36.Unién negativo y cyrel

Elaboracion propia
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De esta manera queda listo el cyrel laminado con la pelicula de

revelado.

Figura 37.Cyrel y pelicula de revelado

Elaboracion propia

Se realiza la exposicién a la luz para que quede el revelado del

negativo en el cyrel laminado.

Figura 38.Exposicion a la luz

Elaboracion propia
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Se retira el cyrel con el arte ya revelado despues de la exposicion a la

luz.

Figura 39.Cyrel y arte revelado

Elaboracion propia

Se procede a ingresar el cyrel revelado en la maquina para lavar con

los quimicos percloroetileno y washoutsolution.

NSENY

DEGRAF |

GLUNZS&JE

Figura 40.Maquina para lavar

Elaboracion propia
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Aqui ingresa todo el cyrel para su lavado correspondiente.

Figura 41.Lavado

Elaboracion propia

Luego pasa por el horno en donde se origina el relieve del cyrel. Los
nameros indican calibre o grosor de plancha: 45 (adhesivos), 67, 100

(papel), 112, 155 (cartulinas y cartén).

Existen tres tipos de procesos para el revelado:

e Termoflex digital
e Proceso térmico

e Kodak NX

Termoflex digital es un proceso de menor calidad ya que su punto de

color no puede ser minimo de 5% por su tipo de plancha.
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El proceso térmico posee una mejor calidad que el Termoflex digital

pero no tanto como la Kodak NX que es la ultima tecnologia en planchas de

caucho.

En la plancha de Kodak NX el punto de impresion es del 1% por lo

gue es mejor que las dos anteriores, es de alta calidad y solo la ESP posee

este tipo de planchas ya que posee patentado su trabajo con Kodak NX.

Para este proyecto de titulacion se implementaron muestras de

sustratos basados en las siguientes caracteristicas:

Tabla 3. Sustratos

Caracteristicas

Cartén

corrugado 5mm

Cartén

contracolado

Cartén

contracolado

2mm 3mm
Resistencia a la manipulacion alta baja media
Elasticidad y doblaje poco 6ptimo Optimo medio 6ptimo
Absorcién de tinta mayor nivel bajo nivel medio nivel

Elaboracion propia

Se determiné que el soporte mas optimo donde ira pegado el

adhesivo impreso en flexografia sera el carton de 5 milimetros de espesor de

acuerdo a la prueba realizada segun las caracteristicas analizadas.
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3.8 Producto final

Para la verificacion de calidad final de impresion de la caja de fruta
después de haber realizado todos los ajustes de preprensa y sustratos, se
realizé un analisis final con dos disefiadores expertos de la ESP, en donde

se determinaron las siguientes observaciones:

e Las tonalidades son iguales en comparacioén a la prueba de color del
desarrollo de la propuesta gréfica final.

e Eltamafio final de la caja de fruta, es el éptimo de acuerdo al tamafio
planteado anteriormente.

e La calidad de impresion flexografica es la mas alta en comparacion al
sistema de impresion offset.

e Se usaron correctamente todos los criterios de disefo de preprensa.

e Los sustratos usados fueron los correctos para la elaboracion de la

caja de fruta.
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Figura 42.Verificacion

Elaboracion propia
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Figura 43.Verificacion

Elaboracion propia
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Figura 44.Verificacion

Elaboracion propia
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Figura 45.Verificacion

Elaboracion propia
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4 Conclusiones y Recomendaciones

Las conclusiones del presente trabajo se presentan a continuacion:

La calidad en impresion flexografica en cuanto a tonalidades es alta

en comparacion del sistema offset.

Los sustratos utilizados fueron los idoneos para poder desarrollar la

propuesta actual.

El sistema de impresion en flexografia resulta mas eficiente que el

offset en los distintos aspectos técnicos.

Las recomendaciones son las siguientes:

Es necesario que los estudiantes de la carrera de Gestion Grafica
Publicitaria conozcan los aspectos técnicos para llevar a cabo las
distintas piezas graficas a disefias, conociendo las limitantes de los

distintos sistemas de impresion.
Se debe promover la utilizacion de la impresion flexogréafica, esto

debido a los beneficios ambientales y técnicos que posee por sobre

otras técnicas de impresion.
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6 Anexos

ANEXO

Ficha de entrevista realizada en ESP

Nombre: Wilson Yambay

Cargo: Jefe de produccion ESP.

Preguntas:
J ¢ Qué tipo de sustratos se usan en flexografia?
. ¢,Cuales son los nombres de las tintas usadas en

flexografia?

. ¢, Qué tipo de pantones se usan en flexografia?

. ¢, Cudles son las ventajas de imprimir en flexografia
respecto al sistema offset?

o ¢, Cual es la diferencia en tiempo de reproduccion?
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ANEXO

Ficha de entrevista realizada en ESP

Nombres: Miguel Alvarez, Freddy Corrales.
Cargo: Disefiadores de preprensa digital ESP.
Nombre: Adolfo Vaca.

Cargo: Disefiador especializado en troqueles.

De acuerdo a los criterios de disefio establecidos por disefiadores de
SerFlex, se realizo el primer desarrollo de arte inicial de la caja de fruta para

su posterior evaluacion con los criterios de disefio
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ANEXO

Ficha de focus group realizado en ESP
Participantes: Laura Palacios, Miguel Alvarez, Freddy Corrales,

Adolfo Vaca.

Cargo: Disefiadores de preprensa digital.
Participantes: Geovanny Sacoto y Jimmy Montoya.

Cargo: Fotograbadores.
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ANEXO

Ficha de observacion participante realizada en ESP

Nombres: Geovanny Sacoto y Jimmy Montoya.

Cargo: Fotograbadores SerFlex.

Observaciones:

El proceso de fotograbado con la pelicula de revelado y el cyrel virgen

en Serflex, dur6é aproximadamente una hora y media.
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ANEXO

Muestras de etiquetas adhesivas usadas para pruebas de color y

laminado con luz ultravioleta.
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ANEXO

Prueba de color usada con una etiqueta de papas fritas y determinar

los primeros criterios de disefio de preprensa digital para flexografia.
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ANEXO

Muestra de cyrel virgen de calibre nimero 45, usado para la

elaboracion de la plancha flexografica de alta calidad de impresion.
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ANEXO

Pruebas de color en fotografias para determinar y demostrar la

calidad de sobreimpresion como uno de los criterios de disefio.
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ANEXO

Analisis del producto final a cargo del jefe de produccién de la ESP,

Wilson Yambay.
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