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RESUMEN  
 

Se elaboraron 4 tipos de paredes reforzadas con distintos bloques y tipos de 

fibras en los años 2012-2013, los mismos que pertenecen a trabajos de grado 

realizados por estudiantes de la facultad de ingeniería de esta institución. 

 

El trabajo de grado en mención consistió en el estudio de durabilidad de las 

fibras de las paredes ya antes mencionadas por medio de dos ensayos 

denominados Prueba de Corte y Prueba de Compresión. 

 

Se efectuaron las pruebas cuyo resultado al paso del tiempo fue favorable, 

permitiendo evaluar la composición y estructura de las paredes de 

mampostería. 

 

Adicionalmente, se realizó un estudio comparativo de los resultados obtenidos 

en el laboratorio donde se ejecutaron las pruebas y se añadió un estudio de las 

fibras utilizadas en las paredes de ensayo. 
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INTRODUCCIÓN 
 

 

El tema a evaluar en este trabajo de grado: "Estudio de durabilidad de paredes 

de mampostería reforzadas en mortero y fibras naturales y artificiales", consiste 

en el estudio de durabilidad de las paredes elaboradas en los trabajos de grado 

por los estudiantes: John Sotomayor (2012), Karen Cansiong (2012), Andrés 

Solórzano (2013) y Álvaro Bastidas (2013). 

 

Dichas paredes fueron elaboradas en base a distintos materiales detallados a 

continuación y a quienes se les denominó la siguiente nomenclatura: 

 

- John Sotomayor (Pared 1): compuesto por bloques de arcilla y mortero 

reforzado con fibras artificiales (polipropileno). 

- Karen Cansiong (Pared 2): compuesta por bloques de arcilla y mortero 

reforzado con fibras vegetales (Ábaca). 

- Andrés Solórzano (Pared 3): compuesto por bloques de arcilla y mortero 

reforzado con fibras de acero. 

- Álvaro Bastidas (Pared 4): compuesto por bloques de concreto y mortero 

reforzado con fibras de acero. 

 

En el detalle se puede observar que tres de las cuatro paredes elaboradas 

estaban compuestas por bloques de arcilla y mortero reforzadas con tres tipos 

de fibra diferente (artificial, vegetal y acero), la pared 4, elaborada en el año 

2013, fue construida de manera distinta con bloques de concreto y mortero 

reforzadas con fibras de acero. 

 

En el siguiente estudio se determinará la durabilidad de las paredes con el paso 

del tiempo; mediante los siguientes ensayos: ensayos de resistencia al corte y 

ensayos de resistencia a la compresión. 
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Posterior a los ensayos se obtendrán resultados actuales de los cuales se 

realizará una evaluación de los mismos y se procederá a una comparación de 

resultados con los obtenidos en los ensayos presentados en años anteriores 

por los estudiantes antes mencionados; con el fin de determinar la resistencia 

de los materiales con el paso del tiempo. 
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CAPÍTULO I 
DESCRIPCIÓN DE LOS MATERIALES QUE COMPONEN LAS 

PAREDES DE MAMPOSTERÍA 
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CAPÍTULO I 

DESCRIPCIÓN DE LOS MATERIALES QUE COMPONEN LAS 

PAREDES DE MAMPOSTERÍA 

 

1.1. MORTERO 

 

Se define mortero a la mezcla de diversos materiales inorgánicos, tales como 

cal o cemento, agua y agregado fino como  arena; que se usan en la 

construcción para fijar ladrillos, piedras, bloques de hormigón, etc. 

Generalmente usado en trabajos de albañilería,  se usa para rellenar los 

espacios que quedan entre los bloques para el revestimiento de paredes e 

incluso como material de agarre.   

 

 

Figura 1. Mortero 
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La mezcla obtenida de dichos materiales debe dar como resultado una masa 

plástica y trabajable, cumpliendo con las siguientes características: 

 

- Adaptabilidad formal: Mezcla adaptable a cualquier superficie. 

- Facilidad de aplicación: Facilidad de aplicación vía manual o por proyección 

facilitando su maniobrabilidad.  

- Prestaciones diseñables: Elaboración de un material que cumple con las 

prestaciones requeridas en dosificación y composición. 

 

El mortero se ha usado desde tiempos antiguos; las primeras mezclas se 

hacían de barro y arcilla. En 1974 fue inventado el mortero de cemento 

Portland, formado por una mezcla de cemento Portland, arena y agua se 

convirtió en el más popular después de la Primera Guerra Mundial. 

 

Particularmente, el mortero de cemento Portland es la base del concreto cuya 

característica principal es su capacidad de secar fuerte y rápidamente. 
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1.1.1 Preparación del Mortero 

 

Dependiendo de la resistencia requerida se realiza una mezcla de 3 partes de 

cemento Portland, 2 partes de arena y 1 parte de agua; creando un amasado 

cuyo resultado será una pasta homogénea. 

 

 

1.1.1.1 Características del Mortero 

 

– Retener agua para evitar que sea totalmente absorbida por los materiales 

en su contacto. 

– Resistencia para soportar las cargas que han de actuar sobre el muro o 

fábrica. 

– Adherencia a las piezas o zonas que solidariza. 

– Durabilidad en concordancia con las condiciones a las que va a estar 

expuesto. 
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1.2.  BLOQUES DE ARCILLA 

 

El material básico del ladrillo es la arcilla; al humedecer la arcilla esta se 

convierte en una masa fácil de manejar y se moldea con facilidad. La 

fabricación de bloques de arcilla consiste en humedecer bien la arcilla para que 

sea manejable, una vez moldeada se procede a un método de secado para 

endurecerla y convertirla en ladrillo.  (Ladrillos) 

 

 

Figura 2. Bloques de arcilla 

 

 

El método más antiguo y usados de secado es por cocción que resulta más 

rápido. Debido a que la arcilla pierde agua al pasar por este proceso, esta 

reduce su tamaño alrededor de un 5%. 
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1.2.1. Etapas del proceso de fabricación 

 

- Etapa de Maduración: Es el proceso por el cual la arcilla es triturada y 

homogenizada donde para obtener una consistencia firme y deseada se debe 

dejar reposar el material, con el fin de que al estar expuesta desprenda 

terrones, disuelva nódulos, se deshaga de las materias orgánicas que pueda 

contener y se torne puro para su manipulación en la fabricación. 

 

- Etapa de Tratamiento previo: Una vez concluido el proceso de maduración, la 

arcilla entra en etapa de pre-elaboración donde se purifica y refina la arcilla 

eliminando las piedras que le quitan uniformidad dejándola totalmente uniforme 

para su procesamiento. 

 

- Etapa de Depósito de materia prima procesada: Una vez que se ha 

uniformado la arcilla se la coloca en un silo techado para convertirla en un 

material homogéneo que ayudará a la fácil manipulación durante el proceso de 

fabricación. 

 

- Etapa de Humidificación:  Colocando la arcilla en un laminador refinado, esta 

se irá humidificando para obtener la consistencia de humedad ideal. 

 

- Etapa de Moldeado: A través de una boquilla se lleva la arcilla hacia el objeto 

que se debe elaborar, este proceso se realiza con vapor caliente saturado a 
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130°C, haciendo que el material se compacte y la humedad se vuelva más 

uniforme. 

 

- Etapa de Secado: Previo a cocimiento se debe eliminar el agua que el material 

absorbió durante el moldeado, este proceso se realiza usando aire en el 

secadero controlando para que el material no sufra cambios ni se dañe. 

 

- Etapa de cocción: En hornos de forma de túnel con temperaturas extremas de 

90° a 1000° C se comprueba la resistencia que se ha logrado del material, 

donde se transporta el material secado pasando por los hornos sometiéndolos 

al proceso de cocimiento. 

 

- Etapa de almacenaje: Una vez comprobada la resistencia y calidad del 

producto, se coloca en formaciones de paquetes denominadas "pallets" y se 

transportan atadas a cintas metálicas o plástico para facilitar su manipulación a 

las áreas de almacenamiento. 

 

- Etapa de almacenamiento: Lugar donde se va a proteger el producto de 

elementos como el agua, sol o humedad. 
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1.3. BLOQUES DE CEMENTO 

 

Llamado también tabique de concreto o bloque de hormigón; es un mampuesto 

prefabricado elaborado con hormigones finos o morteros de cemento, el mismo 

que es utilizado en  la construcción para la creación de paredes y muros. 

 

Los bloques son de dimensiones normalizadas y suelen ser esencialmente 

huecos,  tienen forma prismática ordenados en dimensiones correspondientes a 

las diferentes medidas de ancho y largo del bloque (10x20x40 - 20x20x40 - 

22,5x20x50).  (Técnicas de la construcción) 

 

Figura 3. Bloque de cemento 

La fabricación de bloques de cemento comprende una mezcla de cemento, 

arena y agregados pétreos (normalmente calizos), dicha mezcla se vierte en 

moldes metálicos donde se pasa por un proceso de vibrado para compactar el 

material. Para complementar el proceso de fabricación se añaden aditivos para 

modificar sus propiedades de resistencia, textura o color. 



11 
 

1.4. TIPOS DE FIBRAS USADAS EN LAS PAREDES    

ENSAYADAS 

 

1.4.1.  FIBRA ARTIFICIAL (POLIPROPILENO) 

 

El polipropileno es un plástico que ha logrado superar las deficiencias de este 

material en sus inicios, tales como su sensibilidad a la acción de la luz y al frío. 

Se obtiene a partir del propileno extraído del gas del petróleo; un material 

incoloro, muy ligero y duro capaz de tener una buena resistencia al choque, la 

tracción, agentes químicos y disolventes a temperatura ambiente. 

 

 

Figura 4. Fibra artificial (Polipropileno) 

 

Una de sus cualidades principales es su elevada resistencia a la tensión 

empleada a la elasticidad ya que es capaz de controlar la fisuración, mejorar la 
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estabilidad dimensional y aumentar considerablemente la resistencia al impacto; 

siendo este un material no tóxico ni incómodo para trabajar. 

 

Entre sus ventajas esta controlar tridimensionalmente la contracción plástica, 

reduce el deterioro de equipos, compatibilidad con todos los aditivos 

(acelerantes, retardantes, reductores, etc., resistencia a la corrosión y fácil 

funcionalidad sin afectar la hidratación química del cemento. 

 

Dentro de sus propiedades física está la gran capacidad de recuperación 

elástica, eso le permite una excelente compatibilidad con el medio, siendo este 

un material fácil de reciclar y resistente al gran impacto. 

 

 

1.4.2. FIBRA VEGETAL (ABACÁ) 

 

El abacá o también llamada Cáñamo de Manila, es una planta herbácea que 

pertenece a la familia Musáceas, similar a una planta de banano; contiene 

propiedades diferentes de donde se extraen fibras usadas como refuerzo del 

mortero. El abacá es valorado por sus magníficas propiedades de resistencia, 

longitud y brillo.  (Productor, 2012) 
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Figura 5. Cáñamo de manila - Ábaca 

 

Las diferentes clases de fibras que se extraen poseen características tales 

como: 

- Color y la forma de las flores 

- Tamaño y forma del seudotallo 

- Rendimiento y calidad de la fibra 

- Resistencia a las enfermedades 

- Adaptación a las condiciones ecológicas 

 

Entre las propiedades principales del abacá esta su gran resistencia mecánica, 

flotabilidad y resistencia al daño por agua salada; su diferenciación por colores 
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depende de la zona de la cual ha sido extraída de la planta, se considera la de 

color blanco como la de de mejor calidad y la de color negro la de menor 

calidad. 

 

 

Figura 6. Fibra vegetal (Ábaca) 

 

1.4.3. FIBRA DE ACERO 

 

En el año 1970 surgen las fibras acero para el refuerzo del hormigón, siendo 

producidas con alambres de acero con bajo contenido de carbono; permiten un 

anclaje sólido que aumenta la adherencia de la fibra a la matriz del hormigón. 

Debido a la poca resistencia de tenacidad y a la tracción del hormigón, se 

adicionan las fibras que optimizan la resistencia de acciones dinámicas y 

controla en los procesos de fisuración. 
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Figura 7. Fibra de acero 

 

La ventajas principales que se pueden encontrar en las fibras de acero son: 

- Ahorro en costos de hormigón, mantenimiento (concreto más durable) y 

construcción de juntas al permitir hacerlas más distanciadas. 

- Mayor resistencia a la fatiga, impacto, velocidad en ejecución y durabilidad del 

concreto para tener mejor control de fisuras. 

- Notable reducción de tiempo en construcción  (30%), debida a su aplicación 

fácil y rápida. 

- Control eficaz de las fisuras y retracción de secado. 
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Figura 8.Bloque de hormigón y fibra de acero 

 

Las fibras de acero tienen una funcionalidad múltiple en trabajos de 

construcción, tales como: pisos industriales, pavimentos, túneles, puentes, entre 

otras múltiples estructuras de hormigón. 
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CAPÍTULO II 
 

PRUEBAS EXPERIMENTALES-PRUEBA DE CORTE  

(PAREDES DE MAMPOSTERÍA) 
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CAPÍTULO II 

PRUEBAS EXPERIMENTALES  

(PAREDES DE MAMPOSTERÍA) 

 

2.1. PREPARACIÓN PARA ENSAYOS (PRUEBA DE 

CORTE) 

       

 Imagen 1. Traslado de pared sujetada al tecle 
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Se ensayó una pared de cada trabajo de grado, las mismas que fueron 

trasladas al laboratorio donde fueron ingresadas por medio de un Tecle1 

ubicadas posteriormente en el pórtico para el ensayo. (Imagen 1 - Imagen 2) 

 

                                                           

1
 Tecle: mecanismo de izaje de cadena o cable de acero. 

Imagen 2. Traslado al pórtico de ensayo 
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Imagen 3. Pared ajustada al pórtico 

 

Tal como se observa en la Imagen 3; una vez ubicada la pared, esta es 

asegurada en la parte superior con el fin de evitar el levantamiento de la misma 

debido a la fuerza del gato, además se asegura en la esquina inferior opuesta a 

donde se localiza el gato hidráulico donde transmite la fuerza con el fin de evitar 

el desplazamiento de la pared.  
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2.2. PRUEBAS DE RESISTENCIA AL CORTE 

 

 

Figura 9. Gato hidráulico 

 

Usando un gato hidráulico ( Figura 9 ), se aplican cargas en la esquina superior 

de la pared contrario a los anclajes, llegando a una presión máxima de 8000 

PSI. 

 

 

2.3. EJECUCIÓN 

 

Tomando como muestra la Pared 1 (Sotomayor, 2012), compuesta por bloques 

de arcilla y mortero reforzados con fibras artificiales de polipropileno.  Se realizó 

la prueba de ensayo llegando a un punto de falla a los 7400 PSI, fisurándose en 

la esquina donde fue aplicada la fuerza del gato hidráulico. Tal como se 

muestra en la siguiente imagen ( Imagen 4). 
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Imagen 4. Resultado de prueba - Pared con Fibra artificial (2012) 
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La pared 2 (Cansiong, 2012), compuesta por bloques de arcilla y mortero 

reforzado con fibras vegetales (abacá).  Se realizó la prueba llegando hasta los 

8000 PSI2; donde se encontró ligeras fisuras en la pared. Como se muestra en 

la imagen siguiente (Imagen 5). 

 

 

Imagen 5. Resultado de prueba - Pared con Fibra Vegetal (2012) 

 

 

 

                                                           

2
 PSI: Pounds per Square Inch- Libras por pulgada cuadrada (presión hidráulica) 
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La pared 3  (Solórzano, 2013), compuesta por bloques de arcilla y mortero 

reforzadas con fibras de acero; llegó al punto de falla 6900 PSI, donde se 

observó que la pared se quebró en su totalidad. Tal como lo muestra la imagen 

siguiente (Imagen 6). 

 

 

Imagen 6. Resultado de prueba - Pared con Fibra de Acero (2013) 
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Se finalizaron las pruebas de corte con la pared 4  (Bastidas, 2013), compuesta 

por bloques de concreto y mortero reforzadas con fibras de acero; obtuvo el 

mejor resultado ya que en el desarrollo del ensayo se llegó hasta los 8000PSI y 

no se presentaron fisuras3, la cual obtuvo la mejor resistencia a la prueba de 

corte. Tal como se observa en la imagen a continuación (Imagen 7). 

 

 

Imagen 7. Resultado de prueba - Pared con Bloques de concreto y fibras de acero (2013) 

 

 

 

                                                           

3
 Fisura: Abertura alargada y con muy poca separación entre sus bordes que se hace en un cuerpo sólido 
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CAPÍTULO III 
 

PRUEBAS EXPERIMENTALES-PRUEBA DE COMPRESIÓN  

(PAREDES DE MAMPOSTERÍA) 
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CAPÍTULO III 

PRUEBAS EXPERIMENTALES  

(PAREDES DE MAMPOSTERÍA) 

 

3.1. PREPARACIÓN PARA ENSAYOS (PRUEBA DE 

COMPRESIÓN) 

 

Otra de las pruebas que se realizó para medir la durabilidad de las paredes, fue 

la Prueba de Compresión; caracterizada por su ubicación en sentido romboidal 

de la pared con una base metálica en la esquina inferior y otra en la esquina 

superior donde es aplicada la fuerza del gato. Véase imagen 8. 

 

 

Imagen 8. Ubicación de la Pared en sentido romboidal 
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3.2. MONTAJE 

 

Mediante la ayuda de un tecle y personal, se transportó las paredes dentro del 

laboratorio hasta ser ubicadas en el pórtico de pruebas a las cuales se le 

ejercerá una carga mediante un gato hidráulico que irá colocado en la base 

metálica superior de la pared. Véase imagen 9. 

 

 

Imagen 9. Montaje de la Pared 
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3.3. EJECUCIÓN 

 

La muestra Pared 1 (2012, Sotomayor), compuesta por bloques de arcilla y 

mortero reforzados con fibras artificiales de polipropileno fue ensayada llegando 

a los 8000 PSI (carga máxima que soporta el pórtico) donde se pudo observar  

pequeñas fisuras en el enlucido sin haber sido afectada su estructura, tal como 

se muestra en las siguientes imágenes 10, 11, 12 respectivamente.   

 

 

Imagen 10. Pared de bloques de arcilla reforzada con fibras artificiales de polipropileno (2012) 
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Imagen 11. Carga ejercida en la prueba 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Imagen 12. Resultado de Prueba (pequeñas fisuras) 
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La pared 2 (2012, Cansiong), compuesta por bloques de arcilla y mortero 

reforzado con fibras vegetales (abacá); llegando a los 6500 PSI tuvo que 

detenerse el ensayo debido a que la base de la pared falló. Véase imágenes 13, 

14, 15 respectivamente. 

 

 

Imagen 13. Pared compuesta por bloques de arcilla reforzado con fibras vegetales abacá (2012) 
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Imagen 14. Resultado de prueba (la pared falló) 

Imagen 15. Resultado de prueba (la pared falló) 
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La pared 3 (2013, Solórzano), compuesta por bloques de arcilla y mortero 

reforzadas con fibras de acero; que al llegar a los 6500 PSI partió en dos la 

pared debido a la carga generada. Observe imágenes 16 - 17. 

 

 

Imagen 16. Pared compuesta por bloques de arcilla reforzadas con fibras de acero (2013) 
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Imagen 17. Resultado de prueba (pared se parte en dos) 
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La pared 4 (2013, Bastidas) compuesta por bloques de concreto y mortero 

reforzadas con fibras de acero; arrojó los mejores resultados ya que no se 

observaron fisuras, la pared soportó la carga aplicada de los 8000 PSI. Tal 

como se muestra en las siguientes imágenes 18-19 respectivamente.   

 

 

Imagen 18. Pared compuesta por bloques de acero reforzada con fibras de acero (2013) 
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Imagen 19. Carga ejercida en prueba 
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CAPÍTULO IV 

 

COMPARACIÓN DE RESULTADOS  
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CAPÍTULO IV 

COMPARACIÓN DE RESULTADOS 

4.1. PRUEBA DE CORTE 

Se procede a comparar los siguientes resultados obtenidos en las tesis realizadas en los años 2012-2013. 
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Gráfico 1. Grafico comparativo de resultados - Prueba de corte años 2012-2013-2014 
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ESTUDIANTES 2012-2013 2014 

J. SOTOMAYOR (2012) 8000 PSI 7400 PSI 

K. CANSIONG (2012) 6400 PSI 8000 PSI 

A. SOLORZANO (2013) 5400 PSI 6900 PSI 

A. BASTIDAS (2013) 5000 PSI 8000 PSI 

Tabla 1. Tabla comparativa análisis -  Prueba de corte años 2012-2013-2014 

 

 

4.2. ANÁLISIS COMPARATIVO PRUEBA DE CORTE 

 

Tal como muestran los resultados, la prueba de corte demostró que las paredes 

en la mayoría de los casos han ganado resistencia con el paso del tiempo. 

 

Las pruebas realizadas en el año 2012, en este caso J. Sotomayor reveló que la 

pared soportó una carga de 8000 PSI (carga máxima que soporta el pórtico de 

pruebas), observándose pequeñas fisuras en el enlucido sin daño en su 

estructura; la prueba realizada en el año 2014 llegó a la falla de 7400 PSI 

fisurándose nuevamente, con lo cual se puede decir que la pared disminuyó en 

una pequeña cantidad su resistencia con el paso del tiempo. 

 

K. Cansiong ejecutó la prueba en el mismo año, con la particularidad que sus 

paredes contenían la fibra de abacá; la cual en ese año llegó a los 6400 PSI 
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fisurándose por completo tanto en el enlucido como en su estructura. Al 2014 la 

pared soportó una carga de 8000 PSI mostrándose solo pequeñas fisuras en su 

enlucido. 

 

En el año 2013 se efectuaron dos pruebas más con distintos  tipos de bloque y 

con morteros reforzados con fibra; la pared de A. Solórzano se fisuró 

completamente al llegar a los 5400 PSI, repitiéndose el mismo resultado en las 

pruebas desarrolladas en el 2014 cuando llegó a los 6900 PSI.  

 

A. Bastidas realizó las paredes con bloques de cemento y en la prueba 

ejecutada en el 2013 se llegó a la falla a los 5000 PSI donde se fisuró; al 2014 

la pared soportó una carga de 8000 PSI sin fallar; mostrando que en ambas 

pruebas con el paso del tiempo mejoraron su resistencia. 
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4.3. PRUEBA DE COMPRESIÓN 

 

0

1000

2000

3000

4000

5000

6000

7000

8000

J. SOTOMAYOR K. CANSIONG A. SOLORZANO A. BASTIDAS

TRABAJOS DE GRADO
(2012-2013)

GONZALO GONZALEZ
(2014)

 

Gráfico 2. Gráfico comparativo de resultados - Prueba de compresión años 2012-2013-2014 
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ESTUDIANTES 2012-2013 2014 

J. SOTOMAYOR (2012) 8000 PSI 8000 PSI 

K. CANSIONG (2012) 6200 PSI 6500 PSI 

A. SOLORZANO (2013) 6500 PSI 6500 PSI 

A. BASTIDAS (2013) 6500 PSI 8000 PSI 

Tabla 2. Tabla comparativa análisis - Prueba de compresión años 2012-2013-2013 

 

 

4.4. ANÁLISIS COMPARATIVO PRUEBA DE 

COMPRESIÓN 

 

En el trabajo de grado de J. Sotomayor se pudo apreciar que tanto el 

espécimen analizado en el año 2012 como en la actualidad se ha logrado 

alcanzar una carga de 8000 PSI sin mostrar daños en su estructura solo 

pequeñas fisuras en su enlucido. 

 

En la prueba efectuada por K. Cansiong se observó que la carga aplicada en el 

año 2012 fue con similares resultados a las del 2014;  la diferencia fue que en 

dicha prueba la pared falló en sus apoyos y en la primera ocasión se generó 

una fisura partiendo la pared prácticamente en dos. 
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A. Solórzano realizó las pruebas en el año  2013 obteniendo un resultado igual 

al que se ha obtenido actualmente y en las dos ocasiones la pared falló por 

completo generándose una fisura en forma diagonal a la pared. 

 

En el año 2013 A. Bastidas efectuó el  ensayo obteniendo un resultado de 6500 

PSI llegando a la falla, este resultado es muy inferior al actual ya que en la 

prueba realizada a la pared se le agregó una carga de 8000 PSI donde no se 

encontró fisura alguna demostrando que la pared con el paso del tiempo ha 

ganado resistencia a la compresión. 
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CAPÍTULO V 

 

DURABILIDAD DE LAS FIBRAS NATURALES Y ARTIFICIALES CON EL PASO 

DEL TIEMPO  
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CAPÍTULO V 

DURABILIDAD DE LAS FIBRAS NATURALES Y ARTIFICIALES 

CON EL PASO DEL TIEMPO 

 

5.1. TIPOS DE FIBRA EMPLEADAS EN LA PAREDES 

 

 La fibra de polipropileno está compuesta por polipropileno como su 

nombre lo dice que es un material sintético al cual el paso del tiempo no 

lo afecta en su estructura y puede durar por un período de tiempo muy 

alto. 

 

Figura 10. Fibra de polipropileno 

 

 La fibra de abacá se la obtiene de la planta del banano, esta fibra tiene 

muchos usos en los cuales se pudo encontrar que es usada para la 

fabricación de redes de pesca por su alta resistencia a la salinidad, en 

este caso es usada para reforzar morteros; la fibra es curada con  un 
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ácido orgánico para obtener un PH neutro, de esta manera se logra 

evitar que la fibra sea afectada y se prolongue su duración. 

 

Figura 11. Fibra de acabá 

 

 En la superficie del enlucido de las paredes ensayadas se pudo observar 

la fibra de acero; la cual mostró haber sufrido corrosión, a diferencia de 

las fibras que no están en contacto con el ambiente ya que las fibras 

están protegidas de la corrosión por la alta alcalinidad de la matriz del 

cemento. 

 

 

Figura 12. Fibra de acero 



47 
 

CONCLUSIONES 

 

Las conclusiones a las que se llegó con este trabajo son las siguientes:  

 

 En los años 2012-2013 se construyeron paredes de prueba 

que fueron ensayadas al corte y compresión de las cuales se obtuvieron 

resultados que se compararon en este proyecto (2014); con la finalidad 

de estudiar la durabilidad de las paredes. 

 Los morteros de las paredes estaban reforzados con fibras 

naturales y artificiales; el uso de fibra en morteros no es una práctica 

muy común en nuestro medio debido a que falta mayor información para 

los profesionales del área. 

 En las pruebas de cortante se mostró que las paredes del 

2012 no tuvieron mucha variación en su resistencia, pero en las paredes 

elaboradas en el 2013 su resistencia mejoró. 

 En las pruebas de compresión, tres de las cuatro paredes 

obtuvieron un resultado similar a las pruebas ejecutadas en los años 

2012-2013, pero en el último caso hubo un aumento sustancial de su 

resistencia con el paso del tiempo. 

 Todas las paredes tienen distintas propiedades generadas por 

las distintas fibras utilizadas, en este proyecto se puede concluir 

resultados favorables con el uso de la fibra como refuerzo al mortero. 

 Quedó demostrado que las fibras con el paso del tiempo no 

han sufrido daños ni cambios lo cual no afecta su durabilidad.  
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ANEXOS 
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ANEXO C 

USO DE LA FIBRA DE POLIPROPILENO 
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